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PL

1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. blokada wrzeciona
5. uchwyt narzedziowy
7. regulacja cinienia
8. tarcza szlifierska

9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

RU

1. BXOHOE BO3ZYLUHOE OTBEpCTUE
2. COBAMHUTEND

3. BblKMK4aTenNb

4. 6nok Wwnuxgens

5. NaTpOH ANst UHCTPYMEHTOB
7. perynupoBka aBnexns

8. WmchoBanbHbIN Kpyr

9. ycTpoicTeo

10. rHe3no wnaxra

1. wnaHr

12. coeanHuTEnb LUNaHra

13. macnenka

14. penykTop

15. dunstp

16. komnpeccop

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. varpstas blokade

7. spiediena regulacija

8. slipéSanas disks

9. ierice

10. vada ligzda

1. vads

12. vada savienojums

13. ellodanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

HU

1. levegd bemenet

2. alevegébemenet csatlakozéja
3. szelep

4. forgétengely blokkolasa
5. tokmany

7. nyomasszabalyzé

8. csiszoldtarcsa

9. szerszam

10. téml6fogado csatlakozd
11. t6ml6

12. tomld csatlakozéja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. sziird

16. kompresszor
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1. air filter

2. air inlet connector
3. trigger

4. spindle lock

5. tool handle

7. pressure regulation
8. grinding wheel

9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connector
13. grease gun

14. reducer

15. filter

16. compressor

UA

1. BXiHWIA NOBITPSIHWI OTBIP
2. 3eaHyBay

3. BuMMKaY

4. 6ok WnuHaens

5. NaTpoH Anst iHCTPYMeHTIB
7. perynioBaxHs TUCKY

8. wnicpysanbHIi kpyr

9. npuctpir

10. rHi3no wnawra

1. wnaur

12. 3eHyBay WnaHra

13. MacnaHka

14. pepykTop

15. inbTp

16. komnpecop

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. blokovani vietene
5. nastrojovy upina¢
7. regulace tlaku

8. brusny kotou¢

9. nastroj

10. z&suvka hadice
11. hadice

12. spojka hadice
13. olejovaé

14. redukéni ventil
15. filtr

16. kompresor

RO

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrarii aerului
3. tragaciul

4. blocarea axului

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
7. ajustarea presiunii

8. disc abraziv

9. scula ajutatoare

10. soclul tubului

11. tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor

O R Y G

DE

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Spindelsperre
5. Werkzeugfutter
7. Druckeinstellung
8 Schleifscheibe

9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. blokada wrzeciona
5. griebtuvas

7. slégio reguliavimas
8. $lifavimo diskas

9. jrankis

10. zarnos lizdas

11. Zama

12. zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. blokovanie vretena
5. upinadlo nastroja
7. regulécia tlaku

8. brusny kotu¢

9. néstroj

10. hadicova z&suvka
11. hadica

12. hadicova spojka
13. olejovaé

14. redukény ventil
15. filter

16. kompresor

ES

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire

3. gatillo

4. bloqueo del huso

5. agarradera de la herramienta
7. regulacion de la presion
8. disco para pulir

9. herramienta

10. entrada de la manguera
11. manguera

12. conector de la manguera
13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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FR

1. entrée d'air

2. raccord de I'entrée d'air
3. queue de détente

4. verrou de la broche

5. porte-outil

7. réglage de pression

8. disque abrasif

9. outil

10. connecteur du tuyau flexibe
11. tuyau flexibe

12. raccord du tuyau flexibe
13. lubrificateur

14. réducteur

15. filtre

16. compresseur

GR

1. eicodog aépa

2. évwaon €106d0u aépa
3. exPoAn

4. umhokdpiopa adpayTiod
5. hapn epyaleiou

7. pUBpion Tigang

8. diokog Asiavang

9. epyaheio

10. oUvdeap0g owAva
11. owAivag

12. évwon owAiva

13. hadwrrg

14. pubpioTrig

15. giktpo

16. oupmeoTrg
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IT

1. ingresso dell'aria

2. connettore dellingresso dell’aria

3. scarico

4. blocco del mandrino

5. portautensili

7. regolazione della pressione
8. disco abrasivo

9. utensile

10. estremita del tubo flessibile
11. tubo flessibile

12. connettore del tubo flessibile
13. lubrificatore

14. riduttore

15. filtro

16. compressore

O R Y G

NL

1. luchtinlaat

2. luchtinlaat aansluiting
3. trekker

4. spindelvergrendeling
5. gereedschaphouder
7. drukregeling

8. slijpschijf

9. inzetstuk

10. slang nest

11. slang

12. slangaansluiting
13. smeerinrichting

14. verloopstuk

15. filter

16. compressor

N A L N _A



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[poynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCA 3ALUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axvcHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPOOTATEUTIKA YUaNIG

Uzywac ochrony stuchu
Wear hearing protectors
Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopwucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy

Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas [idzek|u
Pouzivej chranice sluchu
Pouzivaj chranice sluchu
Hasznaljon fiilvédat!
Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche
Draag gehoorbeschermers
DopéaTe TPOOTATEUTIKG aKONG

I N S T R U K C J A

0.63
MPamax)

Maksymalne ciénienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betrigbsdruck
MakcumanbHoe paboyee aasnexne
MakcumansHuit pobounit Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis izemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo maxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

Méyiom Trican epyaoiag

10 000 min’

Znamionowa predkos¢ obrotowa
Nominal rotation speed
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 06opoTbI
HowmikanbHi 06eptin

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominald
Velocidad de la rotacion nominal
Vitesse de rotation nominale
Vitesse de rotation nominale
Velocita nominale di rotazione
Nominale rotatie snelheid
OvopaaTikr TaxUmTa TEPITTPOPS

113

I/min

Wymagany przeptyw powietrza
Required air supply rate
Erforderlicher Luftdurchfluss
TpeByemoe TeueHMe Bo3ayxa
Burpatu nositps
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany prtok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant Iéghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

Débit d'air requis

Flusso d'aria richiesto
Vereiste luchtstroom
AmaitoUpevn por aépa

O R Y G
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STANDARD

Srednica przylacza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnametp BO3AYLIHOTO NPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOro 3eHyBa4a
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
Diametre du raccrod d'air

Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
AidpeTpog oUvOENG AEPOg

150

& [mm]

©

Srednica tarczy
Diameter of the disk
Scheibendurchmesser
[lnamerp kpyra
[liavetp kpyra

Disko diametras

Diska diametrs
Priimér kotouce
Priemer kotuca
Tarcsaatmérd
Diametrul discului
Diametro del disco
Diamétre du disque
Diametro del disco
Diameter van de schijf
H 81dueTpog Tou diokou
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka mimo$rodowa pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nie-
niem. Dzieki $rodkom $ciernym naktadanym bezposrednio na tarcze mozliwe jest szlifowanie i polerowanie réznego rodzaju
powierzchni. Przyrzad zostat zaprojektowany do uzytku wytgcznie w gospodarstwach domowych i nie moze by¢ wykorzystywany
profesjonalnie, tj. w zaktadach pracy i do prac zarobkowych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Narzedzie nie
jest przeznaczone do pracy ciggtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30
minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii,
dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwaranciji, a takze z tytutu niezgodno$ci z umowa.
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Szlifierka jest wyposazona w tarcze
o $rednicy 150 mm. Do montazu tarczy nie s3 wymagane zadne narzgdzia dodatkowe.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 81114
Waga [kg] 18
Srednica przylacza powietrza (PT) ¥ 1416,3
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ¥ 3/8/10
Obroty [min”'] 10 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] M8
Srednica tarczy [mm] 150
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [1/min] 13
Cisnienie akustyczne (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0+30
Moc akustyczna (EN 1SO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
Drgania (ISO 28927-3) [m/s? 85+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczgciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzgdzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytaC i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ si¢ z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

n I NS TR UKZC J A O RY G I N A L N _A
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Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac wyrzucenie czgsci z
duza predkoscia. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sig upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narze-
dziem nad glowa, stosowac hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0sdb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
gorgco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilocig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowac gotowosc do przeciwstawienia
sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage oraz za-
pewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie
energii zasilajgcej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane
jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Sprawdzi¢ tarcze polerska przed kazdym uzytkiem. Nie stosowaé
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktdre zostaly upuszczone. Unika¢ bezposredniego kontaktu z poruszajaca sig tarcza
polerska, zapobiegnie to zacisnieciu lub przecigciu rak badz innych czesci ciata. Stosowac dopasowane rekawice do ochrony
rgk. Nigdy nie uruchamiac narzedzia, jezeli nie zostat zaaplikowany $rodek $cierny na obrabiany materiat. Podczas pracy na ele-
mentach plastikowych lub nieprzewodzacych istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego. Polerowanie lub szlifowanie moze
powodowa¢ powstawanie pytéw i oparéw, ktére mogg stworzy¢ atmosfere zagrozenia wybuchem. Zawsze stosowaé systemy
pochtaniania lub odprowadzania pytu, ktére sg wtasciwe do obrabianego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dfoni, ramion, barkéw, szyi lub innych cze$ci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnosc. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Unika¢ bezpo$redniego kontaktu z
narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Stosowaé akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko
w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriow innego typu lub innego rozmiaru. Nie sto-
sowac $ciernic do szlifowania lub ciecia. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego (Sciernice listkowe,
pasy Scierne, dyski z widknami, tarcze polerskie) jest wigksza niz predko$¢ znamionowa szlifierki lub polerki. Samomocujace
dyski polerujgce powinny by¢ mocowane koncentrycznie na tarczy polerskiej.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtownymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przykfad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukeji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisjg oparéw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
Srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w Zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane weditug zalecen instrukcji,
aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywac ochrony drog oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.
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Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty tumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymienic zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé rece z dala od gniazd
wkretakow. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bl lub wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzgdzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowac sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu
jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ciSnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych
lub luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z dala od rak. Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne
potaczenia zakrecane (pofaczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko
mozliwosci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnie-
nia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cinienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowa¢ reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez ukiad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czystosé i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub
uzupetni¢ niedobér oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Nie wolno stosowa¢ narzedzi i $ciernic przeznaczonych do ciecia.

Nie nalezy stosowac tarcz szlifierskich innych niz wykazane w specyfikacji technicznej.

Nalezy sig upewni¢, ze maksymalna predko$¢ obrotowa tarczy jest wyzsza niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Samomocujace krazki szlifierski nalezy umieszcza¢ koncentrycznie na poduszce.

Podczas pracy nalezy stosowac okulary ochronne, zaleca sie stosowaé rekawice i ubior ochronny.

Podczas obrobki niektérych materiatéw moga powstac trujace lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac $rodki ochrony osobiste;.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (I1)

Na zabieraku narzedzia zamocowac odpowiednig koricwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.
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Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazowek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (moment obrotowy).

Podtgczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 3/8” (10 mm). Upewnic sig, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (1ll)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewni¢ sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Zablokowaé nakretka blokujaca wrzeciono.

Trzymajac wrzeciono, mocno i pewnie dokre¢ tarcze do wrzeciona.

Odblokowa¢ wrzeciono.

UWAGA! Zabronione jest uzywanie szlifierki z zablokowanym wrzecionem, moze to prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia, a takze
do powaznych obrazen.

Praca szlifierka

Upewnic sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Na tarcze natozy¢ odpowiedni $rodek $cierny i rozprowadzi¢ réwnomiernie po catej powierzchni Sciernicy. Uruchomi¢ szlifierke i
pozwoli¢ tarczy osiagna¢ petng predkosc obrotowa. Do obrabianego materiatu przyktadac tylko wirujaca tarcze.

Na narzedzie nalezy wywierac tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny do obrébki materiatu.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukfa-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego mogg zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyScic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wlasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe r

Whpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okofo 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig
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Usterka Mozliwe r

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadgza z uzupeinianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢
Niewystarczajgca moc nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF TOOL

Pneumatic eccentric grinder is powered with a stream of compressed air at the appropriate pressure. Due to the use of grinding
media, which are applied directly on the disk, it is possible grinding and polishing of all kinds of surfaces. The device is designed
for use only in households and can not be used professionally, ie. in the workplace and for work to earn money. The tool is not
designed for continuous operation. The tool is not designed for continuous operation. Recommended mode of operation is casual
work during 5 minutes, then you should wait for 30 minutes, to cool the tool. Correct, reliable, and safe operation of the tool is
dependent on its proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damage or injuries caused by the tool misuse, failure to comply with safety regulations and instructions in this manual, the
supplier is not responsible. Using the tool without compliance to its intended design, results also in the loss of user’s rights to the
guarantee, as it would be a non-compliance with the contract.

EQUIPMENT

The grinder is equipped with a coupling to attach it to the pneumatic system. The grinder is equipped with a wheel with a diameter
of 150 mm. To mount the wheel any additional tools are not required.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number 81114
Weight [kg] 1.8
The diameter of the air connection (PT) ¥l 1/416.3
The diameter of the air inlet hose (internal) [ 3/8/10
Rotations [min] 10 000
Diameter of tool holder [mm] M8
Diameter of the disk [mm] 150
Maximum operation pressure: [MPa] 0.63
Required air flow (at 6.2 bar) [I/min] 13
Sound pressure (ENISO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Sound power (ISO 15744) [dB(A)] 98.0£3.0
Vibration (ISO 28927-3) [m/s? 85+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When you are working with a pneumatic tool, we recommend that you always comply with the basic principles of
occupational safety, including the principles presented below, in order to reduce the risk of fire, electric shock and to prevent
injuries.

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

ATTENTION! Read all the instructions below. Failure to comply with them can lead to electrical shock, fire or personal injury. The
concept of “pneumatic tool”, which is used in the instructions, refers to all tools, which are driven by a stream of air compressed
at the right pressure.

COMPLY WITH THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety conditions

Before starting the installation, work, repair, maintenance and changing of accessories, or when you are working near pneumatic
tool, because of many risks, you should read and understand the safety instructions. if the above mentioned steps are not taken,
it may result in serious injury. Installation, adjustment and installation of pneumatic tools may be performed only by qualified and
trained staff. Do not modify the pneumatic tool. Modifications can reduce the efficiency and level of security, and increase the
risk for a tool operator. Do not discard the safety instructions, you must pass them to the tool operator. Do not use pneumatic
tool, when it is damaged. The tool should be subject to periodic inspections for visibility of the data required by ISO 11148. The
employer/user should contact the manufacturer for replacement of a rating plate whenever it is necessary.

Hazards associated with moving parts

Damage to the workpiece, accessories or even the inserted tool can cause the ejection of parts at high speed. Always use the eye
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protection which is impact-resistant. Degree of protection should be selected depending on the work to be done. You should make
sure, that the workpiece is securely clamped. When you are working with tool over your head, use protective helmet. You should
also take into account the risk to bystanders.

Risks of getting tangled
The risk of getting tangled may cause choking, scalping and/or injury, when loose clothing, jewelry hair or gloves are not kept
away from tools or accessories.

The risks associated with the work

Use of the tool may expose the operator’s hands for threats, such as crushing, impact, cut-off, abrasion and heat. You should
dress appropriate gloves to protect your hands. The operator and maintenance personnel should be physically able to cope with
the quantity, the weight and power of the tool. Grip the tool properly. Be ready to withstand normal or unexpected movements
and always keep both hands ready. Keep balance and to ensure the safe foot positioning. Release the device for starting and
stopping in the case of interruption in the power supply. Use only the lubricants, which are recommended by the manufacturer.
Wear safety glasses, it recommended to use tight gloves and protective clothing. Check the polishing wheel before each use.
Do not use cracked or broken wheels or wheels that have been dropped. Avoid direct contact with moving the polishing wheel to
prevent pinching or cutting hands or other body parts. Use tight gloves to protect your hands. Never operate the tool if abrasive
agent has not been applied on the processed material. When working on plastic or non-conductive components, there is a risk of
electrostatic discharge. Polishing or grinding may cause dust and fumes that can create an explosive atmosphere. Always use the
system to absorb or to discharge the dust which is appropriate to the processed material.

The risks associated with repetitive movements

During the application of the pneumatic tool for work consisting of the repetition of movements, the operator is exposed to
experience discomfort in hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool, the operator
should take a comfortable posture for correct setting of feet and should avoid postures, that are strange or not providing the
balance. The operator should change posture during the long work, this will help to avoid discomfort and fatigue. If the operator
is experiencing symptoms such as: persistent or recurring discomfort, pain, pulsed pain, tingling, numbness, burning or stiffness.
Operator should not ignore them, should tell the employer about it and consult a doctor.

The risks associated with accessories

disconnect tool from the power supply before changing the inserted tool or accessory. Avoid direct contact with the inserted
tool during or immediately after work, it can be hot or sharp. Use accessories and supplies only in sizes and types, which are
recommended by the manufacturer. Do not use accessories of any other type, or other size. Do not use grinding wheels for
grinding or cutting. Check whether the maximum working speed of the insert tool (flap grinding wheels, abrasive belts, fiber
discs, polishing wheels) is greater than the rated speed grinding or polishing machine. Self-mounting grinding wheels should be
concentric located on the polishing wheel.

Risks associated with the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces caused by the use of tools, and threats of
tripping caused by the pneumatic system. Proceed with caution in an unknown environment. There may be hidden threats, such
as electricity or other utility lines. Pneumatic tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not isolated
from contact with electricity. Make sure, that there are no electric wires, gas pipes, etc., that can cause a threat in the event of
their damage by using the tool.

Hazards arising from vapors and dust

Dust and fumes caused by using a pneumatic tool can cause bad health condition (for example such as cancer, birth defects,
asthma and/or inflammation of the skin). there are necessary: a risk assessment and implementation of appropriate control
measures in relation to those risks. The risk assessment should include the effect of dust created by using tools and the possibility
of excitation of the existing dust. Operation and maintenance of the pneumatic tools should be carried out according to the
recommendations of the manual, this will minimize the emission of fumes and dust. The air outlet must be aimed to minimize
generating dust in a dusty environment. Where dust or fumes are created, priority should be to control them at the source of their
emission. All integrated functions and equipment for collection, extraction or reduction of dust or fume should be properly operated
and maintained in accordance with manufacturer’s recommendations. maintain and exchange inserted tools according to the
manual, to prevent increase of and dust. Use respiratory track protection in accordance with the instructions of employer and in
accordance with the requirements of hygiene and safety.

Noise hazard

Exposure, without any protection, for high noise levels can cause permanent and irreversible hearing loss and other problems,
such as tinnitus (ringing, buzz, whistling or humming in the ears). It is necessary to perform the risk assessment and implement
appropriate control measures in relation to those risks. The appropriate checks, performed in order to reduce the risk, may include
activities such as: application of insulation materials to prevent the “ringing” of the workpiece. Use hearing protection in accordance
with the instructions of employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Service and maintenance of
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the pneumatic tool should be carried out according to the recommendations of the manual, to avoid the unnecessary increase of
noise level. If the pneumatic tool has a muffler, you should always make sure that it is correctly mounted when you use the tool.
Select, maintain and replace worn inserted tools according to the recommendations of the manual. This will allow to avoid the
unnecessary increase in noise.

Risks of vibrations

Exposure to vibration may cause permanent damage to the nerves and blood supply to the hands and arms. You should stay
away from the screw driver sockets. You should wear warm clothing when working at low temperatures and you should keep your
hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or skin whitening in the fingers and hands, you should discontinue
the use of pneumatic tool, and then inform your employer and seek medical advice. Operation and maintenance pneumatic tool
according to the recommendations of the manual, will allow to avoid the unnecessary increase of vibration. Hold the tool, with
light but a firm grip, taking into account the required reaction forces, because the risk from vibration is ususally much larger, when
the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Air under pressure can cause serious injury:

- always shut off the air supply, drain hose of air pressure and detach tool from air supply, when it is not in use, before changing
accessories or performing repairs;

- never direct the air stream at yourself or anyone else.

Hose hitting can cause serious injury. You should always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air should be
directed away from the hands Every time when there are used universal screwed connection (claw couplings), you should apply
the protecting pins and connectors against the possibility of damage to the connections between the hoses and between the hose
and tool. Do not exceed the maximum air pressure specified for the tool. Never carry the tool, by holding it by the hose.

OPERATING CONDITIONS

You should make sure that that the source of compressed air allows you to create the proper working pressure and that it provides
the required air flow. In the case of a too high air pressure, a reducer should be used together with a safety valve. The pneumatic
tool must be powered by the system of a filter and Iubricator. This will ensure, at the same time, the air, which is pure and moistured
by oil. The state of the filter and lubricator should be checked before each use, and possibly clean the filter or refill shortage of oil
in the lubricator. This will ensure proper operation of the tool and will extend its service life.

Do not allowed to use tools and grinding wheels which are designed for cutting.

You should not use grinding wheels other than those specified in the technical specifications.

You should make sure, the the maximum speed of the wheel is higher than the speed of the grinder.

Self-mounting grinding wheels should be concentric located on the grinder pad.

Wear safety goggles during the work, it is also recommended to use gloves and protective clothing.

During processing of certain materials, poisonous or combustible dusts and fumes can be created. Work in well ventilated areas
and use personal protective equipment.

OPERATING OF THE TOOL

Before each use, you should check that none of the components of the product is damaged. If you notice any damage, you should
replace the element immediately with new one, undamaged system component.
Before each use of the the pneumatic system, you should dry the moisture condensed inside the tool, compressor and pipes.

Connecting the tool to pneumatic system

The figure shows the recommended connection of tool to the pneumatic system. Presented method will ensure the most efficient
use of tool, and also it will extend the service life of the tool.

Let a few drops of oil with viscosity SAE 10 to the air intake.

To the thread of air inlet tightly and firmly screw the appropriate tip allowing for the connection of air supply hose. (I1)

On the tool driver you should mount an appropriate tip. When you work with pneumatic tools you should use only equipment
designed to work with the impact tools.

Set the desired direction of rotation. The letter F means, that the rotation is clockwise, letter R that the rotation is counter-
clockwise.

Where it is possible you can adjust the pressure (torque).

Connect the tool to an air system by using the hose with an inner diameter of 3/8” (10 mm). Make sure, that the strength of the
hose is at least 1.38 MPa. (Ill)

Start the tool for a few seconds, making sure that it does not issue any suspicious sounds or vibrations.

Installation and replacement of equipment (IV)
Make sure that the maximum speed of the equipment is higher than the speed of the grinder.
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Lock the spindle with a lock nut.

Holding the spindle, firmly tighten the wheel to spindle.

Unlock the spindle.

ATTENTION! It is forbidden to operate the grinder with a damaged spindle, this can lead to the damage of the tool, and also to
a serious injury.

Operation of the grinder

Make sure that the maximum speed of the equipment is higher than the speed of the grinder.

Apply a suitable abrasive medium on the wheel and distribute it evenly over the entire surface of the wheel. Start the grinder and
allow the wheel to reach its full rotational speed. Apply only the rotating wheel to the workpiece.

You should only apply such pressure to the tool, which is required for the material processing.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvent, or any other flammable liquid to clean the tool. The vapors can be ignited, causing the tool explosion
and serious injury.

Solvents, which are used to clean the tool holder and the body, can cause seals softening. Thoroughly the tool before starting
your work.

In case of finding any irregularities in the tool operation, the tool you should be immediately disconnect from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected against contamination. Contamination, which entered the pneumatic
system can damage the tool and other air system components.

Maintenance the tool before each use

disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, let a small amount of liquid preservative (e.g.. WD-40) through the air intake.

Connect the tool to pneumatic system and run for about 30 seconds. This will distribute the liquid preservative inside the tool
interior and will clean it.

Again, disconnect the tool from the pneumatic system.

Let small amount of oil SAE 10 to the inside of the tool, through the air inlet and the holes intended for this purpose. It is
recommended to use oil SAE 10 intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time.
Attention! WD-40 may not be used as an appropriate lubricating oil.

Remove excess of oil, that spill out through the holes. Left oil may damage the tool seals.

Other maintenance operations

Before each use, you should check whether the tool shows any traces of damages. Drivers, tool holders and the spindles must
be kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of operation, you must pass the tool for inspection by the qualified personnel in the repair
shop. If the tool was used without the application of recommended air supply system, you should increase the frequency of the
tool inspections.

Troubleshooting
You should stop using the tool immediately after the disguardy of any fault. Work with a defective tool can cause injury. Any repair
or replacement of tool components must be carried out by qualified personnel in authorized repair facility.

Failure Possible

Let a small amount of WD-40 through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for
about 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool. In this
case, you should clean the drive.

The tool has too slow
rotations or it does not start

The tool starts and then The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is
slows down emptying, the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure that your hoses have an internal diameter of at least such as specified in the table in point 3. Check the set point of pressure,
Insufficient power whether it is set to the maximum value. Make sure that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results, submit the
tool for repair.

Worn tools are secondary raw materials, it is forbidden to dispose of them together with household waste. because they contain
substances harmful to human health and the environment! Please actively support the cost-effective management of natural
resources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for worn out devices. To reduce the
amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Exzenterschleifmaschine ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft mit entsprechendem Druck betrieben wird. Mit den
auf den Schleifscheiben befindlichen Schieifmitteln werden verschiedene Oberflachen geschliffen und poliert. Das Werkzeug
ist fir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten eine Arbeitspause von 30 Minuten
zwecks Abkiihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der
sachgemafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsheginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméafen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Exzenterschleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet. Schleifmaschine ist mit

einer Scheibe mit dem Durchmesser von 150mm ausgestattet. Fir die Scheibenmontage werden keine Zusatzwerkzeuge be-
nétigt.

TECHNISCHE DATEN

Parameter | MaReint it GroRe
Katalognummer 81114
Gewicht [ka] 18
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) ¥l 14163
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) ¥l 3/8/10
Drehzahl [min”] 10 000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] M8
Scheibendurchmesser [mm] 150
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [/min] 13
Schalldruck (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Schallleistung (EN 1SO 15744) [dB(A)] 98,0£3,0
Schwingungen (ISO 28927-3) [m/s? 85t15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstiandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kénnen die Effektivitét und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erhdhen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tibergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméaRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
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Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen stossfesten Augenschutz tragen. Der Schutz-
grad ist in Abhangigkeit von der auszufiihrenden Arbeit zu wahlen. Man muss sich davon Uberzeugen, ob der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug tber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen werden. Ebenso
ist das Risiko fiir unbeteiligte Personen zu beachten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
fiihren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden.

Gefahrdungen durch den Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges werden die Hande des Bedieners folgenden Gefahren ausgesetzt: Quetschungen, Schia-
ge, Abschneiden, Abscheren sowie heie Berlhrungsflachen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe anziehen.
Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit der Anzahl, dem Gewicht und der Leistung
des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen
normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und
ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und
Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Ebenso
sind Schutzbrillen zu tragen und auch die Verwendung angepasster Handschuhe und Schutzkleidung wird empfohlen. Vor jedem
Gebrauch ist die Polierscheibe zu (iberpriifen. Es sind keine gerissenen oder gebrochenen bzw. solche Scheiben zu verwenden,
die fallen gelassen wurden. Auch der direkte Kontakt mit der rotierenden Polierscheibe ist zu vermeiden, um dadurch dem
Einklemmen oder Durchschneiden der Hande oder anderer Korperteile vorzubeugen. Weiterhin sind an die Hande angepasste
Schutzhandschuhe anzulegen. Niemals das Werkzeug in Betrieb nehmen, wenn nicht das Poliermittel fir das zu bearbeitende
Material appliziert wurde. Wahrend des Funktionsbetriebes besteht auf den Plastik- und nichtleitenden Elementen das Risiko
einer elektrostatischen Entladung. Beim Polieren oder Schleifen knnen Staub und Dampfe entstehen, die zu einer explosions-
gefahrdeten Atmosphare fiihren. Deshalb muss auch immer ein Absaug- und Ableitungssystem fiir den Staub eingesetzt werden,
das fiir das jeweils zu bearbeitende Material geeignet ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann
heiss oder scharf sein. Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, , die vom
Hersteller empfohlen werden. Zubehor eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden. Es
sind keine Schleifscheiben zum Schleifen oder Trennen einzusetzen und zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit
des eingesetzten Werkzeuges (Leistenschleifscheiben, Schleifstreifen, Scheiben mit Fasern, Polierscheiben) groRer ist als die
Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine. Die sich selbst befestigenden Polierscheiben miissen auf der Polier-
scheibe konzentrisch befestigt werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéahrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist
entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und
Staub ermdglicht wird. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt
minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten
Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches missen
zweckentsprechend genutzt und geméaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften
sind die Atemwege zu schitzen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Geréuschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon tberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Geféahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhéren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der
erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, denn die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich ist gréRer, wenn die Kraft
des Griffes hoher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf
lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch
und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht (iberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter re|n|gen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Keine Werkzeuge und Schleifscheiben zum Schneiden benutzen.

Keine anderen Schleifscheiben als die in der technischen Spezifikation angegeben, benutzen.

Es ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Scheibe hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.
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Die Schleifscheibenbléatter zentrisch auf dem Kissen auflegen.

Wahrend der Arbeit Schutzbrille tragen, die Verwendung von Handschuhen und Schutzkleidung wird empfohlen.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe kdnnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend
gelifteten Rdumen arbeiten und persénliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschédigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endsttick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschliefen. (1)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” (10 mm) verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (1ll)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Die Spindel mittels Verriegelungsmutter sperren.

Spindel halten, die Schleifscheibe sicher und fest anziehen.

Spindel etriegeln.

ACHTUNG! Es ist verboten, die Schleifmaschine mit der gesperrten Spindel in Betrieb zu setzen, das kann zur Beschédigung des
Werkzeuges und zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren.

Einsatz der Schleifmaschine

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Auf die Scheibe entsprechendes Schleifmittel auflegen und gleichmaRig auf der ganzen Schleifscheibenflache verteilen. Die
Schleifmaschine in Betrieb setzen, damit die Scheibe die volle Drehzahl erreicht, an das Werkstick nur laufende Scheibe anle-
gen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstlickes erforderlichen Druck auf die Schieifscheibe austiben.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entztinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kdrperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehéuses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverzlglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstérung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluf-
tinstallation herbesifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieen und fir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.
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Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieBen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslaufdfinungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschédigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Korperverletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaBnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 {iber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
groBe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8" / 10 mm besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die
Leistung zu klein max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaf gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug
an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe - sie dirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate ibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.

O R I G I N A L A N L E I T U N G
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XAPAKTEPUCTMUKA YCTPOWCTBA

OKCLEHTpUYeckas MHeBMaTyeckas WnndosanbHas Mallka — YCTPOCTBO C MUTAHWEM CTPYeil KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3AyXa
MoA COOTBETCTBYHLLMM AaBneHneM. bnarofaps abpasveHLIM CPEACTBAM, KOTOPbIE HAHOCATCS HEMOCPEACTBEHHO Ha KPyT, BO3-
MOXHa LUNMEOBKa 1 NONMPOBKA PA3HOBUAHBIX MOBEPXHOCTEN. YCTPOIICTBO HE NpesHa3HauYeHo ANsi HenpepbiBHOM paboThl. Peko-
MeHAyeTC CneayloLmii pexim paboTbl: paboTa B Te4eHn 5 MUHYT, a 3aTem nepepbiB 30 MUHYT C LIENbo OXNaxaeHNs yCTpoli-
cTBa. [MpaBunbHas, besoTkasHas 1 besonackas pabota ycTpoiicTBa 3aBUCHT OT NPABUMBHON 3KCMyaTaLyy, B CBS3M C YeM:

lMepea Havanom paGOTbI c yCTpOﬁCTBOM HeobGxoAuMo I'I0,C|p05H0 03HAaKOMUTbLCA C coaepXKaHueM MHCTPYKLUK U c6epeqb
ee.

lMocTaBLLKK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YILEPO, HAaHECEHHDIN B pe3ynbTaTe Nonb30BaHust YCTPOUCTBOM BOMPEkY ero npegHasHa-
YeHUHo, HecobrioaeHNs npasun 6e30MacHOCTY 1 yka3aHuil U3 HacToSLLEN MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe yCTPOICTBOM BOMPEKM €ro
npeaHasHa4YeHmio BbI3bIBAET Takke MOTEPHO rapaHTUAHBIX NpaB NOTPebUTeNs No NOBOAY HapyLUEHNS rapaHTUAHOTO 0rOBOPa.

OCHALLEHUE
LLnucpoBanbHas MallHa OCHaLLEHa COEAMHUTENEM, C MOMOLLBIO KOTOPOTO €€ MOXHO MOAKMIYMTL K MHEBMATUYECKOI CUCTEME.

LlinchoanbHas MalMHa ocHallueHa kpyrom avametpa 150mm. [ins ycTaHoBKM Kpyra He TpeByloTesi Hukakie [OMonHUTENbHbIE
WNHCTPYMEHTBI.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
MNapawmetp EanHuua p 3HayeHue
Homep no karanory 81114
Bec [kg] 18
[lnametp Bo3pyLuHoro npucoeantutens (PT) ¥l 1/416,3
[lvameTp LunaHra nogauv Boayxa (BHYTPEHHHIA) ¥l 3/8/10
06opoTbl [min] 10 000
[lvametp natpora [mm] M8
[namerp kpyra [mm] 150
MakcumansHoe pabodee faBnenne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [/min] 13
Axyctiyeckoe nasnenue (EN 1ISO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
AkycTudeckas motHocTb (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
Kone6aHusi (ISO 28927-3) [m/s?] 85+15

OBLLME NPABUNA BE3ONACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpemsi nonb3oBaHisi MHEBMATUYECKM YCTPOCTBOM 06s13aTeNbHO COBMoAaTh OCHOBHbIE MPpaBima TPYAOBON
6e30nacHOCTy, BKIKOYast PUBEAEHHbIE HUXE, C LIENbIio OrpaHnieHnst pyUcka noxapa, yoapa anekTpuYeckuM TOKOM U u3bexanus
TenecHbIX NOBPEXAEHUA.

Mepea Hayanom NonbL30BaHNsi AAHHOTO YCTPONACTBA HEOGXOAUMO NOAPOBHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMEN U chepeyb
ee.

BHUMAHWE! OsHakomuTbCs CO BCEMW NPUBEAEHHBIMM HUXE MHCTPYKUMsMU. HecobniofeHne MOXeT cTaTb NpUYMHON yaapa
3MEKTPUYECKUM TOKOM V1 TENECHbIX MOBPEXAEHMIA. [OHATUE ,MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO”, MPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMSAX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPOWCTB C MUTAHWNEM CTPYeil KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3AyXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AaBNEHNEM.

COBINOJATb MPUBEAEHHBIE HXKE MHCTPYKLIAN

061wme TpeboBaHus k GesonacHoCTH

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, pEMOHTa, TEXHUYECKOro 0BCMyXMBaHUS U 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTE UMK B CrlyYae Bbl-
MonHeHNs paboT Boane MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB, Y4MUTHIBAsi MHOXECTBO ONAacHOCTeN, HEOBXOANMO NPOYUTATL U NOHSTL
VHCTPYKUMIO MO TexHuke BesonacHocTy. HecobniofeHne aaHHoro TpeboBaHns MOXET NPUBECTU K CEPbEe3HbIM TpaBMaM. YcTa-
HOBKa, HACTPOIIKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHATLCS TONMbKO KBaNU(ULMPOBAHHBIM 1 0BY4eHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoANGULMPOBaTb MHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT. MoandukaLmum MoryT CHU3UTb 3pdEKTUBHOCTb
£e30nacHOCTb MHCTPYMEHTa, @ Takke YBENUYUTL PUCKM, KOTOPLIM NOJBEPraeTCs onepatop MHCTPyMeHTa. He BbibpackiBath MH-
CTPYKLMIO N0 TeXHMKe 6e30nacHOCTH - ee CriedyeT nepenatb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo Memonb3oBaTh NOBPEXAEH-
HbIil THEBMATUYECKVIA HCTPYMEHT. HeobxoanMo nepuoanyeckyt NpoBepsiTb YNTabenbHOCTb AaHHbIX HA MHCTPYMEHTE, Kak aToro

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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Tpebyet craHpapt ISO 11148. Pabotogatent / nonb3oBatenb AOMKEH 00paTUTLCSA K MPOU3BOAMTENIO ANS 3aMEHbI 3aBOLCKOTO
LMTKa B Cry4ae HeobXoanmocTy.

OnacHocTy, CBs3aHHbIe C BblopackiBaeMbIMI 3neMeHTaMm

MoBpexaeHue obpabaTbiBaeMoro npeameTa, NpuHaaneXHOCTEN Uk Aaxe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb Npu-
UMHOV BbIOPOCA 3neMeHTa Ha BbICOKOI CKOpoCTU. Beerga Heobxoammo ncnonb3oBath yaaponpoyHyto 3awwuty Ans rmas. CteneHb
3alWMTLI cneayet nogbupatb B 3aBUCUMOCTY OT BbINONHAeMoil paboTsl. Y6eanTses, Yto obpabatsiBaemblii IPeaMeT HaAexKHO
3akpenneH. Ecnn TpebyeTcs paboTatb C MOGHSATHIM Haf rONMOBOW MHCTPYMEHTOM, TOrAa 06s3aTenbHO CreayeT UCnonb3oBaTh
3aLUMTHYIO Kacky. Criegyet Takke y4uTbIBaTb PUCKM, KOTOPBIM MOTYT NOfBEPraTbCs MOCTOPOHHME NULia.

OnacHocTH, CBsi3aHHbIe C 3anyTblBaHUEM
3anyTblBaHME MOXET CTaTb NPUYMHON YAYLLbS, OCKaNbNMPOBaHUS W/un TpaBMbI, ecriv cBOGOAHas 0Bexaa, YKpaLLeHus, BOnock!
11 NepyaTku He YAepXKuBaTb BAANN OT UHCTPYMEHTOB UNK MPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsi3aHHble ¢ paboTtoi

Bo Bpems ncnonb3oBaHs MIHCTPYMEHTA PyKin OniepaTopa MoryT NofiBepraTbCs CreayHoLLyM onacHoCTSM: ApobneHue, yaapsl, oT-
pesaHue, CTUpaHue, oxoru. Heobxoanmo ucnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLME NEpYaTKy Ans 3almThl pyk. Onepatop 1 obcnyxmsa-
+0LL|VII7I nepcoHan AOMmKHbI ObITb (bVISI/NeCKVI B COCTOAHMM CNpaBUTLCA C pasMepoM, BECOM U MOLLHOCTBH0 MHCTPYMEHTA. Cne,qyeT
NpaBuIbHO AepaTh MHCTPYMEHT. BbITb FOTOBBIM OTpearupoBaTh Ha HopMarbHbIE UMK HEOXUAAHHBIE ABUKEHWS, @ Takke BCeraa
6bITb rOTOBBIM MCMOMb30BaTL 06e pyku. CoxpaHsTb PaBHOBECHE 1 MPaBUIbHYHO MO3MLMIO HOT, 0becnevmBaloLLyto 6e30macHOCTb.
Heobxoanmo ocnabutb HaxvM Ha YCTPOWCTBO 3amycka v OCTAHOBKW B Cly4ae OTKMIOYEHIs 3neKTpuyeckon aHeprun. Cnepyet
MCnonb3oBatb TONMbKO pekoMeHO0BaHHbIE NPOM3BOAMTENEM CMa30yvHble Matepuanbl. Hap,eBaTb 3aLUUTHbIE O4KK, TaKXe peKo-
MeHAYEeTCA UCnonb3oBaTtb npuneratoLiMe nepyaTkt 1 COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLLUMTHYIO OAEXAY. rlpOBepHTb I'IOJ'II/IpOE!aﬂbeII?I AncK
nepen KaxablM MCNONb30BaHUEM. 3anpeu.|eHo MCnonbL3oBatb TPECHYBLUME, CITIOMaHHbIE U ynasLune OUCKU. /3beratb Heno-
CpefCTBEHHOro KOHTaKTa C ABMXYLLMMCA NONNPOBanbHbIM AUCKOM - 3TO NPEAOTBPATUT 3aTArnBaHne unu nopesbl PyK unu pyrmx
yacTei Tena. Mcnonb3oBatb NpuneratoLyme nepyaTky Ans 3almThl pyk. Kateropuyecku 3anpeLyeHo BKNoYaTb MHCTPYMEHT, eCnin
Ha obpabaTbiBaemblii MaTepuan He HaHeceHo abpasueHoe cpeacTBo. Bo Bpems 06paboTkv NNacTMKOBbIX ANEMEHTOB UMK ane-
MEHTOB, He NPOBOASALLYMX TOK, CYLLECTBYET PUCK ANEKTPOCTATUYECKOrO paspsiaa. B pesynsrate nonnpoBki nnn WnncoBKA MOTYT
06pa3oBaThbCst MbiNb 1 Napbl, KOTOPbIE MOrYT cO3aTh B3pLIBOONACHYH aTMocdepy. Beerna Heobxoanmo ucnonb3oBaTb cUcTemy
MOrMOLLEHIS UM OTBOAA MbINK, COOTBETCTBYHOLLYI0 0bpabaTbiBaemMomy MaTepuany.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIE C MOBTOPSIOLLMMUACS [BIKEHNAMN

Bo Bpems 1cnonb3oBaHNst NHEBMATMYECKUX MHCTPYMEHTOB NS PaboTbl, CBA3aHHON C NOBTOPSIOLLMMUCS [BVKEHNSMI, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATL ANCKOMCIOPT B pykax, Nnevax, Npeanneybsx, Wee v Jpyrux yactsax Tena. B cnyyae ncnonb3osaxus
MHEBMaTINYECKIX MIHCTPYMEHTOB, OnepaTop A0MKeH 3aHATb YA0OHOe nonoxeHue, obecneunBsaloLLee NpaBuibHOE PacnonoxeHne
cTon, 1 u3beratb CTPaHHbIX UMK He 0becneynBatoLLMX paBHOBECHS NONOXeHUA. OnepaTop AOMKEH MEHSTb NOMOXEHNE BO BpeMSst
AnnTEnbHON paboTel, 3T0 MOMOXET n3bexatb auckomdopTa 1 ycTanocTi. Kora onepatop UCTbITbIBAET Takie CUMMTOMBI Kak:
MOCTOSHHBIA MW NOBTOPSIOLLMIACS AMCKOMAOPT, B0Mb, NyNbCupyioLLyto 60Mb, NOKanbIBaHINE, OHEMEHWE, HOKEHWE NN OKOYeHe-
NOCTb, OH He A0MKEH MX UrHOPUPOBaTb, @ 0053aH COOOLMTB O HMX CBOEMY paboToaaTento 1 0BpaTUTLCS K Bpayy.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C NPUHALMEXHOCTAMM

OTCOEMHUTD YCTPOICTBO OT MCTOYHMKA MUTAHUS Neper 3aMeHOI CMEHHbIX paboumx MHCTPYMEHTOB WM MPUHAANEXHOCTEN.
3beratb HenoCpPeCTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM pabo4imM MHCTPYMEHTOM BO BpeMst 1 nocne paboTbl, TOCKOMbKY OH MOXET
ObITb rOPSYMM MIM OCTPBIM. MCnonb30BaTh MPUHALAMNEXHOCTU 1 PaCXOAHbIE MaTepuansbl TOMbKO PEKOMEHA0BAHHBIX MPOM3BO-
AuTenem pa3vepoB 1 TUNOB. 3anpeLLeHo 1CNoNb30BaTb NPUHAANEXHOCTY APYIMX TUNOB UMW pa3mepoB. He 1cnonb3osath abpa-
31BHbIE Kpyr Ans LWNUEOBKW UK pesku. YOeanuTbes, YTo MakcumarnbHas CkopoCTb paboTbl CMEHHbIX pabounx MHCTPYMEHTOB
(nucToBbIX WNMdOBaNbHbIX KPYroB, abpasnBHbIX PEMHeEN, CYKOHHBIX [AMCKOB, NONMPOBaNbHbIX AMCKOB) MPEBbILLAET HOMUHATb-
HYI0 CKOPOCTb LUMNEOBAMBHON UM NONMPOBANBHON MalLMHbl. CaMoKNesLIMecs NONMPOBanbHbIE KPYriA AOMKHBI KPENUTLCS KOH-
LIEHTPUYECKI HA MOMMPOBANbHOM AVCKE.

OnacHocT, CBA3aHHbIE C MECTOM paboT

CKonbXeHWs:, CMIOTbIKaHNS W NafeHUst SBNSIOTCA TMaBHbIMU NpUiMHaMu TpaBM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KUX MOBEPXHOCTEN, 06-
pa3oBaHHbIX B pe3yribTate UCrONb30BaHMSI MHCTPYMEHTA, @ Takke CMOTbIKaHWI O LunaHry MHeBMaTU4Yeckoi yeTaHosku. Cobrito-
JaTb OCTOPOXHOCTb B HE3HaKOMOIi 06CTaHoBKe. MOryT MMETb MECTO CKpbITLIE OMACHOCTH, TaKue Kak SMEKTPUYECTBO UMK Apyrve
KOMMYHUKaLmy. [THeBMaTUYECKUA UHCTPYMEHT He MpefjHasHayeH ANs MCroNb3oBaHWUst BO B3PLIBOOMACHBIX 30HaX U HE UMeeT
ANEKTPOU3ONALMK. YBEAUTLCS, YTO OTCYTCTBYIOT KaK1e-NBo 3neKTpuyeckue NpoBoaa, rasoBble TpyObl W T.., KOTOpbIE MOTYT
CO3faTh OMACHOCTb B CMy4ae NOBPEXAEHMS BO BPEMS! UCMOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, CBs3aHHbIe C napamu v nbifbto

Mbinb 1 napbl, 06pa3oBaHHbIE B pe3ynikTaTe UCMOMb30BaHHs HEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON YXYALIEHNS]
300pOBbst (HanpUMep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKM, acTMa uunn fAepmarvt). Mo3ToMy HeoBXOAUMO OLEHUTL PUCKU W BHEOPUTL

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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COOTBETCTBYOLIME CPEACTBA KOHTPONA Had AaHHBIMU (*)aKTOpaMVI. OueHka PUCKOB OOIMKHA BKMHOYaTh OLEHKY BNUAHWUA NbIA,
06paSOBaHHOI7I B pe3ynbrate UCnosib3oBaHNA UHCTPYMEHTa, U BO3MOXHOCTb MOAHATUA B BO34YX cyu.lecrayrou.leﬁ nbIn. 3KCI'|J'Iy-
arauusa 1 TexHn4eckoe 06CJ'Iy)KI/IBaHI/Ie NMHEBMaTN4eCKOro MHCTPYMEHTa A0JKHbI OCYLLIECTBNATLCA B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLN-
AMU NO 3KCNnyaTauyum, Y410 NO3BOIUT MUHUMUSNPOBATD OGPGSOBGHMG napo. U nbinu. M10ToK BbIXOASALLErD BO3ayxa Heobxogumo
HanpaensaTb Takum 06p830M, 4T06LI CBECTM K MUHUMYMY NOAHATHE NbiNk B 3anblneHHoN cpene. B MecTax BO3HWUKHOBEHMS Mbini
N napos, UX KOHTPOMb B UCTOYHUKE Bb|6poca [OOMKEH CTaTb NPUOPUTETOM. Bce WHTErpypoBaHHbLIe d)yHKLLVIM " oGopynoaaHme
ana cﬁopa, U3BNEYeHNA nbinun (,una) nmbo YMEHbLUEHNs ee KONMM4ecTBa A0SKHbI UCMOSIb30BaTLCA NPABUMBHO U OGCJ'Iy)KMBaTb-
Csl B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMU NPOU3BOAUTENS. BbI6MpaTb, 06CJ'Iy)KVIBaTb N 3aMeHATb U3HOLLUEHHblE CMEHHble paﬁoqme
MHCTPYMEHTbI COMacHO MHCTPYKLUKX NO 3KcnyaTtauuu, uyT06bI N3bEXATH yBEnM4eHna 06pa3OBaHMH nbinv v napa. Mcnons3osartb
CpencTtea 3alluTbl OpraHoB [blXxaH!a B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMN pa60TO,CLaTEJ'Iﬂ W cornacHo Tp660BaHVIFIM o rurueHe n 6es-
OnacHoCTH.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BospaeiicTaue Lyma BbICOKOTO ypoBHS 6e3 Haanexalueil 3aluyTbl MOXET CTaTb MPUYIMHOIA NOCTOSIHHO W HeobpaTUMoil noTe-
pu cryxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux kak, WyMm B yluax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT unu ryaenme). Heobxoammo oLeHnTb
PUCKI W BHEOPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS Haj AaHHbIMM (hakTopami. COOTBETCTBYHOLMIA KOHTPOMb C LiEenbio
CHIXEHUS pUCKa MOXET BKIMIoYaTh CMONb3oBaHWe AeMNUpyHOLLX MaTepuanos, NpeaoTepaLlaoLyx ,380H" 0bpabaTbiBaemMoro
npenmera. Vicnonb3oBaTb CPenCTBa 3alluTbl CriyXa CriefyeT B COOTBETCTBIM C MHCTPYKUMSMUM paboTofaTens 1 B COOTBETCTBUMN
¢ TpeboBaHusMI MO rUreHe 1 BesonacHocTh. JKenmyaTauus 1 TexHYeckoe 0BCMyxXVUBaHWE MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEHTa
BOMKHbI OCYLLECTBNATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSIMYU MO 3KCMyaTaLyy - 3T0 MO3BOMNUT N3BEXaTb HEHYXHOTO yBENMYEHNS
YPOBHS Lyma. Ecnn nHeBMaTUYECKMiA MHCTPYMEHT OCHALLEH ryLumMTenem, Bcerfa Heobxoanmo ybeanTses, YTo BO Bpems Wc-
Momnb30BaHMs UHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMEH NPaBUNbHO. BbibupaTh, 06CyX1BaTb 1 3aMeHSTb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune
MHCTPYMEHTbI CIIeAYeT COrMacHO MHCTPYKLKM MO 3KCnnyaTaLmin. 3TO NO3BONKUT M3BExXaTb HEHYKHOTO YBENUYEHNS LyMa.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BUGPaLMSMM

BuBpaumsi MOXeT NMpuBecTU Kk HeoBGpaTUMOMY MOBPEXAEHNI0 HEPBOB W KPOBOCHABKEHNS KUCTEN W pyk. Pyku criepyeT fepxatb
Ha COOTBETCTBYHOLLEM PacCTOsHUM OT naTpoHa Apenu. Heobxoanmo Tenno opesatbCs BO BpeMs paboTbl B XONOAHYIO MOTOAy,
W PyKU [OMKHBI BbITb TENMbIMK U CyxuMu. B cnyyae oHeMeHWs, nokanbisaHusl, 6onm unu npu nobeneHun Koxu Ha nanbLax u
pykax, HeobXoaMMo NpekpaTuTh paboTaTb ¢ MHEBMATUYECKAM UHCTPYMEHTOM, COO6LMTL paboToaaTenio v 0BpaTUTLCS K Bpauy.
CobritofeHue ykadaHuin MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLui BO BPEMS UCMONb30BAHNS 1 TEXHUYECKOTO 0BCMyXWUBaHWS NHeBMaTUYe-
CKOTO MHCTPYMEHTA MO3BONNT M3BEXaTb HEHY)KHOTO YBENMYEHNSH YPOBHS BUGPaLMM. VIHCTPYMEHT HEOBX0aMMO AepxaTb Nerko,
HO HafIeXHO, YYNTbIBAs BOIMOXHBIE CUMbI PeakLy, NOCKOMbKY ONacHOCTb, Bbl3BaHHas BUBpaLMeld, kak npasumno, Bo3pacTaet
npu GonbLUeM yCunum 3axuma.

[lononHuTenbHbIE MHCTPYKLMM NO 6e30MacHOCTU s THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblil BO3OYX MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCErfja OTKMIo4aTh nofady Bo3ayxa, CTPaBUTh aBNeHINe BO3NYXa U3 LWNaHra v OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT NoJadyu BO3ayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT He MCTIoNb3yeTcsl, nepez 3aMeHoi NPUHAANEXHOCTEN Uk BO BPEMS BbINONHEHINS PEMOHTHbIX pa6oT;

- HUKOT[ia He HanpaBnsiTh CTPYHO BO3AyXa Ha cebst unu Apyrux niogem.

Yaap LunaHroM MOXeT NpUBECTU K CepbeaHbiM TpaBMaM. Beerda Heobxoaumo NpoBepsiTh LUNaHM 1 COEANHEHNS Ha npeameT
Hann4ns MOBPEXAEHMIA, a Takke He ocrabneHbl N OHU. He criesyeT HanpaensTb Ha Pyku CTPYH XOMOAHOro Boaayxa. Kaxapii
pas, Koraa MCronb3yoTCs YHUBEpCanbHbIE BUHTOBbIE COEAMHEHNS (LUTUGTOBLIE COEAUHEHMS), HEOBXOAMUMO NPUMEHSITL CTEPKHI
W COSAMHUTENM, MPENOXPAHSIOLIME OT BOIMOKHbIX MOBPEXAEHUA COSANHEHNA MEXTY LUNaHraMu, a Takke MEXAY LUMaHroM 1
WHCTPYMeHTOM. He npeBbillaTh Yka3aHHOrO ANst MHCTPYMEHTa MaKCUMManbHOMO fJaBreHust Bosayxa. KateropuyHo sanpelyeHo
MepeHOCHTL MHCTPYMEHT, iepXa €ro 3a LUMaH.

AKCMNYATALIMOHHBIE YCNIOBUA

Heobxoaumo ybenuThest B TOM, YTO UCTOUHHUK KOMMPECCMpoBaHHoro Boaayxa obecrneunsaeT TpeGyemoe paboyee faBneHue 1 co-
OTBETCTBYHOLLEE TEYEHWE BO3ayXa. B cryyae YpeamMepHoro jaBneHusi Bo3fyxa NuTaHus CrieayeT BOCMoNb30BaTbCs PEAYKTOPOM C
MPEAOXPAHUTENbHBIM KNanaHoM. MHeBMAaTUYECKOe YCTPOVCTBO AOMKHO MUTATLCS C UCTIONb30BAHWEM CUCTEMbI (ULTPa U Mac-
neHkn. ATo 06eCneynT YUCTOTY U OAHOBPEMEHHO YBMaXHEHe Bo3ayxa MacnoM. CoCTosiHUE dumbTpa 1 MacneHku HeobXoanMo
MPOBEPSITL NEPEN KaXkbIM NYCKOM W B CIy4ae NOTPEGHOCTY 04NCTUTb (OMMLTP UK 406aBIUTL Macna B MacneHky. 3To obecneunt
HaZNexalLlyto 3KkCnnyaTaLuto YCTPOACTBA W MOBLICUT €r0 XUBYYECTb.

3anpeLuaeTcs Nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTaMM 11 a6pasnBHBIMI Kpyramy, NpeaHasHaueHHbIMM s pexyLLeil 06paboTky.
3anpeLLaeTcs Nonb3oBaTbCs APYrvMI abpasuBHBEIMU Kpyrami, KPOME Yka3aHHbIX B TEXHUYECKON creLmdukaLmuy.

Heobxoaumo yBeanTbcst B TOM, YTO MakcuMaribHas CKopoCTb BPaLLEHMs Kpyra BbILLE CKOPOCTU BPaLLeHNs LWnudoBanbHoil Ma-
LWNHBI.

CamosakpennsioLmecs abpasuBHbIe Kpyri1 CriesyeT KOHLEHTPUYECKU HaleBaTh Ha MOAYLLKY.

Bo Bpems paboThl crieayeT Nonb30BaThes 3aLUTHBIMI 04KaMU1, PEKOMEHZYETCS TakKe 3aLuuTHash ONexXaa v nepyaTku.

Bo Bpemst 06paboTkin HEKOTOPBIX MaTepUarnoB MOTyT 06pa3oBaTLCs TOKCUUHbIE UMW FOPIOYMe UCTIAPEHNS UM Nbifb. Heobxoaumo

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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paboTaTh B NOMELLEHMSX C XOPOLLIEH BEHTUNALMEN 1 NONb30BATLCS CPEACTBAMI MYHOI 6e30nacHoCTy.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

Mepen kaxbiM MyCKOM YCTPOICTBa CrieayeT YBeauTLCs B TOM, YTO He MOBPEANIICS HY OOUH AMEMEHT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
Ecnu oGHapyxeHbl NOBPEXAEHIS, CrieayeT HEMELNEHHO 3aMEHUTL HEUCTIPABHbIE NEMEHTBI CUCTEMbI HOBBIMMU.

Mepen KaxabiM NPUMEHEHNEM MHEBMATUYECKON CUCTEMbI CriedyeT NUKBIAMPOBATb KOHAEHCUPOBAHHYIO BRary BHYTPU YCTPOii-
CTBa, KOMMPECCOPA W LUMAHIOB.

ModkntoyeHue yempolicmea K nHeeMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbINA CNocob MOAKMIYEHNS YCTPOICTBA K MHEBMATUYECKOI cucTeMe. YkasaHHbI cnocob
obecneumBaet Handonee ahdeKTMBHOE NOMb3OBAHNE YCTPONCTBOM M MOBLILLAET €0 KMBYYECTb.

BBecTi Heckonbko kanenb Macna Baskoctn SAE 10 yepes BXOHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BX0o[HOr0 BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HA[AEKHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HAcaAKY, 0DeCcneuMBatoLLyI0 NOAKIIYeHNe
LwnaHra nogayu sosayxa. (1)

YCcTaHOBUTb COOTBETCTBEHHYK) Hacadky Ha MOBOAKE YCTpoiicTBa. Bo Bpems paboTbl ¢ MHeBMaTU4YeCKUMU YCTPOWCTBaMM
NoNb30BaThCA UCKMHUMTENBHO OCHALEHMEM, NPeAHAa3HaYeHHbIM ANs paboTbl ¢ yAapHLIMKU YCTPONCTBAMMU.

Bbibpathb Tpebyemoe Hanpaenenme BpaLyeHus. byksa F obosHauaeT 06opoTsl Mo 4acoBoil cTpenke, byksa R — 0bopoTsl npoTie
4acoBOIl CTPENK.

Tam, e 370 BO3MOXHO, OTPErynMpoBaTh AaBNeH1e (MOMEHT BpaLLeHIs).

[MoaKNK4NTL YCTPONCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME, MONb3YSCh LUNAHrOM BHYTPEHHero AnameTpa 3/8” (10 mm). Yoeautbes B
TOM, 4TO NPOYHOCTB LUNaHra paBHa MuHumym 1,38MPa. (I11)

3aBecTi yCTPONCTBO Ha HECKOMbKO CEKYHA, YToObl yOeanTCs B TOM, YTO OHO He M3AeT HUKaKiX NO[O3PUTENbHBIX 3BYKOB U HE
BUGpHpYeT.

Mormax u 3amera ocHaweHus (1V)

Y6eanThes B TOM, 4TO MakciManbHas CKOPOCTb BPALLEHNS OCHALLEHMS BbilLe CKOPOCTI BPALLEHNS WAM(OBANbHOIM MaLLMHbI.
3abnokmpoBaTh LUNMHEATb raiikoi GroKUPOBKY.

[lepxa LWnuHAenb, HaBEXHO NPUKPYTUTL K HEMY KPYT.

CHsTb GNOK €O LWINUHAENS.

BHVMAHWE! 3anpetuaetca nobnaosaTsest WndoBanbHOM MaLLMHON C 3a0NOKMPOBaHHbBIM LUMMHAENEM, 3TO MOXET Bbi3BaTb
MOMOMKY YCTPOIICTBA U Cepbe3Hble TeNeCHbIe MOBPEXAEHNS.

[Monb3o8aHue wiuhoganbHOU MawuHol

Y6eanThCst B TOM, Y4TO MaKcUMarbHasi CKOpPOCTb BPALLEHMUS MIHCTPYMEHTOB Bbille CKOPOCTW BpaLLeHUs LNMcoBanbHOM Mall-
Hbl.

HaHecTy Ha Kpyr cooTBETCTBEHHOE abpa3sBHOE CPEACTBO W PaBHOMEPHO Pa3BECTM MO BCEMY NEpUMETPY Kpyra. 3aBecTu Lnu-
hoBanbHyI0 MaLLMHY 1 NOJOXAATh, NOKA OHA He HabepeT MakcUManbHyo CKOpocTb BpalleHns. K obpabatbisaemMomy npeamery
NpUKNaabiBaTh TOMbKO BPALLAOLLMACS KpYT.

Haswmatb Ha yCTpOICTBO NULLb € Cunol, Heobxoaumot Ans 06paboTkv Matepuana.

KOHCEPBALIMA

3anpeLuaeTcs nonb3oBaTbCst GEH3NHOM, pacTBOPUTENEM UMW APYTOW FOPHYEN KUAKOCTbIO BO BpEMSt 04MCTKW yCTpoiicTaa. M-
napeHusi MOryT BOCMNaMEHUTLCS!, Bbi3blBasi B3PbIB YCTPONCTBA U CEPbE3HbIE TENECHBIE NOBPEXAEHNS.

PacTeoputenu, npuMeHsieMble BO BPEMS! O4UCTKI NaTpoHa YCTPOICTBA W KOpMyca, MOTYT BbI3BaTb YXYALIEHWE YNAOTHEHWA. B
CBSI31 C 3TWM CreflyeT CTapaTerbHO NPOCYLUMTL YCTPONCTBO Nepes Hauanom paboTsl.

Ecnu o6HapyxeHb! kakne-nnbo nepebon B pabote yCTPONCTBa, CreayeT HEMEANEHHO OTKMKYNTL YCTPOCTBO OT MHEBMaTHye-
CKOVi CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI JOMKHbI ObITh 3ALLMLIEHHBIMW OT 3arps3HEHNI. 3arpsisHEHms, MPOHMKAIOLLME B MHEB-
MaTU4ecKylo CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb MOMOMKY YCTPOWCTBA M APYTUX ANEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

KoHcepsayust ycmpoticmea neped kaxdbiM myckom

OTKMOYUTB YCTPOACTBO OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

lMepen kaxabiM MyCkoM crieayeT BBECTU HEDOMbLUIOE KONMYECTBO MOIOLLEN XuAKoCTM (Hanp., WD-40) uepes BxofHOe BO3MyLIHOE
oTBepCTHe.

[Moakni4NTL YCTPONCTBO K MHEBMATUYECKOM CUCTEME W 3aBECTW NpuMepHO Ha 30 cekyHA. briarogaps aToMy MOKLLAs XMOKOCTb
pa3oiAeTCs BHYTPU YCTPOIACTBA 1 OYUCTHT €ro.

CHoBa OTKITI04MTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATNYECKON CUCTEMBI.

Hebonblwoe konnyectBo Macrnia SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOIACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Npef-
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Ha3HaueHHble Ans aTou Lenu. PekomeHayetcs nonb3oBatsest Macnom SAE 10, npenHa3HaueHHbIM 1St KOHCEPBALM MHEBMATH-
4ecKux yCTPORCTB. MOAKMIUMTb YCTPOICTBO U 3aBECTH €r0 Ha KpaTKoe BPEMS.

BHumanue! 3anpeluaetcs nons3oBatsest WD-40 kak Macnom, npeaHa3HaYeHHbIM Ans CMasku.

BbiTepeTb Macno, KoTopoe NpOHUKIO Yepe3 BbixofHble 0TBepcTus. OcTaBLUEECs Macno MOXET NOBPESMTh YNNOTHEHUE yCTPOli-
cTBa.

[poyue paboms! Mo KOHcepeayuu

Mepen kaxbiM NPUMEHEHNEM YCTPOICTBA NPOBEPUTB, HET NN Ha YCTPONCTBE BUANMBIX CMEA0B NtobbIx NoBpexaeHwit. MoBoaky,
NaTpOHbI W LUNWHAENK CrieayeT CofepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecsues unu 100 yacos paboTbl cnedyeT oT4aTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP KBANMULMPOBAHHOMY NepcoHany
PEMOHTHO MacTepckoii. Ecnn ycTpoiicTeo ncnonb3aoBanock 6e3 npuMeHeHns pekoMeHoBaHHOI CUCTEMbI NOAAYN BO3ayXa, TO
CcnepyeT yBeNu4mTb 4acToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempaHeHue nogpexaeHul

Heobxomumo npepsatb paboTy yCTPONCTBOM Cpasy e nocrne Toro, kak Obino obHapyxeHo noboe noBpexaeHue. Monb3osaHne
HencrnpaBHbIM YCTPOCTBOM MOXET BbI3BaTb TENeECHbIE NOBPEXAEHMS. Bcsyecke peMOHTbI Ui 3amMeHb! 3NeMEHTOB YCTPOCTBa
[0MKEeH NPOBOAMTb KBAaNWMULMPOBAHHbIA NEPCOHaN YNONMHOMOYEHHOTO PEMOHTHOMO NPELNPUATHS.

n Bo: I BbIXOA U3

Beectu HebonbLuoe konuyectso WD-40 Yepes BXoHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CeKyH. JlonacTu
MOFTM MPUKNEUTLCA K POTOPY. 3aBECTU YCTPOICTBO NpuUMepHO Ha 30 cekyHA. CMasaTb yCTPOICTBO HeBONbLLMM KOMMYECTBOM Macna.
BHUMaHwe! YpeamepHoe KonnYecTBO Macrna MOXET BbI3BaTb YObITOK MOLLHOCTM YCTPOACTBA. B Taokm Criyyae CrefyeT ouncTiTb
npusoz,.

YcrpoiicTeo pabotaer Ha
CILLIKOM HY3K1X 0BOpOTax
K He 3aBOANTCS

Komnpeccop He obecrieunsaet TpeGyemyio nogady Bo3ayxa. YCTPOICTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKOMMEHHOTO B pesepByape
Kkomnpeccopa. Mo Mepe OnopoxXHeHMs pesepayapa KOMNPECCOP He YCrIeBAET KOMMEHCMPOBATL HEOCTATOK Bo3ayxa. Cneayet
NOAKTIOYNTB YCTPOVACTBO K Gonee MPOM3BOANTENBHOMY KOMMPECCOPY.

YCTpoiicTBO 3aBOANTCS 1
3aTem 3ameanserca

YBeuTbCS B TOM, YTO BHYTPEHHUI AMaMeTp NPUMEHSIEMbIX LUNAHTOB - MUHUMYM 3/8” / 10 mm. MpoBepUTL HACTPOIIKY AaBNEHMS,
HepocratoyHas MOLHOCTb HACTPOEHO N1 Ha MaKCUMalbHbIA YPOBEHb. YOEOUTLCS B TOM, YTO YCTPOMCTBO O4ULLEHO Y CMa3aHo Haanexalyvm odpasom. Ecnv Het
pe3ynkTaTos, OTAATb YCTPOMCTBO B PEMOHT.

CnpaLboBaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CMpOBUHA. 3 Ornsipy Ha Lie 3a60poHeHOo BUKMAATY iX Y MILLKV [4N1st CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMM BifIXOflaMu, OCKifbki BOHW MICTSITb PEYOBMHM, HeGe3neuHi Ans 300poBs Ta HaBKONMMLLHBOTO cepenosual By Bisbmete
aKTUBHY y4acTb Yy BTOPUHHIil nepepobLi BiaxoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKONMMLLHBOTO CEpPeaOoBILLa, SIKLLO BifAacTe CripaLboBaHUi
MpUCTPIiA y NYHKT 360py BifXOAiB TAKOro MOXOXAEHHS. [ins 0bmexeHHs 06emy Bifxoais, L0 MiANsAraloTh 3HULLEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOPMHHA NepepobKa LNSXOM PELKITIHTY Yu B iHLLWIA cnoci6.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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XAPAKTEPUCTWUKA NPUCTPOIO

EKcLieHTprYHa NHeBMaTHYHa LunidyBanbHa MaluHa - PUCTPI 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO MOBITPA Mif BiANOBIA-
HUM TUCKkoM. 3aBasku abpasneHIM 3acobam, L0 HAHOCATLCS Be3nocepeaHbo Ha Kpyr, MOXHa LUidyBaTi Ta nomipyBaTy pisHo-
BUAHI NoBepxHi. MpucTpilt He npucTocoBaHuii Ao Be3nepepsHOi poboTK. PekoMeHL0BaHUA PEXIM - NpaList NPOTSFOM 5 XBANWH,
notim nepepsa 30 XBunuH, Wob NpUCTpii 3mir BUCTUrHYTY. MpasunbHa, 6e3BigMoBHa Ta Ge3neyHa npaus NpuUCTPOI 3anexuTb
Bifl NPaBUNbHOI eKkcnmnyatauii, y 383Ky 3 YuM:

Mepepn noyaTkom poGoTH NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMMUTUCH 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTH ii.

[MocTayanbHuK He BiaNoBIaae 3a LWKOAY Ta TiNeCHi YLIKOMKEHHS, HaHECeHi B pe3ynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCYNepeY Horo
MpU3HAYEHHIO, HELOTPUMAHHS MPaBUN TEXHIKL BE3nekm Ta BkasiBok 3 flaHol IHCTPYKLi. KopucTyBaHHsi npucTpoem Beyrneped 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKMMKAE TaKoX BTpaTy rapaHTiliHX NpaB KOpUCTYBa4a 3 OrnsAy Ha NOPYLLEHHS rapaHTiiHOrO AOrOBOPY.

OCHALLEHHA

LUnichysanbHa MalLnHa OCHaLLEHa 3eHyBa4eM, 3a [JOMOMOIOI0 AKOrO MOXHa npueaHaTh ii 4o nHeBMaTuyHoi cuctemu. Lnidy-
BasnbHa MalLiHa OCHaLLeHa kpyrom AiameTpom y 150mm. LLob 3amoHTyBaTH Kpyr, He NOTPIOHI Hisiki AOAATKOBI IHCTPYMEHTU.

TEXHIYHI JAHI
Mapametp i H 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom 81114
Bara [kg] 18
[liameTp nositpsiHoro 3eaHyBaya (PT) M 1/416,3
[liameTp wnaxra noayi noBiTps (BHYTPILUHii) [1 3/8/10
Obepti [min] 10 000
[liametp natpoHa [mm] M8
[liameTp kpyra [mm] 150
MakcumansHui pobouuit Tuck [MPa] 0,63
Butparu nositps (npu 6,2 bar) [/min] 13
AkycTuurmii Tuck (EN 1SO 15744) [dB(A)] 87,0+3,0
AkycTuyra notyxHicTs (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
KonuanHs (ISO 28927-3) [m/s?] 85+15

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKK

YBATA! Nig yac po6oTi THEBMATUYHUM MPUCTPOEM 0BOBSI3KOBO AOTPUMYBATUCS OCHOBHUX MPABUM TEXHIKM BE3NeEKY, BKIMIOYHO 3
BKa3aHWMW HibKYe, 3 METOI0 0BMEXEHHS PU3IKY MOXEXI, YAapy eNeKTPUYHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHNX YLUKOMKEHD.

Mepen noyaTkom poGOTH JAHUM NPUCTPOEM HEODXiAHO AeTanbHO 03HANOMUTMCA 3 IHCTPYKLIEH Ta 36eperTy ii.

YBATA! O3HaitoMTeCh 3 yciMa BKa3aHUMM Hk4e IHCTPyKLUisMU. HemoTpumaHHs npaBun Moxe NMpuU3BECTU 4O MOXexi, yaapy
€MEeKTPUYHNM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAXKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, SKWIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLISIX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOO NOBITPSA Mif BiAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HUXKYE IHCTPYKLII

3aranbHi BMOrK LLofo Gesnexm

lepen no4aTkoM MOHTaxy, poboTy, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 06CIyroBYBaHHS! | 3aMiHuM Npunaans, abo y pasi BUKoHaHHs pobiT Gins
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebeanek, HeODXifHO Mpo4MTaTK i 3PO3yMiTH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HenotpumaHHs fjaHoi BUMOTV MOXe MPU3BECTU A0 CEpHO3HIX TPABM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHS i MOHTaX MHEBMATAYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOX€ 37ii CHI0BATY TinbKV KBanichikoBaHMiA Ta NiAroToBREHNIA NepcoHan. 3abopoHeHO MOANIKYBaTY MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. MogmdikaLii MoXyTb 3HU3UTM €EKTUBHICTb i piBeHb Be3nekw, a Takox 3BinbLuMTH Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepartop iHCTpyMeHTa. He BukugaTi iHCTPYKLIKO 3 TexHiku Beaneku - ii cnig nepegatv oneparopy iHCTpymeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBAT MOLIKOAXKEHMA MHEBMATUYHIA iHCTPYMeEHT. HeobxiaHo nepioanyHo nepeBipsTi YiTabenbHICTb AaHUX Ha iH-
CTPYMEHTI, sik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaselb / KopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTUCS 1O BUPOBHIKA Anst 3aMiHV
3aBOACHKOTO LyMTKa B pasi noTpebn.

Hebesneku, noB’s3aHi 3 enemeHTamu, Lo MOXYTb BigniTat
MowwkomkeHHs 06pobrioBaHoro npeaMeTa, Npunaaas abo HaBiTb 3MIHHOTO POBOYOro IHCTPYMEHTA MOXE CTaTi MPUYMHOI BH-
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KuaHHs enemMeHTy Ha BeMnuKii LWBNMAKOCTI. 3aBkau HeODXIAHO BIKOPVCTOBYBATY YAAPOCTIMKMIA 3axucT Ans oyelt. CTyniHb 3a-
XUCTY cnig niabupaTy 3anexHo Bif BUKOHyBaHoi poboTu. MepekoHaTucs, Lo 06pobrioBaHui npeaMeT HagiitHo 3akpinneHuii. Mpu
poboTi 3 NiAHATM Haf FONOBOK IHCTPYMEHTOM HEODXIAHO BUKOPUCTOBYBATY 3aXMCHY kacky. Crif Takox BpaxoByBaTyv puaiki, Ha
ki MOXYTb HapaxaTncs CTOPOHHI 0COBM.

Hebe3nekw, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHA MOXe CTaTi MPUYNHOK 3afyLLEeHHS, CKamnbnyBaHHs i/abo TpaBMK, KO BiNbHWIA OAAN, MpUKpacu, BONOCCH Ta
PYKaBWLii HAMOTaKTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaans.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 poboToio

Mig Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA PyKW onepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebeaneku: po3apobneHHs, yaapy, Big-
pi3aHHs,, CTUpaHHs, onik1. HeobxifHo BUKOpPUCTOBYBATH BIiANOBIAHI pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepartop i o6cnyrosyioumi nep-
COHan noBuHHi Byt hi3nyHO B 3M03i BNOPaTMCS 3 PO3MIPOM, Barolo Ta MOTYXKHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnif npaBunbHO TpuMaTt
iHCTPYMeHT. Takox noTpibHo ByTu roToBMM BifjpearyBaTi Ha HopManbHi abo HecrogiBaHi pyxy i 3aBxau GyTh roTOBUM BUKOpUC-
TOByBaTM 06MABI pyku. 36epirati piBHOBAry i npaBUMbHY NO3NLIO Hir, sika 3abe3nedye beaneky. HeobxigHo nocnabuty HaTuck Ha
MpUCTpilA 3anycKy | 3yMHKM B pa3i BIAKMIOYEHHs enexkTpuyHoi eHeprii. Cnig BUKOPUCTOBYBATY TiNbKi PEKOMEHA0BaHI BUPOOGHUKOM
3MalLyBanbHi Matepianu. OasraTit 3aXuCHi oOKynsipu, TakoX pekoMeHLyeTbCS BIUKOPUCTOBYBATI PyKaBiL, LLO NpUnsratoTh 4O pyk
i BiNOBIAHWIA 3ax1CHWIA oagr. epeBipsaTi nonipyBanbHWUA ANCK Nepen KOXHUM BIKOPUCTaHHSIM. 3aD0POHEHO BUKOPUCTOBYBATH
TPICHYTI, 3namaHi CKM, a TakoX AUCKW, L0 Nafany. YHukath 6e3nocepeaHbOoro KOHTaKTy 3 PyXOMUM NomipyBanbHIM JUCKOM -
Lie ybesneunTb B 3aTAryBaHHs abo NOpI3iB pyk Ta iHLWKMX YaCTuH Tina. [Ins 3axucTy pyk Crif BUKOPUCTOBYBATY PyKaBiLl, ki mpu-
nAratoTb [0 pyk. KateropuyHo 3abOpoHeHO BMMKATK iHCTPYMEHT, SIKILO Ha 06pobnioBaHmil MaTepian He HaHeceHo abpaavBHMi
3aci6. [Mig yac 06pobky NNAcTMKOBUX enemeHTiB abo enemeHTiB, WO He NPOBOAATb CTPYM, ICHYE PU3MK ENEKTPOCTATUYHOMO po3-
psigy. B pesynbrati nonipysaHs abo LnichyBaHHS MOXYTb YTBOPIOBATMCS MUMY | Napa, Siki MOXYTb CTBOPUTI BiOyXoHebe3neyHy
atmocepy. 3aBxan HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATM CUCTEMY NOFMUHAHHS ab0 BiABEAEHHS NNy, Lo BiANoBiaae 06pobnosaHomy
marepiany.

HeGesnekw, noB’a3aHi 3 NOBTOPIOBAHNMM pyXamu

Min Yac BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB AN poBOTK, MOB'A3aHOI 3 MOBTOPKOBAHUMI PyXami, Orepatop MOXe Bif-
uyBaTH AMCKOMAOPT B pyKax, Nrevax, nepeannivusix, Wi abo iHWMx YyacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB, ONepaTop NOBUHEH 3alHATY 3py4He NONOXEHHS, Lo 3abe3nevye npaBunbHe po3TallyBaHHS CTOM, | YHUAKATV AUBHUX
nonoxeHb, abo nonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHoBaru. OnepaTop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTk
- Lie AOMOMOXe YHUKHYTW AuckomcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HaCTynHi CUMMTOMM: MOCTIHMA aB0 NOBTOPHOBaHNIA
auckomeopT, 6inb, nynbCylounii Binb, NOKONMKOBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKNsKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpyBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBIZOMMTI NPO HUX CBOTO POBOTOLABL | 3BEPHYTUCS A0 Nikaps.

Hebesneku, noB'si3aHi 3 npunagaam

Bin'eaxatv npucTpilt Bif [kepena KvBNEHHS nepern 3amiHolo 3MiHHUX pobounx iHCTPYMeHTiB abo npunagas. YHukatn 6esno-
CepeaHbOro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM poBounM iHCTPYMEHTOM Mid yac i nicnsi poboT, ockinbku BiH Moxe GyTu rapsuum abo ro-
CcTpum. BkopucTOBYBaTY NPUNaaAs Ta BUTPATHI MaTepianu Tifbkvi pekoMeHA0BaHNX BUPOBHIKOM po3MmipiB i TuniB. 3aB0poHEHO
BMKOPWCTOBYBATW MpUNagAas iHWWX TUNiB v po3mipiB. He BukopucToByBaTh abpasvBHi kpyru Ans wnidyBaHHs abo pisaHHs.
lMepekoHaTcs, WO MakcuManbHa LWBMAKICT POBOTU 3MiHHIUX POGOUMX HCTPYMEHTIB (MMCTOBMX LUNichyBamnbHUX Kpyrie, abpasus-
HUX PeMeHiB, CYKOHHIX [MCKIB, NonipyBanbHUX AnckiB) € Hinblua, Hix HOMiHanbHa WBKAKICTb LWnidhyBanbHOI abo nonipyBanbHoi
MaLumHu. Camokrnetodi nonipysarnbHi Kpyri MOBUHHI KPINUTMCS KOHLEHTPUYHO Ha NOnipyBanbHOMY AMCKY.

Hebesneku, nog’s3aHi 3 micLiem poboTu

KoB3aHHs1, CnOTMKaHHS | NagiHHA € ronoBHUMM NpuynMHamu TpaeM. Cnig ocTepiraTcst CM3bKX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS HCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 00 LUNaHri MHeBMaTUYHOI yCTaHoBKW. [loTpumyBaTicst obepexHoCTi
B HesHalioMmili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sik enekTpuka abo iHLLi komyHikauii. [THeBMaTUYHMiA
iHCTPYMEHT He NPU3HAYeHNi Ans BUKOPUCTaHHS y BUDYXOHebe3neuHnx 30Hax i He Mae enekTpoionsuii. MepekoHatucs, Wo Big-
CyTHi Byb-siki enekTpUYHi ApOTY, ra3osi TpYOH i T.n., ki MOXYTb CTBOPUTYM HEOE3NEKY B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

Hebesneku, noB'si3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
Knag, pak, BpomkeHi Bagy, actMa ta/abo fepmatit). Tomy HeoBXIAHO OLHWTI PU3NKN | BNPOBAAWUTM BiANOBIAHI 3aCO6M KOHTP-
onio Haa AaHumMu chaktopami. OLiHKa PU3VKIB MOBIHHA BKITKOYATY OLiHKY BMAWBY MUY, YTBOPEHOTO B PE3yrbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTa, | MOXNMBICTb NIZHATTS B MOBITPS iCHylo4oro nuny. Excnnyaralis Ta TexHiyHe oBCnyroByBaHHS MHEBMATUYHOMO
iHCTPyMEHTa MOBWHHI 3AINCHIOBATUCS BILMOBIOHO 4O IHCTPYKLil 3 ekcnnyaTadii, WO A03BONUTL MiHIMi3yBaTW YTBOPEHHS napm i
nuny. CTpyMiHb MOBITPSI, LLO BUXOANTb, HEOOXIAHO HaNpaBNsTV Tak, Wob nigHiManacs skHaiMeHLIa KinbKicTb Numy y 3anune-
HOMY CepefioBuLL. Y MiCLsiX BUHUKHEHHS My abo napu NpiopuTeToM NOBUHEH ByTU KOHTPOMb Haf iX YTBOPEHHSIM Y [Kepeni
YTBOPEHHS.. YCi iHTerpoBani (pyHKuii 1 ycTaTKyBaHHS AN 360py i BigBEAEHHS NuMy Ta AUMY, ab0 3MEHLLEHHS iX KINbKOCTi MOBUHHI
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BVMKOPVCTOBYBATUCS NPaBUIbHO Ta 06CyroByBaT1CA BifNOBIAHO 4O iHCTPYKLl BUpoGHWKa. Bubnpatu, obenyrosysaTy i 3amiHsTH
3HOLLIEHi 3MiHHI poBoui IHCTPYMEHTM Crif 3rifHO 3 iHCTPYKUieto 3 excrnyataLi, Wob YHUKHYTY 3BinbLUEHHS YTBOPEHHS Nuny i
napv. BukopucToByBaTi 3acobu 3axucTy OpraHis AuxaHHs BIAMOBIAHO [0 BKa3iBOK pobOTOAABLS i BiMOBIAHO A0 BUMOT TifieHN
it 6eaneku.

Hebesneku, BUKNMKaHi LWymom

[lis cunbHoro LWyMy 6e3 HanexHOro 3axucTy MOXe CTaT MPUYMHOK MOCTIMHOT A HE3BOPOTHOI BTPaTW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobrem, Takux sk, LWyM y ByXax (A3BiH, A3vk4aHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTY pu3uku i BpOBaauTY BigMOBIaHI
3ac00M KOHTPOM0 Haf AaHUMK chakTopamu. BifnoBiaHwiA KOHTPONb 3 METOKD 3HIKEHHS PU3NKY MOXE BKIKOYATH BUKOPUCTAHHS!
Aemndytoumnx Matepianis, Lo 3anobiratoTb ,A3BeHIHHI” 06pobnoBaHoro npeameTa. BukopuctoByBaTh 3acobu 3axucTy cnyxy
BiAINOBIZIHO 10 BKa3iBOK poboTOAABLS | BiANOBIAHO [0 BUMOT ririeHn 1 6e3nekw. Excnnyatauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs MHEB-
MaTUYHOrO IHCTPYMEHTa NOBMHHI 3ailiCHIOBATICS BISNOBIAHO 40 IHCTPYKLIA 3 ekcrinyaraLii - Lie 403BONUTb YHUKHYTU HenoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. AKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLIEHO FMYLLHUKOM, 3aBXAN HeobXiaHO NepexkoHaTcs, Lo Mg yac
BMKOPUCTAHHS! iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBMEHMI NpaBumbHO. Bubupati, obcnyroByBaTy i 3aMiHATU 3HOLLEH 3MiHHI poboi IHCTpy-
MEHTY CAif 3riAHO 3 iHCTPYKLieto 3 excrnyatauii. Lie 403BOnNTb YHIKHYTI HENOTPIOHOTO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisivMm

BibpaLlist Moxe npu3BecTy 10 HE3BOPOTHOTO NOLLKOAKEHHS! HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHs M'ACTel! | pyk. Pyku cnig Tpumatit Ha Bigno-
BifHii BicTaHi Big naTpoHa Apuns. HeobxigHo Tenno oasratucs nig Yac poboT B XONOAHY MOroaY, PykW NOBUHHI ByTh TenmuMM i
cyxumu. Y pasi OHiMIHHS, MoKomMioBaHHS, 6onto abo npy nobiniHKi WKIpK Ha nanbLsX | pykax, HeobxiaHo NpUNuHUTK poboTy 3 NHEB-
MaTU4YHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIZOMUTM poBOTOAABLS | 3BEpHYTMCS A0 Nikapst. [loTpUMaHHs BKa3iBOK IHCTPYKLT 3 ekcninyaTauii nig
4ac BUKOPUCTaHHS i TEXHIYHOTO 0BCMyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA AO03BOMUTL YHUKHYTW HENOTPIOHOTO 30iNbLUEHHS
piBHs BibpaLii. IHCTpyMEHT HeobXigHO TpUMaTK nerko, ane HafiiHO, BPaxOBYKYM MOXIMBI CUNM peakii, ockinbkv Hebesnexa,
BUKIWKaHa BibpalLlieto, ik NpaBuno, 3pocTae npu BirbLUIOMY 3yCunni 3aTucky.

[lopaTkoBi iHCTPYKLji oA Ge3nekn Anst THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB

CTucHeHe NOBITPS MOXe MPU3BECTU A0 CEPMO3HMX TPaBM:

- 3aBX[V BIOKNKOYATH Nofaqy NoBITPs, CTPaBMioBaTI TUCK MOBITPSA 3i LLNaHra i Bif'eHATV iHCTPYMEHT Bif noAavi MOBITPS, SKLLO:
IHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHOK Npunazas abo nig Yac peMOHTY IHCTPYMEHTa;

- HIKOMM He HanpaBNATH CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWmX noaen.

Ypap LWraHroM MoXe Npu3BecTy 0 Cepiio3HNX TpaBM. 3aBXau HeoBXiAHO NepeBipsTY LWNaHM | 3'eAHaHHS OO HasBHOCTI Mo-
LIKOMKEHD, @ TAKOX Y1 BOHW He ocniabneHi. He cnif HanpaensTv Ha pyku CTPyMiHb XONOAHOTO MOBITPS.

KoseH pa3, konv BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCANbHI FBUHTOBI 3'€AHAHHS (LUTUCDTOBI 3'€fHaHHS1), HEOBXiAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXH
Ta 3'eAHyBaYi, L0 3aXMLLAKTb 3'€AHAHHS MK LUNaHraMu Ta 3'€AHAHHS MiX LLNAHIOM i iHCTPYMEHTOM Bif MOXIMBIX MOLIKOBKEH.
He nepeBuLLyBaTH Bka3aHOro Ans iHCTPYMEHTa MaKCUMambHOTO TUCKY NOBITPS.

KareropuuHo 3a60poHEHO NepeHOCHTI IHCTPYMEHT, TPUMatou) OrO 3a LUNaHT.

EKCNNYATALIHI YMOBY

HeobxigHo nepekoHaTuCs y TOMy, L0 AKepeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanedye noTpibHuii pobouuil TUCK Ta BigNOBIAHMIA
06ir NoBITPS y NHEBMATWYHIA cUCTEMI. Y BUNAZKY HaZMipHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XUBMNEHHS! CIif, CKOPUCTATUCS PELyKTOPOM
3 3anoBikHUM KnanaHoM. XvBNeHHS MHEBMATUYHOTO NMPUCTPOID MOBWHHO BiAbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM cUCTEMU (inbTpa Ta
macnstki. Lie 3aBesneyye 4ncToTy Ta 0AHOYACHO 3BONOXEHHS NOBITPS MacnoM. CTaH ginkTpa Ta MacnsHki crig nepesipaTi
neper KOXHUM MycKOM Ta B pasi noTpebu 4oaati Macna y MacnsHKy, SKLLO oro He BuUCTauae. 3aBaski LibOMY 3abe3nevyeTbes
npasunbHa ekcnyaravist NPUCTPOI Ta BULOBXYETLCA Nepiof HOro npaLe3faTHoCTi.

3ab0pOHSIETLCA KOPUCTYBATICS IHCTPYMEHTaMM Ta Kpyramu, MpuaHaueHMM Ans pixyyoi 06pobki.

He cnig kopucTyBaTnCs iHLWMMK LWnidyBanbHUMI Kpyramu, HiX BKaaHi y TEXHIYHIN cneumdikaLii.

Cnig nepekoHaTics y TOMY, L0 MakcuManbHi 06epTy kpyra BuLLi 3a 06epTy LnidyBarnbHOT MaLLnHK.

LUnicdpyBanbHi kpyrit 3 aBTOMATUYHUM KPIMEHHAM CIifl KOHLEHTPUYHO MOMICTUTY Ha NOAYLLL.

MNig yac poBoTh HEOBXiAHO KOPUCTYBATICS 3aXMCHIUMY OKYNSipaMy, PEKOMEHYETHCS TaKOX 3aX1CHYIA OAST Ta pyKaBuLi.

Mig yac obpobkn Aeskix maTepianis MOXyTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI @b manbHi Bunapw yn nun. HeobxigHo Bectn poboty y
NPUMILLEHHSIX 3 BIANOBI[HOI0 BEHTUNALIiEI0 Ta KOPUCTYBaTUCS 3acobamu ocobucToi besneki.

KOPUCTYBAHHSA NMPUCTPOEM
[Mepes KOXHUM MyCKOM MPUCTPOD HEOBXIHO NEPEKOHATICS Y TOMY, LLO He MOLLUKOKEHWIA Hi OAUH ENEMEHT NHEBMATUYHOI CUCTe-
MU. FKLLO BIKPUTO NOLUKOMKEHHS, CMif HEraiHo 3aMiHUTU HECTIPaBHI ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMM.

[Mepeq KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI CMCTEMU HEODXIaHO No3BYTMCS BOMOMY, LU0 KOHOEHCYETbCS BCEPEAHI MPUCTPOK), KoMM-
pecopa Ta LUfaHriB.
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[Mpuedrarks npucmpoto Ao MHegMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHmil pekoMeHA0BaHwiA Cnocib MpUeaHaHHS MPUCTPOIO O MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHuii cnoci6 3abesne-
uye HabinbLL eheKTBHE KOPUCTYBAHHS MPUCTPOEM, 3aBASIKV HHOMY BULOBXKYETLCA TaKOX Nepiof npaLe3aaTHOCTi IPUCTPOIO.
[opaty kinbka kpannuu Macna sikocTi SAE 10 Yepes BXigHWI NOBITPSHWIA OTBID.

[lo pisbbu BXigHOrO MOBITPSIHOTO OTBOPA HAZiHO MPUKPYTUTY BIANOBIAHY HAcAKY, 3aBASKM ki MOXHa Oyae NpueAHaTY LnaHr
nogavi nositps. (I1)

3amoHTyBaTV Ha XOMYTUKY NPUCTPOKO BIANOBIAHY Hacaaky. Mia yac poboTu 3 NHeBMaTUMHUMKM NPUCTPOSIMU KOPUCTYaTUCH
BUKITHOYHO OCHALLEHHSAM, NPU3HAYeHNM Ans poOOoTH 3 yAapHUMM NPUCTPOSMM.

Bubpatu BignosigHuit HanpsiMok 0bepris. Jlitepa F o3Havae 06epTv 3a rOAMHHIUKOBOK CTpiNKoto, Nitepa R — 06epTin npoTw ro-
[IVHHUKOBOI CTPIfKNA.

Tawm, fie Lie MOXIMBO, BifiperymnioBaTi TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

[MpueaHaTv NpuUCTpiin 4O NHEBMATWUYHOI CUCTEMM 3a JOMOMOTOK LnaHra giamerpom y 3/8” (10 mm). MepekoHaTucs y Tomy, Wwo
LUNaHr BUTPUMYe HaBaHTaxeHHs Mikimym 1,38MPa. (1ll)

3aBecTy NPUCTPIi Ha KiNbbka CEKYHA Ta NepekoHaTuCs y TOMY, LLO BiH He BUAAE HisiKUX Mifo3pinux 3ByKiB Ta He Bibpye.

Mormax ma 3amiHa ocHaweHHs (IV)

MepekoHaThcs y TOMY, L0 MaKkcuManbHi 06epTU OCHALLEHHS BULLi 38 MakCUManbHi 06epTi WidyBanbHOi MaLLMHU.
3abnokyBaTy LWNWHAENb rankor-6rnokom.

TpuUMato4m 3a WNUHAENb, HafIRHO NPUKPYTUATI KPYT 40 WNMHAENS.

3HsTM BOK 3 WnUHAENS.

YBATA! 3abopoHsieTbCst kopuCTyBaTUCS LNihyBanbHO MALLMHOK 3 3aBNOKOBaHUM LUNMHAENEM, OCKIMbKY Lie MOXe NPU3BECTH
[0 MOMOMKY MPUCTPOIO Ta NOBAXHNX TINECHUX YLLUKOAKEHb.

KopucmysarHs wiighy8anbHOK MawuHoK

MepekoHaTncs y TOMY, WO MaKkcuManbHi 06epTy OCHALLEHHS BULLi 3@ MakCUManbHi 06epTi wnidyBanbHOi MaLLMHN.

HaHecTv Ha Kkpyr BignoBigHit abpaawBHwii 3acib Ta pIBHOMIPHO PO3BECTM WOrO NO BCiil NOBEPXHI Kpyra. 3aBecTu LwnidyBansHy
MalLLMHy Ta novekaT, Noku BoHa He Habepe makcumansHi 06epTu. [lo MaTepiany 06pobku npuknagaTt nuwue Kpyr, wo obepra-
€TbCS.

HaTuckatv Ha npucTpi nuLwe 3 cunoto, HeobxigHo ans 06pobku AaHOro MaTepiany.
KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopuCTyBaTMCS BEH3MHOM, PO3YMHHUKOM ab0 iHLIOK NanbHOK PIAMHOK ANst OYMCTKM MPUCTPOI0. Bunapm
MOXYTb 3aropiTcs, BUKNNKatoun BUBYX MPUCTPOIO Ta NOBaXHi TINECHI YLIKOKEHHS.

PO34MHHMKM, LLIO BIKOPUCTOBYIOTHCS 3151 OYMCTKM NATPOHA Ta KOPMyca, MOXYTb BUKIMKATM MOTIPLUEHHS YLLINBHIOOUNX eNeMeHTIB.
Y 383Ky 3 LM CTiAl CTApaHHO BUCYLUMTI NPUCTPIi Neper noYaTkom poboTu.

Akwo BukpuTo Byab-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cif HeraitHo BiaeAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemenT THeBMaTUYHOT CCTEMM NOBWHHI DYV 3aXVLLEHMU Bif 3a0pyAHEHHS. Bpya, L0 NPOHIKAE Y MTHEBMATYHY CUCTEMY,
MOXe BUKMNKATV 3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta iHLUMX eneMeHTiB THEBMATUYHOI CHCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM Myckom

BigegHatv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM A0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb M40 pianHK (Hanp., WD-40) Yepes BXifHWI NOBITPSHUIA OTBIP.

[pveaHaTy NpUCTPilt 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTy NpnbnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasku LbOMY MUY pianHa po3inaeTb-
s BCEPEVHi NPUCTPOK Ta OYUCTUTb WOTO.

3HoBY BieAHATI NPUCTPIiA Bif THEBMATUYHOT CUCTEMM.

Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 gogati BcepeauHy npuCTpOLo Yepes BXigHWA MOBITPSHUA OTBIP Ta MpU3HAYeHi Ans LbOoro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTh Macno SAE 10, npusHayeHe Ans KoHcepBaLiii THEBMATUYHUX NPUCTPOIB. [MpureaHaTi npucTpi
Ta 3aBECTY OO Ha KOPOTKMIA Yac.

Ysara! Macnom WD-40 He MOXHa KOpUCTYBaTICS K MacrioM, NMPU3HaYeHNM N5 3MaLLyBaHHS.

ButepTn 3anuwkn macna, WO BUAINKM Yepe3 BIXIAHI OTBOPW. 3amuwwiki Macna MOXyTb BMMBATA Ha MOTPLUEHHS LiNbHOCTI
NpUCTPOIO.

IHwi koHcepeayitiHi npouedypu

lepen KOXHWAM MYCKOM MPUCTPOIO HEODXIAHO MEPEBIPUTM, YN HA HbOMY HEMAE BUAMMMX CRIfiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOMKEHD.
XOMyTUKI, NAaTPOHM AN IHCTPYMEHTIB Ta WNWHLENi CRig YTPUMYBATK Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsauis abo 100 roanH poboTy cnig BigaaT NPUCTpil Ha Ornsg kBanichikoBaHOMY NEPCOHaNy PEMOHTHOTO 3a-
knagy. FKWO NpuCTpiil BUKOPMCTOBYBABCS Be3 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHOBAHOI CUCTEMM MOAaYi NOBITPS, HEODXiAHO YacTile
BiggaBaTy ioro Ha orns.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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YcygaHHs MOWKOOKeHb

HeobxinHo nepepaatn poboTy NpUCTPOEM 3pa3y X Micns Toro, sk BUKpUTO ByAb-Ake NOLKomKeHHs. Pobota HecnpasHUM npu-
CTPOEM MOXe CTaT MPUYMHOK TIMECHNX YLKOMKeHb. Byab-Akuii peMOHT abo 3amiHy enemeHTiB NPUCTPOK MOXE MPOBOAUTY
nuLwe kBanichikoBaHWI NepCcoHan yNoBHOBAXEHOrO PEMOHTHOTO 3aknapy.

n " pi P
[pwcTpii npavyoe Ha 3aHaaTo [onatv Hesenuky KinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiAHWI NOBITPSHKIA OTBIP. 3aBECTM NPUCTPIi Ha Kinbka cexyHA. JlonacTi mornm
HM3bkux obepTax abo He npukneituc Ao potopa. 3aBecTu npucTpiit pubnnaHo Ha 30 cekyHa. Hesenukoto KinbKicTio Macna amacTuTi npucTpiii. Yearal
3aBOANTLCA Mepebip Macna Moxe BUKMMKATY 3MEHLLEHHS MOTY)XHOCTi MPUCTPOI0. Y TakoMy BUNAZKy Crifj MPOYUCTUTY MPUBOA.

Komnpecop He 3abeaneuye notpibHy nogady nositps. MpucTpiil 3aBoAUTLCS 3a paxyHOK NOBITPS, LLO HAKOMUYYETLCS Y pe3epsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap ONOPOXHIOETLCS, KOMMPECOp He BCTUrae KOMMEeHCyBaTh HecTady nosiTps. Cia npueaHaty
npuCTpiit A0 GinbLL NOTYXHOTO KOMMPEcopa.

[MepekoHaTncs y TOMY, WO AiaMeTp LnaHris - MiniMym 3/8” / 10 mm. MepeBipuTh HACTPOEKNIA TUCK, Yi BiH HA MaKCUMaTbHOMY
Hepocraths notyxHicTs piBHi. MepekoHaTUCs Y TOMY, L0 NPUCTPII HANEXHUM YMHOM OUMLLEHNIA Ta 3MaLLEHMIA. FKLLO Lie He MPUHOCKUTL PesynbTarty, Binaati
NPUCTPIlt Y PEMOHT.

[pwcTpiit 3aBoANTBLCA i NOTIM
CMOBIMbHIOE PyX

CnpaLboBaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CMpOBUHA. 3 Ornsigy Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATH iX Y MILLKV [AN1st CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BiZXOZaMu, OCKINbK/ BOHW MICTATb PEYOBMHM, HeOE3neyHi Ans 3[40poBs Ta HABKOMMLLHBOTO cepeposuial Bu BisbmeTe
aKTVUBHY y4acTb y BTOPUHHIl nepepobLii BiXOAiB 3 METOK 0XOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPeAoBHLLA, SKLLO BiafacTe cnpaLboBaHuii
MpUCTPIiA y NyHKT 360py BiAXOAiB TAKOrO MOXOXAEHHS. [ns 06MexeHHs 06eMy BiAXoais, L0 MiANsAratTh 3HULLEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOPVHHA NepepobKa LUNSIXOM PeLMKiHTY Yu B iHLWIA cnoci6.

R OPUIIHANBHA IHCTPYKLIS
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis ekscentrinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Betarpiskai uzdedamy ant disky
$lifavimo priemoniy pagalba yra galimas jvairiy pavirsiy $lifavimas ir poliravimas. |rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui.
Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30 minuiy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas,
patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcijg ir jg iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Ekscentrinis $lifuoklis yra apripintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali biti prijungtas prie pneumatinés sistemos. Komplekte yra 150
mm skersmens diskas. Diskui montuoti néra reikalingi jokie papildomi jrankiai.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametr Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg 81114
Svoris [ka] 18
Oro jvado diametras (PT) M 1/416,3
Oro tiekimo Zamos diametras (vidinis) ¥l 3/8/10
Apsisukimai [min] 10 000
Griebtuvo di [mm] M8
Disko diametras [mm] 150
lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [I/min] 13
Akustinis slégis (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Akusting galia (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
Virpéjimai (SO 28927-3) [m/s?] 85+15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams igvengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcija ir j iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suzalojimo prieZastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresian¢iy pavojy, bitina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bti rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizika operatoriui. Saugos instrukcijos nei$mesti — btina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos ISO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
iSmetimas. Visada reikia uZsidéti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
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pobddzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruodinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia déveti
apsauginj Salma. Batina taip pat atsiZvelgti j rizikg keliamg pasaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirtinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suZalojimy pavoju: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikimg. Rankoms apsaugoti batina mivéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bt fiziSkai pajégs
susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. |rankj laikyti taisyklingai Bitina biti pasiruoSusiam pasipriesinti normaliems
ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai pastacius pédas
uzimti stabilig pozicija. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui
naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Batina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mvéti gerai pritaikytas
pirStines bei apsauging apranga. Prie$ kiekvieng panaudojimg patikrinti poliravimo diskg. Nevartoti jtrakusiy arba aplauzyty arba
nukritimu deformuoty disky. Vengti betarpisko salyio su besisukanCiu poliravimo disku, kuris gali sugriebiant suZaloti arba jpjauti
rankg arba kitas kino dalis. Mavéti gerai pritaikytas apsaugines pirstines. Niekada nepaleisti jrankio jeigu apdirbimui skirtas
ruoSinys néra tinkamai parengtas abrazyviniy priemoniy pagalba. Apdirbant plastmasines arba nelaidzias elektrai medziagas
kyla elektrostatinés iSkrovos rizika. Poliravimas arba $lifavimas gali sukelti dulkes bei garus, kurie gali sudaryti sprogimui palankiag
atmosferg. Visada taikyti tinkamas duotajai apdirbamai medziagai dulkiy absorbavimo arba jy iSvedimo sistemas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pe€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uZztikrinancia taisyklingg pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojan¢iy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padét], tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susij¢ pavojai

Prie$ keiiant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo 3altinio. Vengti betarpisko kontakto su
jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bti karsti arba astras. Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy
dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Netaikyti kitokio tipo arba kito dydzio aksesuary. Slifavimui arba pjovimui
nevartoti Slifavimo stakliy. Patikrinti ar jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy (lapeliniy $lifavimo disky, $lifavimo dirzy, pluostiniy $lifavimo
disky, poliravimo disky) maksimalus darbinis greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. Abrazyviniai
poliravimo diskeliai turi biiti koncentriSkai tvirtinami kibukais ant poliravimo disko.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkeés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astmg ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu.
Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy
emisija. Oro i$vedimg reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje bty galimai maziausias. Ten kur kyla
dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kau-
pimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo
nurodymus. Siekiant uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir
keisti pagal instrukcijos nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsaugag pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy
reikalavimus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizika
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima®. Taikyti klausos ap-
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sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prieS pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidimg ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperattrose dévéti Siltus drabuzius bei Ziaréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti,
painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal ap-
tarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai
sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra
laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kaino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti iSspridusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar zarnos néra
pazeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Kiekvieng kartg kai yra
taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kiStukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungik-
lius uzkertanCius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui
numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekia-
mo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro
ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginima alyva.

Filtro ir tepalinés biikle reikia tikrinti pries kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai
uztikrins tinkama jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgaamZisSkuma.

Negalima vartoti darbiniy jrankiy ir Slifavimo disky skirty pjovimui.

Negalima vartoti $lifavimo disky kity negu nurodytos techninéje specifikacijoje.

Reikia patikrinti ar maksimalus disko sukimosi greitis yra didesnis negu $lifuoklio sukimosi greitis.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentri$kai prispausti prie $lifuoklio paduskeélés.

Dirbant reikia devéti apsauginius akinius, rekomenduojama vartoti pirstines ir apsauging apranga.

Apdirbant kai kurias medZziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suzalojimus
reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos.

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatings sistemos bidas. Sis biidas uztikrins efektyviausia
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis lasus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais aprapintg oro j&jimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galling numatyta oro tiekimo zarnai prijungti. (1)

Jrankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbing galne. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiskia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” (10 mm) vidinio skerspjivio Zarna. |sitikinti, kad zarnos atsparumas yra
nemazesnis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy
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Montavimas ir jrangos elementy keitimas (IV)

sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis.
Blokavimo verZle uzblokuoti velena.

Prilaikant velena, stipriai ir patikimai prisukti diskg prie veleno.

Pagalinti veleno blokiruote.

DEMESIO! Slifuoklio vartojimas su uzblokuotu velenu yra draudZiamas, to pasekméje gali bati suZalotas jrankis o taip pat yra
galimi rimti kiino suzalojimai.

Darbas Slifuokliu

|sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis.

Ant disko uzdeéti atitinkama $lifavimo priemone ir tolygiai jg prispausti ant viso disko pavirSiaus. Paleisti Slifuoklj ir leisti diskui pa-
siekti pilng apsisukimy greitj. Apdirbama ruosin; liesti tik rotuojanciu disku.

|rankj spausti vien tik batina apdirbimui atlikti jéga.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suzeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. PrieS pradedant darba jrank] reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi biti apsaugoti nuo uZzterSimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistema atveju gali
sunaikinti pat] jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kieki jpilti  jrankio vidy per oro jéjimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i8éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bakléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi biiti daznesnés.

Trakumy Salinimas

Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali sukelti kiino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi biti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo bidas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro j&jimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Per maZi jrankio apsisukimai
arba jrankj nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
paleidus greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |rank] reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8" / 10 mm. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra
maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti j taisykla.

Nepakankama galia

Sudeéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medZiagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska atsléga ir ierice, stradajoSa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar galatslégam ir iespéja pieskrivét un
atskravét skrives, seviski tur, kur ir vajadzigs augsts apgriezienu moments. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomen-
déjam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un drosa ierices
darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf drosibas no-
teikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudgjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.
APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Slipmasina ir apgadata ar 150 mm
disku. Disku montazai nav vajadzigas nekadas papildu ierices.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs 81114
Svars [ka] 18
Gaisa savienojuma diametrs (PT) M 14163
Gaisa vada diametrs (ieks.) ¥l 3/8/10
Apgriezieni [min] 10 000
lericu turétaja diametrs [mm] M8
Diska diametrs [mm] 150
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 13
Akustisks spiediens (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Akustiska jauda (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
Vibracijas (ISO 28927-3) [m/s?) 85+15

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba drosibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bit par ugunsgréka, elektro$oka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie droibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainiSanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, Iddzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka ar paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojaSana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér
lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka ap-
stradats priekSmets ir droSi nostiprinats. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Arf jaievéro nepiedero$as
personas risku.
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Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpésanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var biit paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupina$ana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta un apturé$anas ierices
baro$anas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, re-
komendéjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Parbaudit pulésanas disku pirms katras lietosanas. Nelietot
bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. Izvairities no tieSa kontakta ar kustoSu puléSanas disku, lai pasargaties no roku vai
citas kermena dalas saspieSanos vai pargrieSanas. Lietot pielagotus cimdus roku aizsardzibai. Nedrikst iedarbinat ierici, kad uz
apstradata materiala nav uzlikts abrazivs [idzeklis. Stradajot ar plastmasas elementiem vai ar nevaditajiem ir elektrostatiskas
izlades risks. PuléSana vai slipéSana var ierosinat putek|u vai tvaiku ieraSanu, kas var bit par spradziennedroSas atmosféras
izveido3anas iemeslu. Vienmér lietot puteklu absorb&sanas vai izvadasanas lidzeklus, attiecigus apstradatam materialam.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sépes, pulsgjo3as sapes, knislus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuédra mainianas.

Izvairities no tieSa kontakta ar iebazto instrumentu darba laikd vai péc darba, var bt karsts vai ass. lzmantot aksesuarus un
ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé raZotajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Nelietot
slipripu slipéSanai vai grieSanai. Parbaudit, vai iebazta instrumenta maksimals darba atrums (lapu slipripas, abrazivas siksnas,
diski ar Skiedram, puléSanas diski) ir augstaks par slipmasinas vai puléSanas masinas nominalu atrumu. Pasi stiprinoi puléSanas
diski jabat novietoti koncentriski uz pulé$anas ripas.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokri$ana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka arf no paklupSanas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekt,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecie$ami ir: riska novértésana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iesp&ju uzart esoSus putekus. Pneimatiskas
ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu
emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki,
vai samazinasanai jablt pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit ie-
baztu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdaliSanas limena paaugstinasanas. Lietot
elpo3anas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam.

Troksna risks

PaklauSanas uz augstu troknu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dikSana, svilpoSana vai duné$ana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles [idzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt sekojoSu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstina$anas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trok$na slapétaju, vienmer parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena pa-
augstinasanas.

ORIGINALAINSTRUKCIJA
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Vibracijas risks
Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skravgriezu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis justa sting$ana,
knisli, sape vai ieradis adas balinasana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas limena paaugstinasanas. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasrtu reakcijas spéku, jo
vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu drosibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmeér slégt gaisa piepladi, iztukSot S|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slatenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai §|dtene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp Slateném un starp $|Gteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar dro$ibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
drosSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Nedrikst lietot ierici un slipétaju, paredzéto grieSanai.

Nedrikst lietot citu slipéSanas disku, neka radtti tehniska specifikacija.

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bitu augstak neka slipéSanas ierices apgriezienu atrums.

Pasi fiksétas slipéSanas diski jabdt montéti koncentriski spilvena.

Darba laika jalieto drosibas brilles, rekomend&jam ar drainu un dro$ibas apgérbu lietoSanu.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojoSas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un
jalieto personalas drosibas lidzek|us.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radtta rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. (II)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretéji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp€jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu).

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|dteni, kuras iek$éjais diametrs ir 3/8” (10 mm). S|tenes izturigums jabat vismaz
1,38MPa. (Ill)

leslegt ierici uz dazddam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibréacijas.

Apgadasanas montaza un mainiSana (1V)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.
Sablokét varpstu blok&joso uzgrieZnu.

TuréSot varpstu, tiesi un stipri pieskravét disku.

Atbloket varpstu.

UZMANIBU! Nedrikst lietot slipmasinu ar blokéto varpstu, tas var sabojat ierfci un bt par ievainojuma iemeslu.
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Slpésana

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.

Uz disku novietot attiecigu slipéSanas [idzek|u un to izsmérét vienmerigi uz visas slipéSanas virsmas. ledarbinat ierici un atlaut
diskam sasniegt maksimalo atrumu. Pie apstradato materialu var pietuvinat tikai rotéjoso disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierfce jabt tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklds uz pneimatisko sistému, var sabojét ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to notrit.
Vélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz iso laiku.
Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieello$anas ltdzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierfces blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras ieri¢u lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificEtam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. lesl&gt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lericei ir parak Ieni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 3/8” / 10 mm. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét,

Parak zema jauda vai ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Liidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg$ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI
Pneumatickd excentricka bruska je naradi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci brusnych prostfedki aplikova-
nych na kotouc Ize brousit a lestit rizné druhy povrchli. Naradi neni uréeno k nepretrZité praci. Doporucuje se pracovat narazové

béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, az nafadi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpe¢na prace nafadi je zavisla na
spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé v dlisledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrZovani
bezpecnostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umoziuijici jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Bruska je vybavena kotouéem o priméru 150
mm. K montazi kotouce neni tfeba Zadného dodate¢ného naradi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr R j Hodnota
Katalogové Cislo 81114
Hmotnost [ka] 18
Priimér vzduchové pripojky (PT) M 1/416,3
Primér privodni vzduchové hadice (vnitini) ¥l 3/8/10
Otacky [min”] 10 000
Priimér upinaci stopky nastroje [mm] M8
Priimér kotouce [mm] 150
alni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prtok vzduchu (pfi 6,2 bar) [I/min] 13
Akusticky tlak (EN 1SO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Akusticky vykon (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0£3,0
Vibrace (ISO 28927-3) [m/s?] 85+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zésady bezpeénosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohrozeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez za¢nete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba
z dvodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpe¢nostni pfedpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvedenych pokynd
miZe mit za nasledek vznik téZkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického naradi jsou zakézany. Takovéto zasahy mohou snizit Ucin-
nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. BezpeCnostni pfedpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poskozené pneumatické nafadi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkém zaméfenym
kromé jiného na Citelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymrsténim ¢astic materilu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného pfedmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého néstroje mize byt pficinou vymrsténi castic
materialu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu o€i, které odolavaji narazu. Stupen
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ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén.
Pi praci s nafadim nad hlavou je pfedepsano pouziti ochranné pfilby. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezaintere-
sovanym osobam.

Ohrozeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti miZe zpusobit uduseni, skalpovani ainebo zmrzaceni. Maze k nému dojit tehdy, kdyz
se volné Casti odévu, biZutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZzdéni, naraZeni, odseknuti,
zbroueni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s po¢tem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zplsobem. Budte pfipraveni
¢elit béznym nebo neocekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které
zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. V pripadé vypadku energie napajejici naradi je tfeba uvolnit vypina€ naradi. Pouzivejte
pouze vyrobcem predepsané mazaci prostfedky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporu€uje se pouZivat vhodné rukavice a
ochranny odév. Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte lestici kotou¢. NepouZivejte prasknuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce,
které upadly na zem. Viyhybejte se pfimému kontaktu s rotujicim lesticim kotoucem. Zabrani se tak poranéni rukou nebo jinych
Casti téla s pohybujicimi se ¢astmi naradi. Na ochranu rukou pouZivejte k tomu pfizplisobené rukavice. Nafadi nikdy neuvadéjte
do chodu, dokud neaplikujete na obrabény predmét lestici prostfedek. BEéhem prace na plastovych nebo nevodivych predmétech
existuje riziko elektrostatickych vybojd. Lesténi nebo brouseni mize zptsobit vznik prachu nebo par, které mohou vytvofit vybus-
nou smés. Proto vzdy pouZivejte systémy na zachycovani nebo odsavani prachu, které odpovidaji obrabénému materialu.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spoCivajici v opakovani pohybl je obsluhy vystavena nasledkim pretiZeni rukou,
paZi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pi pouZivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spocCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym polohdm a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraven&enti, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfislusenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni.

Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mize byt
i horky. PrisluSenstvi a provozni materidly pouZivejte pouze takovych rozmérd a typ(, které doporuuje vyrobce. Nepouzivejte
pfislusenstvi jiného typu nebo jinych rozmérd. Na lesticku nenasazujte brusné nebo fezné kotouce. Zkontrolujte, zda maximalni
pracovni rychlost upnutého nastroje (v&jifové brusné kotouce, brusné pasy, textilni lestici kotouce, lestici kotouce z rouna) je vyssi
neZ jmenovita rychlost brusky nebo lesticky. Lestici kotouce na suchy zip musi byt na unaSecim disku upevnény koncentricky.

OhroZeni souvisejici s pracovitém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostfedi se chovejte obezietné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouZivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v piipadé dotyku se zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Z&dné elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., kterd by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfend na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouZivani naradi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je treba provadét podle pokynd navodu na obslu-
hu. Tim se zabrani neZadouci emisi par a prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni
prachu v praSném prostfedi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrova-
na zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a
udrzovana podle pokyn( vyrobce. Aby se zabranilo naristu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje vybirat, udrzovat
a provadét jejich vyménu podle pokynl ndvodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu dychacich cest
podle pokynti zaméstnavatele a podle predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

Ohrozeni hlukem
Vlystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany muze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
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Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opateni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materialu, za-
brariujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynti zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlistu hladiny hluku. Je-li ndfadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani naradi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi

Vibrace mohou zpusobit trvalé poskozeni nervii a cévni zmény v rukach a ramenou. Nafadi drZte rukama co nejdale od sklicidla
lesticky. PFi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi truti,
mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukéch, prestarite pneumatické nafadi pouzivat. Potom informujte o této
skute¢nosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s lékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte
vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se naradi drzi.

DoplAujici bezpeénostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlateny vzduch mize zpUsobit téZké Urazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pfed vyménou prisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpusobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouzity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné
objimky. Pfekracovat maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané néfadi je zakézano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za
hadici.

PODMINKY POUZiVANi

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stla¢eného vzduchu umozriuje vyvinout spravny pracovni tiak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické nafadi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim souCasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pfipadné filtr vyCistit a do olejovaCe doplnit olej.
Zabezpeti se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Neni dovoleno pouZivat nastroje a kotouce urcené k fezani.

Nesmi se pouzivat jiné brusné kotouce nez je uvedeno v technické specifikaci. Je tfeba se presvédéit, zda maximalni otacky
kotouce jsou vy33i nez otacky brusky.

Samoupevriovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku umistit koncentricky.

Pri praci je tfeba pouzivat ochranné bryle, doporucuje se pouZivat rukavice a ochranny odév.

Béhem obrabéni nékterych materiali maze vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a plyny. Je tfeba pracovat v dobfe vétranych
mistnostech a pouZivat prostfedky osobni ochrany.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim narfadi je tfeba se presvédCit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V pfipadé, ze
budou poskozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Ped kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporu€ovany zplisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjsi vyuZiti nafadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfisluSnou koncovku umozuijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na unése¢ néfadi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze prislusenstvi pfizptisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit prislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rugiéek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).
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Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim pramérem 3/8” (10 mm). PfesvédCit se, zda je hadice
dimenzovana na tlak minimainé 1,38 MPa. (Ill)
Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Montaz a vyména pfislusenstvi (IV)

Presvédcit se, zda jsou maximalni otacky pFisluSenstvi vy$si nez otacky brusky.

Pomoci zajistovaci matice zablokovat vieteno.

Drzice vieteno dukladné kotou¢ do vfetene dotahnout.

Vfeteno odblokovat.

POZOR! Pouziti brusky se zablokovanym vietenem je zakdzano, mohlo by dojit k poskozeni naradi a k vaznym drazim.

Préce s bruskou

PresvédCit se, zda jsou maximalini otacky prislusenstvi vy$si nez otacky brusky. Na kotou¢ aplikovat pfislusny brusny prostfedek
a rozetfit ho rovnomérné po celé ploSe brusného kotouce.

Uvést brusku do chodu a umoznit kotouci, aby dosahl piné otacky.

K obrabénému materialu pfikladat pouze rotujici kotoug.

Na néfadi vyvijet pouze takovy pfitlak, jaky je k obrabéni materidlu nezbytny.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k Cisténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zpusobit zmékéeni tésnéni. Pfed zahajenim prace nafadi dikladné
vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu nafadi je tfeba nafadi okamzité odpajit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Nedistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it naradi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit naradi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovnitf ndfadi a vygistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Ucelu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje
se pouZit olej SAE 10, ktery je urCeny ke konzervaci pneumatického néradi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kréatky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany na naradi by mohl poSkodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarské dilny.
JestliZe bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu€ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek né&fadi zkrétit.

Odstrariovani poruch
OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s poSkozenym nafadim mize zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvku nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma pfili§ pomalé Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit
otacky nebo se neuvede k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnozstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje miizZe zplisobit
do chodu pokles vykonu naradi. V takovém pfipadeé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje pozadovany pritok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru.
Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s
vy$§im vykonem.

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimalné 3/8” / 10 mm. Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na
Nedostatecny vykon maximalni hodnotu. PfesvédCit se, zda je nafadi pislusnym zpusobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat
naradi do opravy.

Néradi se uvede do chodu,
ale potom zpomali
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Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA
Pneumaticka excentricka briska je naradie pohanané pridom stla¢eného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou brisnych
prostriedkov aplikovanych priamo na kotd¢ je mozné brusit a lestit plochy z réznych materidlov. Naradie nie je uréené pre ne-

pretrZitd pracu. Odpori¢anym pracovnym postupom je praca narazova pocas 5 minut, potom je potrebné pockat' 30 minut, kym
naradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla od spravneho pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celd inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v désledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpec¢nostnych predpisov a odport¢ani uvedenych v tychto instrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Braska je vybavena spojkou umoziujlcou pripojenie k rozvodu stlateného vzduchu.Briska je vybavena koti¢om s priemerom
150 mm. Na montaz kotuca nie su potrebné Ziadne dodatocné nastroje.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové Cislo 81114
Hmotnost [kg] 18
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [ 1/416,3
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) ¥l 3/8/10
Otacky [min”] 10 000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] M8
Priemer kotuca [mm] 150
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
PoZadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [l/min] 13
Akusticky tlak (EN 1SO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Akusticky vykon (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0£3,0
Vibracie (ISO 28927-3) [m/s?] 85£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporuca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené indtrukcie. Ich nedodrZiavanie mdze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia poharané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahdjenim instalcie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prisludenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického néradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov moze mat za nasledok vznik taZkych drazov. InStalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického néaradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a $koleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
z4sahy moZu znizit u€innost néradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe néradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické néradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na ¢itatelnost Udajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Ucelom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom ¢astic materialu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prislusenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt pricinou vymrstenia
Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odoldvaju narazu.
Stupeni ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
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dokladne upevneny. Pri praci s naradim nad hlavou je predpisané pouzitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohladnit' riziko
hroziace nezU¢astnenym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti mdZe sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. Mdze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostani do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzivani naradia mozu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie a vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia
byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom néradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Budte pri-
praveni Celit beZznym alebo neo¢akavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie,
ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napajajucej naradie je potrebné pustit vypina¢ naradia.
Pouzivaijte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odportca sa pouzivat vhodné
rukavice a ochranny odev. Pred kazdym pouzitim skontrolujte lestiaci kotG¢. Nepouzivajte prasknuté alebo polamané kotuce
alebo kotuce, ktoré spadli na zem. Vyhybajte sa priamemu kontaktu s rotujucim lestiacim koti¢om. Predide sa tak poraneniu rak
alebo inych Casti tela s pohybujucimi sa ¢astami naradia. Na ochranu rik pouzivajte k tomu prispdsobené rukavice. Naradie nikdy
neuvadzajte do chodu, kym neaplikujete na obrabany predmet lestiaci prostriedok. Pocas prace na plastovych alebo nevodivych
predmetoch jestvuje riziko elektrostatickych vybojov. LeStenie alebo brisenie méZe sposobit vznik prachu alebo par, ktoré mézu
vytvorit vybusni zmes. Preto vzdy pouZivajte systémy na zachytavanie alebo odsavanie prachu, ktoré zodpovedaju obrabanému
materidlu.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spoCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
rak, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptomy, ako je trvaly alebo opakujlci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. PoCas prace alebo po jej
ukonceni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, moze byt aj horuci. PrisluSenstvo a
prevadzkové materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportéa vyrobca. Nepouzivajte prisluSenstvo iného typu
alebo inych rozmerov. Na lesticku nenasadzujte brisne alebo rezné kotce. Skontrolujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnuté-
ho nastroja (vejarové brusne kotlce, brisne pasy, textilné lestiace kotuce, lestiace kotice z runa) je vy$sia nez menovita rychlost
brusky alebo lesticky. Lestiace kotuce na suchy zips musia byt na unasacom disku upevnené koncentricky.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. MéZu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izoldciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouzivania nevyskytuji Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajuce pri pouZivani pneumatického naradia mozu spdsobit zhor$enie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Viyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podla pokynov
navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo
k minimalnemu vireniu prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat' elimindcia zdrojov ich emisie
prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu
musia byt spravne prevadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentréacie par a prachu, je
potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu. Uklada
sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpeénosti a
ochrany zdravia pri praci.
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Ohrozenie hlukom

Vlystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany moze spdsobit trvalli a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hu¢anie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia vedlce ku zniZeniu rizika moZu zahrnovat pouzitie
timiacich materialov zabrariujlcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podlia pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timi¢om, je vZdy nutné dbat na to, aby bol po¢as pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podia pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy moZu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach. Néradie drZte rukami ¢o najdalej
od skluCovadla lesticky. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa
dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukéch, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom
informuijte o tejto skutocnosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. Naradie drzte
lahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, ¢im véacSou silou sa
naradie drzi.

Dopliujice bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlateny vzduch méZe spbsobit tazké Urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prislusenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zrute tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pridom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzaine skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouZit
hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Naradie nikdy
neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpe¢i pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak sicasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca.
Zabezpeci sa tak spravne prevadzkovanie néradia a pred|zi sa jeho Zivotnost. Nie je dovolené pouzivat nastroje a rozbrusovacie
kotuce uréené na rezanie.Nie je dovolené pouZivat iné brasne kotice nezZ aké st uvedené v technickej Specifikécii.

Je potrebné sa presvedCit, & maximalne otacky kotuca su vy3Sie nez otacky brisky. Samoupeviovacie kotuce brisneho papiera
je potrebné na podusku umiestnit koncentricky.

Pocas prace je potrebné pouZivat ochranné okuliare, odportica sa pouzivat rukavice a ochranny odev.

Pocas obrabania niektorych materidlov moze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetra-
nych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamZite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanud vnutri ndradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie néradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporacany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekofko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (If)
Na una$ac naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prislusenstvo, ktoré je prisposobené ku praci s razovymi nastroj-
mi.
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Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznaduje otacky suhlasné so smerom ota¢ania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru ota¢ania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8" (10 mm). Prekontrolovat, ¢i je hadica
dimenzovana na tlak minimaine 1,38MPa. (Ill)

Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz a vymena prislusenstva (IV)

PresvedCit sa, Ci s maximélne otacky prisluSenstva vysSie nez otacky brusky.
Blokovacou maticou zablokovat vreteno.

Vreteno drzat a kott¢ dokladne dotiahnut do vretena.

QOdblokovat vreteno.

POZOR! Pouzivanie brisky so zablokovanym vretenom je zakézané, mohlo by déjst ku poSkodeniu néradia a ku vzniku vazneho
Grazu.

Préca s bruskou

PresvedCit sa, ¢i st maximalne otacky prisluSenstva vyssie nez otacky brisky.

Na kotu€ aplikovat' prislusny brusny prostriedok a rovnomerne ho rozotriet po celom povrchu. Uviest brusku do chodu a dovolit
kotd€u, aby dosiahol pIné otacky. Ku obrabanému materidlu prikladat' iba rotujtici kotdc.

Na néradie je potrebné vyvijat iba taky pritlak, aky je na obrabanie materialu potrebny.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch néradia a vazne zranenia.Rozpustadio pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesnen.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidenost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzZite odpojit od pneumatického
systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zne€isteniu. Negistoty, ktoré sa dostani do pneumatického
systému, méZu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit ndradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit néradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Opat odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZzstvo oleja SAE 10. Odporaca
sa pouzit olej SAE 10, ktory je ureny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do
chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi moze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrzZiavat v Cistote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Naradie ma prili$ nizke otacky | Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
alebo ho nie je moZné uviest | prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekund do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moze
do chodu spdsobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vygistit pohon.
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Porucha

Mozné rieSenie

Néradie sa uvedie do chodu
ale potom spomali

Kompresor nezabezpetuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit
ku kompresoru s vy$3im vykonom.

Nedostatocny vykon

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnitorny priemer minimalne 3/8” / 10 mm. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny
na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakédzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI
A pneumatikus excentercsiszolé egy megfelelé nyomasu siritett levegével meghajtott szerszam. A kdzvetlenil a tarcsara felvitt
csiszoldanyaggal kildnb6z6 felilleteket lehet csiszolni és polirozni. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. Amun-
kavégzés ajanlott médja az 5 percig tarto, rovidideji munkavégzés, majd a szerszam kihiilésének érdekében varni kell 30 percet.
A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos mikodése a megfeleld izemeltetéstél fligg, ezért:
A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
A szerszam nem rendeltetésszer(l haszndlata, valamint a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz8dés be
nem tartdsa miatt a felhasznalo elveszti a garanciahoz valé jogat.
TARTOZEKOK

A csiszoldgép el van latva egy, a stiritett leveg® csatlakoztatasat lehetévé tevé csatlakozéval. A csiszolohoz tartozik egy 150mm
atmérdji tarcsa. A tarcsa szereléséhez nincs sziikség semmilyen tovabbi szerszamra.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam 81114
Suly [ka] 18
Alégcesatlakozo atmérje (PT) M 14163
Alégtomlé (belso) atmérdje [1 3/8/10
Fordulatszém [perc] 10 000
Tokméanyatmérd [mm] M8
Tarcsaatméré [mm] 150

alis lizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [l/perc] 13
Akusztikus nyomas (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Akusztikus teljesitmény (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0£3,0
Rezgés (ISO 28927-3) [m/s?) 85+15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tizh6z vagy testi sériilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
levegdvel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sértilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkdz telepitését, beallitdsat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint névelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezeléjének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkdzt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartohoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély
Amegmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténé kire-
plilését okozhatja. Mindig hasznalni kell Gtésallo szemvédst. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasztani.
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Meg kell gy6zddni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon
védbsisakot. Figyelembe kell venni a kivilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebestilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz hasznélata a kezel6 kezére veszélyes lehet, a kéz zuzodhat, ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld védokeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végz6 személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkozt a darabszamat, tmegét, valamint erejét tekintve. Tartsa
az eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét
hasznélni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen
a betaplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat haszndljon. Védészemiiveget kell viselni,
ajanlatos a megfelel6 véddkesztyli és véddruha is. Minden hasznalat elétt ellendrizze a polirozd tarcséat. Ne hasznaljon repedt
vagy torétt tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Ne érjen kdzvetlenil a forgé polirozd tarcsahoz, ezzel elkeriilhetd, hogy
beszoritsa vagy elvagja az ujjét, illetve mas testrészét. A kéz védelmére megfelelé méretli véddkesztyit kell felvenni. Soha ne
inditsa be az eszkdzt, ha nem lett felrakva a megmunkalandé munkadarabnak megfeleld csiszolé eszkdz. A mlianyag vagy nem
vezetd anyagbdl készlilt alkatrészeknél fenndll az elektrosztatikus kistilés veszélye. A polirozaskor vagy csiszolaskor porok és
g6zok keletkezhetnek, amelyek a leveg6vel robbanasveszélyes keveréket alkothatnak. Mindig hasznalni kell a megmunkalandd
anyaghoz megfeleld, a port elnyeld vagy elvezetd rendszert.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétiédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén a kezelének kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezeld olyan tineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
luktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstszasok, megbotlasok és elesések a sériilések f6 okai. Kerlilie a szerszam hasznélataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kornyezethen, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténé érintkezés ellen. Gydz6djon meg rola, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megsériil.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél.

Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forré vagy éles lehet. Csak a gyarto altal ajanlott méretl és tipusu
tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipust vagy méretet. Ne hasznaljon csiszolashoz vagy vagashoz készilt csiszolokoron-
got. Ellendrizze, hogy a betét (csiszol6 lap, csiszold szalag, csiszold tarcsa, polirtdrcsa) megengedett maximalis fordulatszama
nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névleges fordulatszama. Az dntapadd csiszolotarcsakat koncentrikusan kell fel-
helyezni a polirtarcsara.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becslini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben keletkezé porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Gtmutato szerint
kell elvégezni, ez lehetdvé teszi a por- és g6zemisszié minimalizalasat. Alevegd kilépd nyilasat Ugy kell iranyitani, hogy minimalis
legyen a por felkavarasanak lehetésége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy géz keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellendrzése a kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist 0sszegydijtését, eltavolitasat vagy csokken-
tését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyarté ajanlasainak megfeleléen. A kezelési utmutaté
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betéteket. A munkaadd utasitasanak, valamint a
higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkozt.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és
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szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszdm hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadat, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz
kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen novekedése.
Tartsa a szerszamot konnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altala-
ban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a levegdt magara vagy valaki masra.

A toml6 altal okozott tités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznéalnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a toml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdmlénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siiritett levegét el6allito forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
s(ritett levegd megfeleld hozamat. Tul nagy Iégnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplaini.

Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését. A sz(ir és az olajozé allapotat minden hasznalat
el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a szlr6t, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzd olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

Nem szabad vagasra késziilt szerszamokat és korongokat hasznaini.

Nem szabad a miiszaki specifikacioban megadottol eltérd csiszolokorongot hasznaini.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a korong maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.

Az 6ntapadd csiszolokorongokat kézpontosan kell a parnara felhelyezni.

A munkavégzéskor védészemiiveget kell hasznalni, és ajanlott védékeszty(, valamint védéruha hasznalata is.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgez6 vagy éghetd porok és gézok. Jol szelléztetett helyiségben kell dol-
gozni, és egyéni védéeszkozoket kell hasznalni.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siritett levegé rendszer mindenegyes hasznélata el6tt ki kell azt széritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztél.

A gép csatlakoztatésa a siritett levegd rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett leveg6 toml6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozot. (1I)

A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkéakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelelé forgasiranyt. Az F betli az éramutatd jarasanak megfelelé forgasiranyt jeldli, az R betli az dramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” (10 mm) atmérdjl toml6vel a sritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a tomlé
szilardsaga minimum 1,38MPa. (IIl)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sig, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (V)

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.
Blokkolja a forgdtengely a rogzit anyaval.

Aforgdtengelyt rogzitve tartva, ersen és biztosan csavarozza fel a tarcsat a forgtengelyre.

Engedie ki a forgétengely rogzitését.



HU

FIGYELEM! Tilos a csiszologépet rogzitett forgdtengellyel beinditani, ez a gép karosodasahoz, valamint sulyos sérilésekhez
vezethet.

Munkavégzés a csiszologéppel

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.

A tarcsara tegyen fel egy megfelel§ csiszoldanyagot, és egyenletesen oszlassa le a csiszolokorong teljes feliletén. Inditsa el
a csiszologépet, és engedje meg, hogy a tércsa elérje a teljes fordulatszamot. A megmunkalandé anyaghoz csak a mar forgd
tarcsat érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast szabad kifejteni, amekkora sziikséges az anyag megmunkalasahoz.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitdk a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a s(iritett levegé rend-
szerrol.

Asdritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertiinek a
sritett levegd rendszerbe, tdnkretehetik a gépet, és a siritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszk6z karbantartasa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a stiritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a siritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy révid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkoz javitdmUhelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelharitas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténé mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetsé Ida

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztill. Inditsa be az eszkézt néhany méasodpercre. A lapatok
hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeltil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A
tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtést.

Az eszkoz tdl lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartélyaban 6sszegyiilt levegdvel indul be. A
Agép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzo levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény(
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a hasznalt tomlonek legalabb 3/8” / 10 mm az atmérdje. Ellenrizze a nyomas beallitasat, hogy a
Elégtelen teljesitmény maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rola, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben
nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egész-
ségre és a kdryezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gyUjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul excentric pneumatic este o sculad alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Datorita mijloacelor
abrazive aplicate direct pe discuri este posibila slefuirea si lustruirea a fel de fel de suprafete. Scula nu este prevazyta de a func-
tiona non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupa cre trebuie se raceasca pe o perioada de 30
de minute. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Polizorul este inzestrat cu un disc abraziv cu diametrul
de 150 mm. Pentru a monta discul nu sunt necesare scule suplimentare.

DATE TEHNICE

Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numarul din catalog 81114
Greutatea [ka] 18
Diametrul de racordare cu aer (PT) M 14163
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer ¥l 3/8/10
Rotatji [min”] 10 000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] M8
Diametrul discului [mm] 150
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [I/min] 13
Presiunea acustica (EN I1SO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Putere acusticd (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
Vibratii (SO 28927-3) [m/s? 85+15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale.

Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurantd

Inainte de a incepe sa instalaf, lucrati, reparati, intretineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datoritd numéarului mare de pericole, trebuie s cititi si sa intelegeti instructiunile de sigurantd. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncatj instructjunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie s& corespunda muncii prestate.
Trebuie sa va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucratj cu unealta deasupra capului folositi 0 cascé de
protectie. Trebuie sa luati in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele stréine.
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Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealta sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Utilizatorul uneltei isi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, taiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtat
manusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie fizic capabili sa se descurce cu
cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti mereu pregatiti sa va opunefi la miscarile normale precum si ne-
asteptate si aveti ambele méaini mereu disponibile. Mentineti-va echilibrul i aveti grija ca picioarele sa fie sigure. Trebuie sa opritj
aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandatji de catre producatori.
Trebuie sa purtati ochelari de protectie, se recomanda purtarea de manusi si haine de protectie portrivite. Verificatj discul de slefuit
Tnainte de fiecare utilizare. Nu utilizati discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Evitati contactul direct cu discul de slefuit
in migcare, acest fapt previne strivirea sau taierii mainii ori alte parti corporale. Utilizati manusi potrivite pentru protectia méinilor.
Nu porniti niciodata unealta in cazul in care nu atj aplicat agentul de slefuit pe materialul prelucrat. In timpul lucrului pe piesele de
plastic sau care nu conduc curentul electric +exista riscul de descarcari electrostatice. Slefuitul poate duce la aparitia de pulberi
sau vapori care pot crea o atmosfera exploziva. Folositi mereu sisteme de captare sau de evacuare a prafului care sunt potrivite
pentru materialul prelucrat.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabila care asigura agezarea corecta a talpilor si evitati poziiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul
trebuie sa schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Evitati contactul
direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite. Utilizatj accesorii si materiale
de exploatare de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau de alta dimensiune. Nu
utilizati discurile pentru slefuit sau taiat. Verificati daca turatia maxima de lucru a uneltei introduse (discuri plate, benzi abrazive,
discuri cu fibre, discuri de slefuit) este mai mare decét turatia nominald a masinii de slefuit sau a polizorului. Discurile de slefuit cu
automontare trebuie prinse concentric pe discul de slefuit.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedatj prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
n zonele expuse la explozii $i nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrautétj starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare
de control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei i
posibilitatea de ridicare a prafului existent. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructjunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Orificiul de evacuare a aerului trebuie
indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului in mediul prafuit. Acolo unde exista pulberi sau vapori prioritatea trebuie sa
fie controlul acestora in sursa de emitere. Toate functiile integrate si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau diminuarea
cantitatji de praf sau fum trebuie sa fie utilizate corect si intretinute conform recomandarilor producatorului. Selectatj, intreinetj si
schimbati uneltele introduse conform recomandarilor din instructiuni, pentru a preveni cresterea cantitdtii de vapori si praf. Utilizatj
mijloace de protectie a cailor respiratorii, in conformitate cu instructjunile angajatorului si cu cerintele de igiena si siguranta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabila a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, {iuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
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asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de prize-
le maginielor de infiletat. Trebuie sa v& imbrécati gros atunci cand lucratj la temperaturi scazute si sé tineti méinile calde si uscate.
In caz de amortjre, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetati sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informat
angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de
utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare
de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini. De fiecare datd cand sunt utilizate conexiuni filetate universale
(conexiuni cu cérlig), trebuie sa utilizatj bolturi de protectie impotriva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si
unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru unealta. Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de
aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cét si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie
alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat i umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare
utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatja
corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.

Se interzice utilizarea sculelor si discurilor destinate pemtru taiere.

Nu utiliza alte discuri de slefuire decat discurile enumerate in specificatia tehnica.

Trebuie s te asiguri, ca viteza maxima de rotire a discului este mai mare decét viteza de rotire a polozorului.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna.

In timpul lucrului trebuie sa ai ochelari de protectie, se recomanda desemeni manusi si imbraminte de protectie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in
incaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, Tnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul
constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atagarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atagata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatji contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8” (10 mm). Asigura-te, ca rezistenta furtunului
nu este mai mica de 1,38 Mpa.(lll)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Montarea si schimbarea echipamentului (V)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.
Se blocheaza piulita de blocarea axului.
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Tinand axul, se fixeaza pe el, tare si sigur discul.

Se deblocheaza axul.

ATENTIE! Este interzisa utilizarea polizorului cu axul blocat deoarece se poate defecta scula, cat si poate provoca leziuni se-
rioase.

Lucrarea cu polizor

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.

Pe toata suprafata discului se pune uniform mijlocul abraziv corespunzator.

Pornind polizorul asteptdm o clipa pana ce discul prinde viteza plind de rotire. Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul in
rotatie.

Scula se apasa doar numai cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu ntrebuinta nici odata benzina, solventj, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutdtoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-| pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie ntretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Dacd utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de cateva secunde. Este posibil
ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatatd actiarea.

Utilajul are rotatjile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datoritd presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste
incetineste mesul sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sd te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8” / 10 mm. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea

Futere insuficients maxima. Asigura-te cd utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Maquina de pulir excéntrica neumética es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Gracias
a materiales abrasivos instalados directamente en los discos facilita las tareas de pulir diferentes tipos de superficies. La he-
rramienta no esta disefiada para trabajo continuo. El modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos,
luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso
adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con un disco
cuyo diametro es 150 mm. No se requiere de herramientas adicionales para instalar el disco.

DATOS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo 81114
Peso [kq] 18
Didmetro del conector del aire (PT) I 14163
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ¥l 3/8/10
Rotaciones [min] 10 000
Didmetro de la agarradera de la herramienta [mm] M8
Didmetro del disco [mm] 150
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [/min] 113
Presion acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0+30
Energia acustica (EN 1SO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
Vibraciones (ISO 28927-3) [m/s?] 85+15

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporcionelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.
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Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de
proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la
cabeza, use un casco. Tome también en cuenta los riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada,
bisuteria, cabello 0 guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador como: aplastamiento, golpes, amputacion,
raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Mantenga el equilibrio y posicione los pies de una manera que garantice su seguridad. Suelte el activador
en el caso de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Use
gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccion. Antes de cada uso revise el disco abrasivo.
No use discos rotos o discos que se hayan caido. Evitar contacto directo con discos abrasivos en movimiento, lo cual permitira
evitar atrapamiento o cortaduras de las manos u otras partes del cuerpo. Use guantes ajustados para proteger las manos. No
active la herramienta, si no se ha aplicado el agente abrasivo en el material procesado. Durante el trabajo con elementos de
plastico o elementos no conductores existe el riesgo de descarga electroestatica. Pulimento o rectificacién pueden generar polvo
0 vapores propicios a crear una atmosfera explosiva. Use siempre sistemas de absorcion o extraccion del polvo adecuados para
el material procesado.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicién cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Evitar
contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o
filosa. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante.
No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones. No use muelas abrasivas para pulir ni cortar. Asegurese que la velocidad
maxima de trabajo de las herramientas reemplazables (muelas de hoja, cintas abrasivas, discos con fibra, discos pulidores)
excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Los discos pulidores de instalacion automatica deben instalarse
concéntricamente en la muela pulidora.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. El manejo y el mantenimiento de la herramienta neumatica deben
realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo. La salida del aire
debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores,
su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o
reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones, para evitar un incremento
de las emisiones de vapores y polvo. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del
empleador y los requisitos de seguridad e higiene.
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Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacién del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos calidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la
piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a
un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual permitiran evitar
un incremento innecesario del nivel de vibracion. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta
las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte
se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacién demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

No use herramientas y elementos abrasivos para cortar.

No use discos de pulir otros que los especificados en las especificaciones técnicas.

Asegurese que la velocidad giratoria méaxima del disco es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta.

Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Durante el trabajo deben usarse anteojos protectores, se recomienda el uso de guantes y ropa protectora.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien
ventiladas y use medios de proteccion personal.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumatico esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.
En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
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de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccién deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R — rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didmetro interno 3/8” (10 mm). Asegurese que la resis-
tencia de la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar y reemplazar equipo (IV)

Asegurese que la velocidad giratoria méxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta.

Bloquee el huso con la tuerca.

Sujetando el huso, apriete el disco en el huso.

Desbloquee el huso.

JATENCION! Se prohibe usar la herramienta con el huso desbloqueado, lo cual podria causar dafio a la maquina asi como
lesiones del usuario.

Trabajo con la herramienta

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. }

Coloque en el disco el material abrasivo adecuado y distribuyalo uniformemente en toda la superficie. Ponga la herramienta en
marcha y deje que alcance su maxima velocidad giratoria. Ponga solamente el elemento abrasivo en movimiento en el material
procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se dafien las juntas de la
maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumético.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal

capacitado.
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Defecto

Posible

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o0 no se activa

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible

que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta

con una cantidad pequeria de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar
el motor.

La herramienta se activa
pero después desacelera

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor.
Mientras el tanque se esté vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor més eficiente.

Insuficiente energia

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8”/ 10 mm. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor méaximo.
Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su
reparacion.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo economi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

La rectifieuse excentrique pnematique est un outil alimenté par un jet d’air comprimé sous une pression appropriée. Des moyens
abrasifs divers, mis directement sur des disques, permettent de rectifier et de polir différents types de surfaces. Le dispositif est
congu uniquement pour un usage domestique et ne peut étre utilisé par des professionnels, c’est-a-dire dans des lieux de travail
ni pour des fins commerciaux. L'outil n’a pas été congu pour un fonctionnement continu. Le mode de fonctionnement préféré est
I'utilisation occasionnelle du dispositif pendant 5 minutes, puis attendre 30 minutes afin de refroidir I'outil. Un fonctionnement
correcte, fiable et en sécurité de I'outil dépend de son exploitation convenable, c’est pour cette raison :

Lisez et conservez la présente notice d’utilisation avant la premiére utilisation du dispositif.

Le fournisseur n'est pas responsable de dommages ou de blessures quelconques résultant de la mauvaise utilisation du dispositif,
du non respect des régles de sécurité et des consignes de la présente notice d'utilisation. Une mauvaise utilisation du dispositif
entraine la perte des droits a titre de garantie et de non conformité au contrat.

EQUIPEMENT

La rectifieuse est équipée d'un raccord qui permet de la raccorder au systéme pneumatique. Elle est équipée d'un disque dont le
diamétre est de 150 mm. La fixation du disque ne nécessite aucuns outils supplémentaires.

DONNEES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro catalogue 81114
Poids [kg] 18
Diamétre du raccrod d'air (PT) [ 1/416,3
Diamétre du tuyau flexible d’alimentation d'air (intérieur) [ 3/8/10
Vitesse [min] 10 000
Diamétre du porte-outil [mm] M8
Diamétre du disque [mm] 150
Pression de service I [MPa] 0,63
Débit d'air requis (avec 6,2 bars) [1/min] 13
Pression acoustique (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0+£3,0
Puissance acoustique (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
Vibrations (ISO 28927-3) [m/s? 85+15

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique vous étes obligé de respecter les régles de sécurité élementaires
ainsi que les consignes indiquées ci-dessous afin de limiter les risques d'incendie, de commotion électrique et de blessures.

Lisez et conservez la présente notice d’utilisation avant la premiére exploitation du dispositif.

ATTENTION ! Lisez toutes les consignes mentionnées ci-dessous. Le non respect de ces consignes peut conduire a une
commotion électrique, a un incendie ou a des blessures. La notion d’«outil pneumatique » utilisée dans les notices d'utilisation se
référe a tous les outils alimentés par un jet d'air comprimé sous une pression convenable.

RESPECTEZ LES CONSIGNES CI-DESSOUS

Consignes générales de sécurité

Avant de commencer l'installation, I'exploitation, la réparation, I'entretien et le changement d’accessoires ou lorsque vous travaillez
a proximité de I'outil pneumatique, en raison de nombreux risques, vous étes obligé de lire et de comprendre les consignes de
sécurité. Le non-respect des opérations susdites peut entrainer des blessures graves. Uniquement un personnel qualifié a le
droit d'installer, de régler et d'assembler des outils pneumatiques. Il est interdit de modifier I'outil pneumatique. Des modifications
peuvent réduire 'efficacité et le niveau de sécurité ainsi qu'augmenter le risque de I'opérateur du dispositif. Ne jetez pas la
notice d'utilisation, il faut la donner a I'utilisateur du dispositif. N'utilisez pas I'outil pneumatique lorsqu'il est endommagé. L'outil
doit &tre soumis a des inspections périodiques qui déterminent la visibilité des données selon la norme ISO 11148. L'employeur /
I'utilisateur est obligé de consulter le fabricant pour remplacer la plaque signalétque lorsque cela est nécessaire

Risques liés aux pieces rejetées
Un endommagement d’un objet traité, des accessoires ou méme d’un outil inséré peut entrainer a rejeter une piece a grande
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vitesse. Portez toujours un équipement de protection des yeux résistant aux chocs. Choisissez le degré de protection en fonction
des activités réalisées. Assurez-vous que l'objet traité est convenablement fixé. Portez un casque lorsque vous tenez I'outi au-
dessus de votre téte. Prenez toujours en compte le risque envers des tiers.

Risques liés a 'enchevétrement
Un risque lié a l'enchevétrement peut entrainer un étouffement, un scalpement et/ou une blessure lorsque des vétements amples,
des bijoux, des cheveux ou des gants ne sont pas tenus a I'écart de 'outil ou des accessoires.

Risques liés au travail

L'utilisation de I'outil peut exposer les mains de I'opérateur a des risques tels que I'écrasement, I'impact, la coupe, I'abrasion et la
chaleur. Portez des gants convenables pour protéger vos mains. L'opérateur et le personnel d’entretien doivent étre physiquement
capables de faire face a la quantité, au poids et a la puissance de l'outil. Portez I'outil de maniére correcte. Soyez prét a faire
face a des mouvements normaux ou inattendus et gardez toujours vos deux mains disponibles. Gardez I'équilibre et posez vos
pieds de sorte que votre sécurité soit assurée. Relachez la pression sur le bouton de démarrage ou sur celui d’arrét en cas de
panne d'alimentation. Utilisez uniquement des lubrifiants recommandés par le fabricant. Portez des lunettes de protection, il
est aussi récommandé d'utiliser des gants appropriés et des vétements de protection. Controlez le disque de polissage avant
chaque utilisation. N'utilisez pas de disques cassés ou fissuré, ni ceux qui sont tombés par terre. Evitez un contact direct avec
le disque de polissage en marche pour empécher le pincement ou la coupe des mains ou d'autres parties de votre corps. Portez
des gants appropriés pour protéger vos mains. Ne mettez jamais I'outil en marche, si le moyen abrasif n'a été appliqué. Un risque
de décharge électrostatique apparait lors du travail avec des éléments en plastique ou ceux non conducteurs. Le polissage ou la
rectification peuvent entrainer I'apparition des poussiéres ou des vapeurs qui risquent de créer une atmosphere explosive. Utilisez
toujours des systémes d’absorption ou d'évacuation des poussiéres appropriés pour un matériau traité.

Risques liés a des mouvements répétitifs

Lorsque I'outil pneumatique est utilisé pour des opérations qui impliquent la répétition des mouvements, 'opérateur est exposé
au sentiment d'inconfort des mains, des bras, des épaules, du cou ou d'autres parties de son corps. En cas d'utilisation de I'outil
pneumatique I'opérateur devrait prendre une position confortable pour poser convenablement ses pieds et éviter des positions
bizarres ou celles qui n'assurent pas son équilibre. L'utilisateur de I'outil est obligé de changer de position lors du travail prolongé,
ainsi il n’éprouvera pas d'incomfort ou de fatigue. S'il observe des symptémes comme un inconfort persistant ou répétitif, de la
douleur, de la douleur lancinante, du fourmillement, de I'engourdissement, de la brllure ou du raideur, il ne peut pas les négliger
mais en informer 'employeur et consutler un médecin.

Risques liés aux accessoires

Débranchez I'outil de la source d’alimentation avant de remplacer un outil inséré ou des accessoires. Evitez de toucher l'outil
inséré lors ou aprés son fonctionnent, il peut étre chaud ou pointu. Utilisez uniquement des types et des tailles des acccessoires
et des matériaux d’exploitation récommandés par le fabricant. N'utilisez pas de métariaux d’autres types ou d’autres dimensions.
N'utilisez pas de meules de rectification ou celles de trangonnage. Assurez-vous que la vitesse de fonctionnement de l'outil
inséré (diques a lemelles, ceintures abrasives, disques a fibres, disques de polissage) est supérieure a la vitesse nominale de
la rectifieuse ou de la polisseuse. Il faut installer les disques de polissage auto-fixables de maniére concentrique sur la meule
de polissage.

Risques liés a I'endroit de travail

Des glissements, des trébuchements et des chutes sont des causes principales des blessures. Evitez des surfaces glissantes
causées par I'utilisation de l'outil ainsi que les risques de trébuchements causés par l'installation d’air. Soyez prudant dans un
environnement inconnu. Il peut arriver qu'il y a des risques cachés tels que I'électricité ou d'autres lignes de services publics.
L'outil pneumatique n’est pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement explosives et n'est pas isolé du
contact avec I'électricité. Assurez-vous qu'il n'y a pas de fils électriques, de conduites de gaz, etc. qui peuvent présenter des
risques en cas de leur endommagement par suite de I'utilisation de l'outil.

Risques liés aux vapeurs et aux poussieres

Des vapeurs et des poussiéeres apparues lors de I'utilisation de I'outil pneumatiques peuvent étre nocives pour la santé (p.ex.
un cancer, des lésions innées, I'asthme et / ou inflammation de la peau). Il est alors nécessaire d'évaluer les risques et de
mettre en ceuvre des mesures de contrble appropriées par rapport a ces risques. L'évaluation des risques doit comprendre
Iimpact de la poussiére apparue lors de ['utilisation de I'outil et la possibilité d’exciter de la poussiere existante. Pour minimiser
I'émission des vapeurs et des poussiéres il faut utiliser et entretenir 'outil pneumatique selon les indications de la présente
notice d'utilisation. La sortie d’air doit &tre orientée de maniere a minimiser I'excitation de la poussiere dans un environnement
poussiéreux. Il fait absolument contréler les endroits ou il y a la source des poussiéres ou des vapeurs. Toutes les fonctions
intégrées et les équipements pour collecter, enlever ou réduire la poussiére ou la fumée doivent étre correctement utilisés et
entretenus conformément aux consignes du fabricant. Choissez, maintenez et remplacez les outils insérés conformément aux
consignes de sécurité afin d’éviter une augmentation de fumées et de poussieres. Portez un équipement de protection respiratoire,
conformément aux consignes de I'employeur et en conformité avec les exigences d’hygiene et de sécurité.
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Risque lié au bruit

L'exposition, sans protection, a un niveau sonore élevé peut entrainer une perte d’audition permanente et irréversible ainsi que
d'autres problémes tels que du bruit dans les oreilles (des sonneries, des sifflements ou des bourdonnements dans les oreilles).
II'est nécessaire d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre des mesures de contréle appropriées par rapport a ces risques.
Des contrdles convenables pour réduire les risques peuvent comprendre des activités telles que : les matériaux d’'amortissement
pour empécher a la piece traitée de « sonner ». Utilisez un équipement de protection auditive conformément aux consignes de
I'employeur et en conformité avec les exigences d’hygiene et de sécurité. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour
utiliser et entretenir I'outil pneumatique afin d’éviter une augmentation inutile du niveau de bruit. Si I'outil pneumatique est équipé
d'un silencieux, vous devez toujours vous assurer qu'il est correctement fixé lors de I'utilisation de I'outil. Choissez, maintenez et
remplacez les outils insérés usés conformément aux consignes de sécurité afin d’éviter une augmentation du niveau de bruit.

Risque lié aux vibrations

L'exposition aux vibrations peut entrainer des Iésions des nerfs et de I'approvisionnement en sang des mains et des bras. Eloignez
vos mains des fiches des tournevis. Portez des vétements chauds lorsque vous travaillez dans de basses températures et gardez
vos mains chaudes et seches. Si vous resentez de I'engourdissement, du fourmillement, de la douleur ou lorsque vous observez
du blanchiment de la peau des doigts et des mains, arrétez de travailler avec I'outil pneumatique, en informez votre employeur et
consutlez un médecin. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir I'outil pneumatique afin d’éviter
une augmentation inutile du niveau de vibrations. Tenez l'outil légerement mais sirement, en prenant en compte des forces de
réaction nécessaires car un risque produit par des vibrations est d’habitude plus grand lorsque la force de prise est plus élevée.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

L'air sour pression peut entrainer des blessures graves :

- coupez toujours I'alimentation en air, éliminez la pression d'air du tuyau flexible et coupez I'alimentation en air de l'outil, s'il n’est
pas utilisé, avant de remplacer des accessoires ou lors des réparations réalisées ;

- n‘orientez jamais I'air vers vous ou vers une autre personne.

Un coup de tuyau flexible peut causer des blessures graves. Vous devez toujours vous assurer que les tuyaux flexibles ne
sont pas endommagés et que les raccords ne sont pas relachés. Eloignez de I'air froid de vos mains. Chaque fois lorsqu'il y a
des raccords ronds universels, vous devez utiliser des mandrins de securité et des raccords qui protégent contre la possibilité
d'endommager des raccordements entre les tuyaux flexibles et entre le tuyau flexible et 'outil. Ne faites pas dépasser la pression
d’air maximale définie pour cet outil.

Ne transportez jamais I'outil en tenant le tuyau flexible a la main.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

Assurez-vous que la source d'air comprimé permet de produire une pression de service convenable et garantit un bon écoulement
d'air. En cas de pression excessive de I'air d'alimentation il faut utiliser un réducteur avec la soupape de sécurité. Faites alimenter
I'outil pneumatique & travers un systéme de filtre et de lubrificateur. Cela garantira a la fois la propreté et 'humidité de I'air avec de
I'huile. Contrélez I'état du filtre et du lubrificateur avant toute utilisation et, le cas échéant, nettoyez le filtre et complétez de I'huile
dans le lubrificateur. Cela garantira un bon fonctionnement de I'outil et prolongera sa durée de vie.

II'est interdit d'utiliser des outils ou des disques prévus pour la coupe.

II'est interdit d'utiliser d’autres disques abrasifs que ceux indiqués dans la spécifiaction technique.

Assurez-vous la vitesse de rotation maximale du disque est supérieure a la vitesse de rotation de la rectifieuse.

Placez des disques abrasifs auto-fixables de maniére concentroque sur le coussin.

Lors de I'utilisation de I'outil portez toujours des lunettes de protection ainsi que les gants et les vétements de protection.

Des poussieres ou des vapeurs toxiques ou inflammables risquent d’apparaitre lors du traitement de certains matériaux. Utilisez
I'outil dans des locaux bien ventillés et portez un équipement de protection individuelle.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant d’entreprendre des travaux avec I'outil assurez-vous toujours qu’aucun élément du systéme pneumatique n’est endommagé.
En cas d'endommagements observés, installez immédiatement des éléments nouveaux et non endommégés.

Avant d'utiliser le systéme pneumatique éliminez toujours I'humidité condensée a l'intérieur de l'outil, du compresseur et des
cables.

Raccordement de l'outil au systeme pneumatique

La figure démontre un mode récommandé de raccordement de I'outil au systéme pneumatique. Le mode présenté garantit une
utilisation la plus effective possible de l'outil et prolonge sa durée de vie.

Introduisez quelques gouttes d'huile de SAE 10 dans I'entrée d'air.

Serrez bien un embout convenable au filetage de I'entrée d'air ; 'embout doit permettre de raccorder le tuyau flexible d’alimentation
enair. (I)

Fixez un embout approprié sur le toc. Pour travailler avec des outils pneumatiques utilisez toujours un équipement congu
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pour des outils a choc.

Définissez le sens convenable des rotations. La lettre F désigne les rotations dans le sens des aiguilles d'une montre, la lettre R
- les rotations dans un sens inverse.

Réglez la pression (couple) toujours lorsque ceci est possible.

Raccordez I'outil au systéme pneumatique avec un tuyau flexible dont le diametre intérieur est de 3/8” / (10 mm). Assurez-vous
que la résistance minimale du tuyau flexible est de 1,38 MPa. (Il)

Démarrez l'outil pour quelques secondes en souv assurant que I'outil ne produit aucuns sons ou vibrasions bizarres

Installation et remplacement de I'équipement (1V)

Assurez-vous que la vitesse maximlale de rotation de I'équipement est supérieure a celle de la rectifieuse.

Verrouillez I'écrou qui bloque la broche.

En maintenant la broche serrez fermement le disque a broche.

Déverrouillez la broche.

ATTENTION ! Il est interdit d'utiliser la rectifieuse lorsque la broche est verrouillée car cela peut entrainer des endommagements
de l'outil et des blessures graves.

Utilisation de la rectifieuse

Assurez-vous que la vitesse de rotations maximamle de 'équipement est supérieure a celle de la rectifieuse.

Appliquez de I'abrasif approprié sur le disque et répartissez-le uniformément sur toute la surface du disque. Mettez la rectifieuse
en marche et laissez-la atteindre la vitesse de rotations maximale. Mettez uniquement le disque en rotation contre le matériau
traité.

Exercez une pression sur 'outil mais uniquement une telle qui est nécessaire pour le traitement du matériau.

ENTRETIEN

N'utilisez jamais d’essance, de solvant ni d'autre liquide inflammable pour nettoyer 'outil. Les vapeurs peuvent s'enflammer en
provoquant une explosion de l'outil et des blessures graves.

Des solvants appliqués pour nettoyer le porte-outil et le corps de I'outil peuvent ramollir les éléments d’étanchéité. Séchez bien
I'outil avant de I'utiliser.

En cas d’ observation des irrégularités quelconques du fonctionnement de I'outil il faut le débrancher immédiatement du systéme
pneumatique.

Protégez tous les éléments du systeme pneumatique contre des pollutions. Des pollutions qui pénétrent dans le systéme
pneumatique peuvent endommager l'outil et les autres éléments du systéme pneumatique

Maintenance de l'outil avant chaque utilisation

Débranchez l'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation de I'outil, insérez-y une petite quantité de liquide de conservation (p.ex. WD-40) a travers I'entrée d'air.
Raccordez I'outil au systéme pneumatique et le mettez en marche pendant environ 30 secondes. Ainsi, la liquide de conservation
sera distribuée a l'intérieur de l'outil en le nettoyant.

Débranchez I'outil du systéme pneumatique.

Introduisez une petite quantité d’huile de SAE 10 dans l'outil, & traver 'ouverture d'entrée d'air et des ouvertures convenables.
II' est récommandé d'utiliser de I'huile SAE 10 congue pour des opérations de maintenance des outils pneumatiques. Raccordez
I'outil et mettez-le en marche pendant quelques instants.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée en tant qu'huile de lubrification proprement dite.

Eliminez les restes d’huile qui a pénétré a travers les ouvertures de sortie. De I'huile non éliminée peut endommager les éléments
d'étanchéité de l'outil.

Autres operations d’entretien

Avant chaque utilisation de I'outil assurez-vous que I'outil est libre de signes quelconques d’endommagement. Maintenez les tocs,
les porte-outils et les broches en propriété.

Tous les 6 mois, ou toutes les 100 heures de fonctionnement, il faut soumettre l'outil au contréle effectué par un personnel qualifié
dans un atelier de réparation agrée. Si l'outil a été utilisé sans appliquer un systéme d’alimentation en air recommandé, il faut
augmenter la fréquence des révisions de l'outil.

Elimination des défauts

En cas d'observation d’un défaut quelconque arrétez immédiatement I'outil. Lutilisation d’un outil défectueux peut entrainer des
blessures. Toutes réparations ou les remplacements des éléments de I'outil doivent étre effectués par un personnel qualifié dans
un atelier de réparation agréé.
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Défaut

Les rotations de I'outil sont
trop faibes et I'outil ne se met
pas en marche

Introduisez une petite quantité de WD-40 a travers I'ouverture d'entrée d'air. Mettez I'outil en marche durant quelques secondes. Il
est possible que les aubes ont été collées au rotor. Mettez I'outil en marche pendant environ 30 secondes. Lubrifiez I'outil avec une
petite quantité d’huile. Attention ! Une trop grande quantité d’huile peut réduire la puissance de 'outil. Le cas échéant, nettoyez la
transmission.

L'outil se met en marche et
ensuite, il ralentit

Le compresseur ne fournit pas une entrée d'air convenable. L'outil est actionné par de I'air accumulé dans le récipient du compresseur.
Au fur et @ mesure du vidange du récipient, le compresseur n'arrive pas a compléter I'air manquant. Branchez l'outil & un compresseur
plus efficace.

Puissance insuffisante

Assurez-vous que le diamétre des tuyaux flexibles est au moins égal a celui défini dans le tableau dans le point 3. Contrdlez la valeur
prescrite de la pression — si sa valeur maximale est définie. Assurez-vous que I'outil est bien nettoyé et lubrifié. Faute de résultats,
rendez I'outil @ un service de réparation.

Les outils usés sont des matiéres recyclables — il est interdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménagéres car
elles contiennent des substances nocives pour la santé humaine et I'environnement ! Nous vous prions de nous aider a soutenir
activement la gestion rentable des ressources naturelles et a protéger I'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point
de stockage des dispositifs usés. Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou
de les récupérer sous une autre forme.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La smerigliatrice pneumatica eccentrica & un utensile alimentato dal flusso d’aria compressa sotto un'adeguata pressione. Grazie
ai mezzi abrasivi inseriti direttamente sul disco & possibile la smerigliatura e la molatura di diversi tipi di superficie. L'utensile &
stato progettato esclusivamente per uso domestico e non puo essere utilizzato professionalmente, ovvero negli stabilimenti o per
le attivita lucrative. L'utensile non € destinato ad un lavoro continuo. L'utensile non & destinato ad un lavoro continuo. La modalita
d'uso consigliata € I'uso saltuario in 5 minuti, successivamente bisogna aspettare 30 minuti per far raffreddare I'utensile. Il lavoro
corretto, affidabile e sicuro dell'utensile dipende dal corretto utilizzo, per tale motivo:

Prima di utilizzare I'utensile bisogna leggere e conservare il manuale.

I fornitore non & responsabile per i danni e le lesioni causate ad esito dell'utilizzo non corretto con la destinazione, del mancato
rispetto delle leggi di sicurezza e delle indicazioni del presente manuale. L'utilizzo non corretto con la destinazione, causa anche
la perdita del diritto alla garanzia commerciale da pate dell'utente, nonché per la non conformita al contratto.

ACCESSORI

La smerigliatrice & dotata di un connettore che permette di collegarla allimpianto pneumatico. La smerigliatrice & dotata di un
disco con diametro di 150 mm. Per il montaggio del disco non sono richiesti altri utensili supplementari.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Parametro Unita di misura Valore
N. di catalogo 81114
Peso [kq] 18
Diametro del connettore dellaria (PT) ¥l 1416,3
Diametro del tubo flessibile di scarico aria (interno) ¥ 3/8/10
Rotazione [min] 10000
Diametro del portautensili [mm] M8
Diametro del disco [mm] 150
Pressione massima di esercizio [MPa] 0,63
Flusso d'aria richiesto (a 6,2 bar) [I/min.] 13
Pressione acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0+30
Potenza acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0£3,0
Vibrazioni (ISO 28927-3) [m/s?] 8515

CONDIZIONI GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Durante il lavoro con I'uso dell'utensile pneumatico si consiglia di rispettare sempre i principi fondamentali della si-
curezza sul lavoro, inclusi quelli indicati sotto, per limitare i rischi d'incendio, di folgorazione con la corrente elettrica o di lesioni.

Prima di utilizzare I'utensile bisogna leggere e conservare il manuale.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. Il loro mancato rispetto puo causare folgorazione, incendio o lesioni. Il termine
“utensile pneumatico” utilizzato nelle istruzioni si riferisce a tutti gli utensili alimentati dall'aria compressa sotto un’adeguata
pressione.

RISPETTARE LE SEGUENTI ISTRUZIONI

Principi generali di sicurezza

Per motivo di numerosi rischi, prima di iniziare 'installazione, il lavoro, la riparazione, la manutenzione e il cambio degli accessori
0 in caso di lavoro nelle vicinanze dell'utensile pneumatico, bisogna leggere e capire le istruzioni di sicurezza. La mancata ese-
cuzione delle suddette operazioni pud causare gravi lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici
possono essere effettuati esclusivamente da personale qualificato e istruito. Non apportare le modifiche all'utensile pneumatico.
Le modifiche possono ridurre 'efficienza e il livello di sicurezza e aumentare il rischio per I'operatore dell'utensile. Non buttare
le istruzioni di sicurezza, bisogna consegnarle all'operatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se danneggiato.
L'utensile deve essere sottoposto al controllo periodico dal punto di vista della visibilita dei dati richiesti dalla norma ISO 11148.
II datore di lavoro/l'utente dovrebbe contattare il fabbricante per la sostituzione dell'etichetta d'identificazione ogni volta che si
rende necessario.

Pericoli legati alle parti proiettate

Il danneggiamento dell'oggetto lavorato, degli accessori o anche dell'utensile inserito pud provocare la proiezione delle parti ad
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alta velocita. Bisogna sempre utilizzare le protezioni oculari resistenti agli urti. Il grado di protezione deve essere scelto in base al
lavoro svolto. Bisogna assicurarsi che I'oggetto lavorato sia fissato in modo sicuro. Utilizzare il casco protettivo in caso di utilizzo
dell'utensile sopra la testa. Bisogna anche considerare il rischio nei confronti di terzi.

Pericoli legati allimpigliamento.
II rischio legato all'impigliamento puo causare il soffocamento, lo scalpo, e/o le ferite nel caso in cui gli indumenti larghi, i gioielli,
i capelli o i guanti non si trovino lontani dall'utensile o dagli accessori.

Pericolo legato al lavoro

L'utilizzo dell'utensile pud esporre le mani dell'operatore a pericoli, quali lo schiacciamento, l'urto, I'amputazione, I'abrasione e il
caldo. Bisogna indossare i guanti adeguati per proteggere le mani. L'operatore e il personale addetti alla manutenzione dovreb-
bero essere fisicamente in grado di affrontare la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere l'utensile in modo corretto.
Mantenere uno stato di prontezza ad opporsi ai movimenti normali e inaspettati e avere a disposizione sempre ambedue le mani.
Mantenere I'equilibrio e la posizione dei piedi, la quale garantisce la sicurezza. Bisogna rilasciare la pressione sul dispositivo di
start e stop in caso di interruzione della fornitura di energia di alimentazione. Usare esclusivamente gli oli e i grassi consigliati dal
produttore. Bisogna utilizzare gli occhiali protettivi, si consiglia 'uso dei guanti aderenti e degli indumenti protettivi. Controllare il
disco lucidante prima di ogni uso. Non utilizzare i dischi rotti o, quelli che presentano le fessure o quelli che sono caduti. Evitare
il contatto diretto con il disco molatrice, tale fatto consentira di prevenire il serraggio o il taglio delle mani o di altre parti del corpo.
Utilizzare adeguati guanti per la protezione delle mani. Non avviare mai I'utensile, qualora non sia stato applicato u mezzo abra-
sivo sul materiale lavorato. Durante il lavoro sugli elementi in plastica o non conduttori esiste il rischio di scariche elettrostatiche.
La molatura o la smerigliatura puo causare la formazione di polveri e vapore che possono creare un’atmosfera a rischio di esplo-
sione. Utilizzare sempre i sistemi di assorbimento e scarico della polvere, adatti al materiale lavorato.

Pericoli legati ai movimenti ripetibili

Durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico per il lavoro basato sulla ripetizione dei movimenti, I'operatore & esposto ad avvertire
i disagi legati alle mani, alle braccia, alle spalle, al collo o alle altre parti dI corpo. In caso di utilizzo dell'utensile pneumatico,
I'operatore dovrebbe assumere una posizione confortevole, la quale garantisce una corretta posizione dei piedi ed evitare le
posizioni insolite o le quali non garantiscono I'equilibrio. L'operatore dovrebbe cambiare posizione durante il lavoro duraturo, il
che aiutera a evitare il disagio e la stanchezza. Qualora I'operatore avverta i sintomi come: il disturbo costante o ripetuto, il dolore,
il dolore pulsante, il formicolio, I'intorpidimento, il bruciore o la rigidita. Non dovrebbe ignorarli, dovrebbe dirlo al datore di lavoro
e contattare il medico.

Pericoli legati agli accessori

Scollegare l'utensile dalla fonte di alimentazione prima di cambiare l'utensile inserito o prima della manutenzione. Evitare il
contatto diretto con I'utensile inserito durante e dopo il lavoro, 'utensile pud essere caldo o affilato. Impiegare esclusivamente gli
accessori e i materiali d'utilizzo del tipo e delle dimensioni consigliati dal fabbricante. Non utilizzare accessori di diverso tipo o di
altre dimensioni. Non utilizzare abrasivi per la smerigliatura o il taglio. Controllare se la velocita di lavoro massima dell'utensile
(smerigliatrici a foglie, cinghie di smerigliatura, dischi, dischi lucidanti) sia superiore alla velocita nominale della smerigliatrice o
della molatrice. | dischi per smerigliatura auto fissanti dovrebbero essere fissati in modo concentrico sul disco lucidante.

Pericoli legati al posto di lavoro

Le principali cause delle lesioni sono costituite da scivolamenti, inciampi e cadute. Evitare le superfici scivolose, le quali sono
causate dall'utilizzo dell'utensile, nonché i rischi di inciampo causati dall'impianto dell'aria. All'interno dell’'ambiente sconosciuto
procedere con prudenza. Possono esistere i pericoli nascosti, come I'elettricita o le altre linee di funzionamento. L'utensile pneu-
matico non e destinato ad essere utilizzato nelle zone esposte all'esplosione e non & isolato dal contatto con I'energia elettrica.
Assicurarsi che non esista alcun cavo elettrico, tubo per il gas, i quali possono causare i pericoli in caso di danneggiamento
durante I'utilizzo dell'utensile.

Pericoli legati ai vapori e alle polveri

Le polveri e i vapori verificatisi durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico possono causare il cattivo stato di salute (per esempio
il tumore, i disturbi congeniti, 'asma e/o la dermatite), indispensabili sono: la valutazione del rischio e l'inserzione delle adeguate
misure di controllo concernenti tali rischi. La valutazione del rischio dovrebbe comprendere l'influenza della polvere creata durante
I'utilizzo dell'utensile e la possibilita del sollevamento della polvere esistente. L'utilizzo e la manutenzione dell’'utensile pneumatico
devono essere effettuati secondo le istruzioni per I'uso, il che permettera di ridurre al minimo 'emissione dei vapori e della polvere.
L'uscita dell'aria deve essere rivolta in modo da ridurre al minimo il sollevamento della polvere nell'ambiente polveroso. Prioritario,
nei posti in cui si verificano la polvere o i vapori, dovrebbe essere il loro controllo nella fonte d’emissione. Tutte le funzioni integrate
e gli accessori per la raccolta, per I'estrazione o per la riduzione della polvere o del fumo dovrebbero essere utilizzate corretta-
mente e mantenute in conformita alle indicazioni del fabbricante. Scegliere, effetture le attivita manutentive e sostituire gli utensili
inseriti secondo le istruzioni, per prevenire I'aumento dei vapori e della polvere. Utilizzare le protezioni respiratorie, in conformita
alle istruzioni del datore di lavoro e in conformita ai requisiti di salute e sicurezza.

Pericolo del rumore
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L'esposizione, senza le protezioni, ad alto livello della rumorosita, pud causare la perdita dell'udito permanente e irreversibile
e gli altri problemi, come tintinnio (squilli, ronzii, fischi e rimbombi nelle orecchie). La valutazione del rischio e I'inserzione delle
adeguate misure del controllo riguardanti tali pericoli sono indispensabili. Gli adeguati controlli per ridurre il rischio possono
comprendere gli interventi come: i materiali con I'effetto dissipativo che prevengono “gli squilli” derivati dal prodotto lavorato.
Utilizzare le protezioni auricolari, in conformita alle istruzioni del datore di lavoro e in conformita ai requisiti di salute e sicurezza.
L'utilizzo e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere effettuati secondo le istruzioni per 'uso, il che permettera di
ridurre al minimo I'emissione dei vapori e della polvere. Se I'utensile possiede lo silenziatore, si deve sempre assicurare che esso
sia montato correttamente durante I'utilizzo dell'utensile. Scegliere, eseguire le attivita manutentive e sostituire gli utensili inseriti
consumati secondo le istruzioni per 'uso. Il suddetto permettera di evitare I'aumento inutile della rumorosita.

Pericolo delle vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni pud causare le lesioni dei nervi e del flusso ematico delle mani e delle braccia. Tenere le mani lontano
dagli innesti dei cacciaviti. Bisogna indossare i vestiti caldi durante il lavoro a temperature basse e mantenere le mani calde e
asciutte. Qualora si presentino I'intorpidimento, il formicolio, il dolore, lo sbiancamento della pelle sulle dita e sulle mani, bisogna
interrompere ['utilizzo dell'utensile pneumatico, successivamente informare il datore di lavoro e consultare il medico. L utilizzo e
la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere effettuati secondo le istruzioni per I'uso, il che permettera di ridurre al
minimo I'emissione dei vapori e della polvere. Tenere I'utensile con una presa delicata ma sicura, considerando le forze di reazioni
richieste, in quanto il pericolo dovuto alle vibrazioni di solito & pit elevato quando la forza della presa & pit elevata.

Le ulteriori istruzioni di sicurezza riguardanti gli utensili pneumatici

L'aria sotto alta pressione pud causare gravi lesioni:

- interrompere sempre il flusso d'aria, svuotare il tubo flessibile dall'aria e scollegare I'utensile dal flusso d’aria, quando: non viene
utilizzato, prima della sostituzione degli accessori o prima di eseguire le riparazioni;

- non dirigere mai il flusso d'aria verso di sé o verso qualsiasi altra persona.

L'urto provocato dal tubo flessibile pud causare lesioni importanti. Bisogna sempre ricordare di effettuare il controllo dal punto di
vista dei tubi flessibili e dei connettori danneggiati o sciolti. L'aria fredda deve essere direzionata lontano dalle mani. Ogni volta
che vengono utilizzati i collegamenti universali allentati (ganci a ganasce) bisogna impiegare lo stelo di protezione e i collegamenti
di protezione contro la possibilita di danneggiamento dei collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo flessibile e 'utensile. Non
superare mai la pressione massima indicata sull'utensile. Non spostare mai l'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

CONDIZIONI DI UTILIZZO

Bisogna assicurarsi che la fonte dell'aria compressa permetta di produrre un'adeguata pressione di lavoro e che garantisca il
flusso richiesto d’aria. In caso di pressione dell'aria di alimentazione troppo alta bisogna impiegare il riduttore insieme alla valvola
di sicurezza. L'utensile pneumatico deve essere alimentato dal sistema di filtro e di lubrificatore. Il suddetto garantira contempora-
neamente la pulizia e I'idratazione dell'aria con il lubrificante. Lo stato del filtro e del lubrificatore deve essere controllato prima di
ogni utilizzo e pulire eventualmente il filtro o riempire il livello del lubrificante nel lubrificatore. Il suddetto garantira il corretto utilizzo
dell'utensile e prolunghera la sua lunga durata.

E vietato utilizzare utensili e abrasivi destinati per il taglio.

E vietato utilizzare dischi abrasivi diversi da quelli indicati nella specifica tecnica.

Assicurarsi che la velocita massima di rotazione del disco sia superiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.

| dischi abrasivi automontati devono essere posizionati in modo concentrico sul cuscinetto.

Durante il lavoro bisogna indossare occhiali protettivi, si consiglia di indossare guanti e indumenti protettivi.

Durante la lavorazione di alcuni materiali possono verificarsi le polveri e i vapori velenosi o infiammabili. Bisogna lavorare nei
locali ben ventilati e utilizzare le protezioni individuali.

USO DELL'UTENSILE

Prima di ogni utilizzo bisogna assicurarsi che nessun elemento dell'impianto pneumatico sia danneggiato. Se si osserva qualsiasi
tipo di danneggiamento, bisogna immediatamente sostituire con degli elementi nuovi e non danneggiati.

Prima di ogni utilizzo dell'impianto pneumatico bisogna asciugare I'umidita condensata allinterno dell'utensile, del compressore
e dei cavi.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

La figura mostra il consigliato modo di collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico. Il modo dimostrato garantira I'utilizzo
efficace dell'utensile, nonché prolunghera la lunga durata dell'utensile.

Inserire qualche goccia del lubrificante con viscosita SAE 10 all'ingresso dell'aria.

Al filetto dell'ingresso dell'aria avvitare fortemente e solidamente la relativa estremita permettente il collegamento del tubo fles-
sibile di scarico aria. (1l)

Montare 'adeguata estremita al trascinatore dell’utensile. Per il lavoro con gli utensili pneumatici impiegare esclusivamente
gli accessori adattati al lavoro con gli utensili a percussione.
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Impostare la direzione della rotazione corretta. La lettera F sta per la rotazione in senso orario, la lettera R - la rotazione in senso
antiorario.

Regolare la pressione (la coppia) dove possibile.

Collegare I'utensile all'impianto pneumatico impiegando il tubo flessibile del diametro 3/8” (10 mm). Assicurarsi che la resistenza
del tubo flessibile sia almeno pari a 1,38MPa. (Ill)

Awviare ['utensile per qualche secondo, assicurandosi che non proviene da esso nessun rumore 0 nessuna vibrazione sospet-
tosa.

Montaggio e sostituzione degli accessori (IV)

Assicurarsi che la velocita massima di rotazione degli accessori sia superiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.
Bloccare con dado di fissaggio del mandrino.

Tenendo il mandrino, avvitare fortemente il disco al mandrino.

Shloccare il mandrino.

ATTENZIONE! E vietato utilizzare la smerigliatrice con il mandrino bloccato, tale fatto pud portare al danneggiamento dell'utensile,
ma anche a lesioni gravi.

Lavoro con la smerigliatrice

Assicurarsi che la velocita massima di rotazione degli accessori sia superiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.
Applicare sul disco un adeguato mezzo abrasivo e distribuire in modo uniforme sullintera superficie dell'abrasivo. Avviare la
smerigliatrice e consentire al disco di raggiungere la completa velocita di rotazione. Far aderire al materiale lavorato solamente
il disco vibrante.

Sull'utensile bisogna applicare una pressione necessaria per la lavorazione del materiale.

MANUTENZIONE

Non utilizzare mai la benzina, il solvente o un altro liquido infiammabile per la pulizia dell'utensile. | vapori possono infiammarsi
causando I'esplosione dell'utensile e gravi lesioni.

| solventi utilizzati per la pulizia del portautensili e del corpo possono provocare I'ammorbidimento delle tenute. Asciugare accu-
ratamente I'utensile prima dell'inizio del lavoro.

In caso di rilevamento di qualsiasi tipo di malfunzionamento dell'utensile, bisogna immediatamente scollegare I'utensile dall'im-
pianto pneumatico.

Tutti gli elementi dellimpianto pneumatico devono essere protetti dalle impurezze. Le impurezze, le quali entrano all'interno
dell'impianto pneumatico possono danneggiare I'utensile e gli altri elementi dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

Prima di ogni utilizzo far entrare una piccola quantita del liquido di manutenzione (per esempio WD-40) tramite I'ingresso del-
I'aria.

Collega I'utensile allimpianto pneumatico e avvialo per circa 30 secondi. Il suddetto permettera di distribuire il liquido di manuten-
zione all'interno dell'utensile e pulirlo.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

Inserire all'interno dell'utensile, tramite il foro d'ingresso dell'aria e i fori ad esso destinati, una piccola quantita del lubrificante
SAE 10. Si consiglia I'uso del lubrificante SAE 10, destinato alla manutenzione degli strumenti pneumatici. Collegare I'utensile e
avviarlo per un periodo breve.

Nota! Il WD-40 non puo essere trattato come un lubrificante proprio.

Eliminare I'eccesso del lubrificante, il quale & uscito dai fori di uscita. Il lubrificante lasciato pud danneggiare le tenute dell'utensile.

Altre attivita manutentive

Prima di ogni utilizzo dell'utensile bisogna controllare se sull’utensile non siano visibili alcuni segni di danneggiamenti. Il trascina-
tore, i portautensili e i mandrini devono essere mantenuti puliti.

Ogni 6 mesi, o dopo 100 ore di lavoro bisogna consegnare I'utensile al personale qualificato in un centro di riparazione per la
revisione. Qualora l'utensile fosse stato utilizzato senza I'impiego del sistema di estrazione aria consigliato, bisogna aumentare
la frequenza delle revisioni dell'utensile.

Eliminazione dei guasti

Bisogna immediatamente interrompere ['utilizzo dell'utensile dopo aver rivelato qualsiasi tipo di guasto. L'utilizzo dell'utensile
non funzionante pud causare le lesioni. Ogni riparazione o sostituzione degli elementi dell'utensile devono essere eseguiti da
personale qualificato in un centro di riparazione autorizzato.
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Guasto Rimedio possibile

L'utensile raggiunge la Tramite il foro dellingresso dell'aria far entrare una piccola quantita del WD-40. Avviare I'utensile per qualche secondo. Le palette
velocita troppo bassa o non | potevano attaccarsi al rotore. Avviare I'utensile per circa 30 secondi. Lubrifica 'utensile con una piccola quantita del lubrificante. Nota!
si accende L'eccesso di lubrificante puo causare la riduzione della potenza dell'utensile. In questo caso si deve pulire il motore.

Il compressore non garantisce il flusso adeguato d'aria. L'utensile si avvia grazie allaria raccolta nel serbatoio del compressore. Allo
svuotamento del serbatoio il compressore non fa in tempo a riempire il livello dell'aria. Bisogna collegare I'utensile al compressore pitl
potente.

L'utensile si accende e poi
rallenta.

Assicurarsi che i tubi flessibili abbiamo il diametro interno, almeno uguale a quello definito nella tabella nel punto 3. Controllare se
Potenza insufficiente l'impostazione della pressione & impostata al valore massimo. Assicurarsi che ['utensile sia pulito e lubrificato in modo adeguato. In
caso di mancati risultati, consegnare I'utensile per la riparazione.

Gli utensili consumati costituiscono le materie secondarie - non possono essere buttati nei contenitori per rifiuti domestici, in
quanto possiedono le sostanze pericolose per la salute umana e per 'ambiente. Vi chiediamo di aiutarci attivamente nella ge-
stione economica delle scorte naturali e nella tutela del’ambiente consegnando I'utensile consumato al punto di raccolta degli
strumenti consumati. Per limitare la quantita dei rifiuti eliminati & necessario il loro nuovo utilizzo, il riciclaggio o il recupero sotto
forma diversa.
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GEREEDSCHAP KENMERKEN

De excenterslijpmachine is een pneumatische gereedschap aangedreven door een persluchtstraal op bepaalde druk. Dankzij
de schuurschijven direct opgelegd op de schijven, is het mogelijk om alle soorten oppervlakken te slijpen en te polijsten. Het
instrument is speciaal ontworpen voor gebruik in de huishoudens en kan niet professioneel worden gebruikt, dwz. in de bedrijven
en voor het commercieel werk. Het gereedschap is niet ontworpen voor continu gebruik. De aanbevolen werkwijze is tijdelijk werk
gedurende 5 minuten en, dan 30 minuten pauze om het gereedschap te koelen. Correct, betrouwbare en veilige werking van het
gereedschap is afhankelijk van het juiste gebruik, daarom:

Lees aandachtig deze instructie, voordat u het gereedschap gaat gebruiken en bewaar het voor later.

De leverancier is niet verantwoordelijk voor alle eventuele schade en letsels veroorzaakt door het onjuist gebruik van dit gereed-
schap, het niet naleven de veiligheidsvoorschriften en de aanbevelingen van deze handleiding. Het verkeerd gebruik van het
gereedschap, evenals de niet-nakoming van de overeenkomst resulteert in het verlies van de rechten van de gebruiker tot de
garantie.

UITRUSTING

Deze slijpmachine is voorzien van een fitting die het mogelijk maakt om het aan pneumatische systeem aan te sluiten. De slijpma-
chine is oorzien van een slijjpschijf met diameter van 150 mm. De montage van een schijf vereist geen extra gereedschap.

TECHNISCHE GEGEVENS

P; ter M; heid Waarde
Catalogusnummer 81114
Gewicht [kg] 18
Diameter van de luchtaansluiting (PT) [1 14163
Diameter van de luchttoevoerslang (inwendige) [1 3/8/10
Toeren [min] 10 000
Diameter van de gereedschaphouder [mm] M8
Slijpschijf diameter [mm] 150

le werkdruk [MPa] 0,63
Stroomsnelheid van de lucht (6,2 bar) [I/min] 13
Geluidsdruk (EN 1SO 15744) [dB(A)] 87,030
Geluidsvermogen (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0+3,0
Trillingen (ISO 28927-3) [m/s? 8515

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

WAARSCHUWING! Bij het werken met pneumatisch gereedschap wordt aanbevolen om altijd de volgende veiligheidsvoor-
schriften in acht te nemen, met inbegrip hieronder vermeld, om het risico op brand, elektrische schokken en letsel te voorkomen.

Lees alle instructie voor het gebruik van dit gereedschap en bewaar het voor later.

LET OP! Lees alle deze instructies. Het niet naleven ervan kan leiden tot elektrische schokken, brand of persoonlijk letsel. Het
begrip “pneumatisch gereedschap” gebruikt in deze handleiding verwijst naar alle gereedschappen aangedreven door perslucht-
straal.

VOLG DE VOLGENDE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsvoorschriften

Lees aandachtig deze handleiding voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en het vervangen van ac-
cessoires of bij het werken in de buurt van het pneumatisch gereedschap als gevolg van de vele bedreigingen. Het niet naleven
van de bovenstaande voorschriften kan leiden tot ernstig letsel. De installatie, aanpassing en montage van het pneumatisch ge-
reedschap mag alleen uitgevoerd worden door gekwalificeerd en getraind personeel. Maak geen wijzigingen aan het pneumatisch
gereedschap. De wijzigingen kunnen de efficiéntie en het veiligheidsniveau verlagen en het risico voor operator meebrengen.
Gooi de handleiding niet weg, geef het aan de operator van het gereedschap. Gebruikt nooit pneumatisch gereedschap als het
beschadigd is. Het gereedschap moet aan periodieke controle worden onderworpen met betrekking tot de zichtbare gegevens
volgens ISO 11148. De werkgever / gebruiker moet contact opnemen met de fabrikant (indien nodig) om een naamplaatje te
vervangen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Risico’s in verband met gegooide onderdelen

De schade aan het werkstuk, de accessoires of zelfs ingezete hulpstuk kan resulteren in wegschieten van een deel met hoge
snelheid. Draag altijd oogbescherming bestand tegen de stoten. De mate van bescherming moet afhankelijk van het werk worden
gekozen. Controleer of het te bewerken werkstuk wordt veilig bevestigd. Draag een beschermende helm bij het werken met het
gereedschap boven hoofd. Houd ook rekening mee met de risico’s voor de omstanders.

Risico’s in verband met een verstrengeling
Het gevaar van verstrengeling kan tot verstikking, het scalperen en / of letsel leiden als losse kleding, sieraden, haar of hand-
schoenen niet uit de buurt van gereedschap en accessoires worden gehouden.

Arbeidsrisico’s

Bij het gebruik van het gereedschap de handen van de operator staan bloot aan bedreigingen, zoals bijv. inklemming, impact,
snijden, slijtage en warmte. Draag de juiste handschoenen om uw handen te beschermen. De operator en het onderhoudsperso-
neel moet fysiek in staat zijn om op te gaan met de hoeveelheid, het gewicht en elektrisch gereedschap. Houd het gereedschap
correct. Blijf bereid om tegen normale of onverwachte bewegingen tegen te gaan en gebruik altijd beide handen. Houd balans
en de juiste positie van de benen. Schakel het gereedschap in het geval van stroomuitval af. Gebruik alleen de smeermiddelen
aanbevolen door de fabrikant. Draag een veiligheidsbril, de bijpassende handschoenen en beschermende kleding. Controleer
een polijstschijf voor elk gebruik. Gebruik geen gebarsten of gebroken schijven, of schijven die gevallen zijn. Vermijd direct con-
tact met draaiende schijf om het knijpen of snijden van de handen, of andere lichaamsdelen te voorkomen. Draag bijpassende
handschoenen om uw handen te beschermen. Start nooit het gereedschap als het geen schurend middel op het werkstuk werd
toegepast. Bij het werk op kunststof of niet-geleidende onderdelen bestaat het gevaar van elektrostatische ontlading. Het polijsten
en slijpen kan het ontstaan van de explosieve stoffen en dampen veroorzaken. Gebruik altijd de systemen die de stof absorberen
of ontladen, welke voor het werkstuk geschikt zijn.

Risico’s geassocieerd met herhaalde bewegingen

De gebruiker wordt blootgesteld aan het ongemak voor de handen, armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen bij gebruik
van een pneumatisch gereedschap voor het werk met herhaalde bewegingen. In het geval van het gebruik van pneumatisch
gereedschap, moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen die voor een correcte positie van de voeten zorgt en
voorkomt slecht balans. De gebruiker moet zijn houding tijdens lange werk steeds veranderen. Het zal ongemak en vermoeid-
heid voorkomen. De gebruiker moet een arts raadplegen Indien hij ervart zulke symptomen zoals aanhoudende of terugkerende
ongemak, pijn, kloppende pijn, tintelingen, gevoelloosheid, branden of stijfheid.

Risico’s verbonden met accessories

Trek de stekker van het gereedschap uit het stopcontact voordat u een hulpstuk of accessoires vervangt. Vermijd direct contact
met ingezette hulpstuk tijdens en na het werk, want het kan heet of scherp zijn. Gebruik alleen de maten en types van acces-
soires en benodigdheden die door de fabrikant worden aanbevolen. Gebruik nooit andere types of maten. Gebruik geen schijven
voor het slijpen of snijden. Controleer of de maximumsnelheid van het inzetstuk (lamellenschijven, schuurbanden, vezelschijven,
polijstschijven) groter is dan de nominale snelheid van de slijp-of polijstmachine. De halfgedragen polijstschijven dienen concen-
trisch op de polijstschijf worden gemonteerd.

Risico’s in verband met een werkplek

Het uitglijden, het struikelen en het vallen zijn de belangrijkste oorzaken van de letsels. Vermijd gladde opperviakken veroorzaakt
door het gebruik van het gereedschap en ook gevaren die door de luchtinstallatie is veroorzaakt. Werk voorzichtig in een onbe-
kende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren voorkomen zoals elekriciteit of andere nutsleidingen. Pneumatisch gereedschap
is niet bedoeld voor gebruik in explosiegevaarlijke omgevingen en wordt niet geisoleerd van contact met elektriciteit. Controleer
dat er geen elektrische kabels, gasleidingen, etc. zijn die gevaren kunnen veroorzaken in het geval van schade aan het gereed-
schap.

Risico’s in verband met dampen en stoffen

De schadellijke stoffen en dampen die tijdens gebruik van het pneumatische gereedschap ontstaan, kunnen gezondheidsproble-
men opleveren (zoals kanker, geboorteafwijkingen, astma en / of ontsteking van de huid). Het is noodzakelijk om de risicoanalyse
uit te voeren en passende maatregelen te nemen met betrekking tot deze risico’s. De risicoanalyse moet de impact van stof
gemaakt van het gereedschap beoordelen en de mogelijkheid van agitatie van bestaande stof. De werking en onderhoud van
pneumatisch gereedschap dient volgens de handleiding worden uitgevoerd om de emissie van rook en stof te minimaliseren. De
luchtuitiaat moet op zo'’n manier worden gericht om de emissie van de stof in een stoffige omgeving te beperken. Overal waar
stoffen of dampen ontstaan, moet controle van hun emissies bij de bron plaatsvinden. Alle geintegreerde functies en apparatuur
voor het verzamelen of het afzuigen van rook of stof moeten juist worden gebruikt en onderhouden volgens de aanwijzingen
van de fabrikant. Selecteer, onderhoud en vervang inzetstukken volgens de instructies om een toename van damp en stof te
voorkomen. Gebruik ademhalingsbescherming in overeenstemming met de instructies van de werkgever en in overeenstemming
met de eisen van hygiéne en veiligheid.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCT.IES
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Geluidshinder

De blootstelling, zonder gehoorbescherming, aan hoge geluidsniveaus kunnen permanent en onomkeerbaar gehoorverlies en
andere problemen veroorzaken, zoals oorsuizen (tinkelen, zoemen, fluiten of brommen in de oren). Het is noodzakelijk om de
risicoanalyse uit te voeren en passende maatregelen te nemen met betrekking tot deze risico’s. De geschikte controles om het
risico te verminderen. kunnen onder meer volgende maatregelen bevatten zoals: het dempend materiaal om te voorkomen het
“rinkelen” van het werkstuk. Draag gehoorbescherming overeenkomstig de aanwijzingen van de werkgever en volgens de eisen
van hygiéne en veiligheid. De bediening en onderhoud van pneumatisch gereedschap dient volgens de handleiding worden
uitgevoerd om een onnodige toename van het geluidsniveau te voorkomen. Als het pneumatisch gereedschap is voorzien van
een demper, zorg altijd dat deze goed is bevestigd bij gebruik van het gereedschap. Selecteer, onderhoud en vervang versleten
hulpstukken volgens de handleiding. Dit om een onnodige toename van ruis te voorkomen.

Risico’s in verband met trillingen

Langdurige blootstelling aan trillingen kan permanente schade aan de zenuwen en de bloedtoevoer naar de handen en armen
veroorzaken. Houd uw handen uit de buurt van de houders van de schroevendraaiers. Draag een warme kleding tijdens het
werken bij lage temperaturen en houd uw handen warm en droog. Stop gebruik van het pneumatisch gereedschap, bij gevoel-
loosheid, tintelingen, pijn of bleken van de huid in de vingers en handen, informeer uw werkgever en raadpleeg een arts. De
exploitatie en onderhoud van het pneumatisch gereedschap volgens de handleiding, zal een onnodige toename van trillingen
voorkomen. Houd het gereedschap licht maar met een goede grip, rekening houdend met de verplichte reactie krachten, omdat
de dreiging afkomstig van de trillingen gewoonlijk hoger is wanneer grip sterker is.

Extra veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap

Perslucht kan ernstig letsels veroorzaken:

- sluit altijd de luchttoevoer af, tap de slang van de luchtdruk af, wanneer het gereedschap wordt niet gebruikt, bij het vervangen
van de accessoires of tijdens de reparaties;

- richt nooit de persluchtstraal tegen jezelf of tegen andere personen.

Een onverwachte stoot door een slang kan ernstig letsel veroorzaken. Controleer altijd of er beschadigde of losse fittingen zijn.
Richt koude lucht nooit op je handen. Elke keer , wanneer universele schroefverbindingen (klauw verbindingen) worden gebruikt,
moeten de veiligheidspennen en aansluitingen worden gebruikt, ter bescherming tegen eventuele beschadiging van de verbin-
dingen tussen de leidingen en tussen de slang en het gereedschap. Overschrijd niet de maximale luchtdruk opgegeven voor het
gereedschap. Verplaats de machine nooit door de slang te houden.

WERKOMSTANDIGHEDEN

Controleer dat de bron van perslucht de geschikte werkdruk kan genereren en het zorgt voor de benodigde luchtstroom. Bij te
grote luchtdruk moet drukregelaar worden gebruikt met veiligheidsventiel. Een pneumatisch gereedschap moet worden gevoed
door een filter en een smeerpot systeem. Dit zal zorgen voor zowel de netheid en het bevochtigen van het lucht met olie. Contro-
leer de toestand van de filter en smeerpot voor elk gebruik en maak eventueel de filter schoon of doe de olie in de smeerpot bij.
Dit zal zorgen voor een goede werking van het gereedschap en zijn levensduur verlengen.

Gebruik geen gereedschappen en de schuurschijven bestemd voor het slijpen en snijden.

Gebruik geen slijpschijven die in de technische specificaties niet zijn aangegeven.

Controleer dat de maximale rotatiesnelheid van de schijf is hoger dan de rotatiesnelheid van de slijpmachine.

De zelfbevestigende schuurschijven dienen concentrisch op het kussen worden geplaatst.

Draag tijdens het werk beschermende bril, kleding en handschoenen.

Bij de behandeling van bepaalde materialen kunnen giftige of brandbare stoffen en dampen ontstaan. Werk in goed geventileerde
ruimtes en gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het gereedschap dat geen enkel element van het pneumatische systeem is beschadigd. De
beschadigde onderdelen moeten onmiddellijk worden vervangen. Droog het vocht gecondenseerd in het gereedschap en in een
compressor, en leidingen voor elk gebruik.

Aansluiting van het gereedschap aan het pneumatisch systeem

De figuur toont de aanbevolen verbindingswijze van het gereedschap aan het pneumatisch systeem. Deze wijze zorgt voor de
meest efficiénte gebruik van het gereedschap en verlengt zijn levensduur.

Laat enkele druppels SAE 10 in de luchtinlaat.

Schroef tot de luchtinlaat vast de juiste uiteinde, bestemd voor het aansluiten van de luchttoevoerslang. (I1).

Bevestig op de lifter van het gereedschap de juiste uiteinde. Gebruik voor het pneumatisch gereedschap alleen uitrusting die
voor het stootgereedschap is ontworpen. Stel de juiste draairichting.

De letter F betekent de toeren met de klok mee, de letter R - de toeren linksom. Pas, waar het mogelijk is, de druk (koppel) aan.
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Sluit het gereedschap op een pneumatisch systeem met een slang, met een inwendige diameter van 3/8 “(10 mm). Controleer
dat de sterkte van de slang ten minste 1,38MPa (IIl) bedraagt. Start vervolgens het gereedschap voor een paar seconden en
controleer dat er geen verdachte geluiden of trillingen komen.

Installatie en vervanging van uitrusting (1V)

Controleer dat de maximale snelheid van de uitrusting is hoger dan de snelheid van de slijpmachine.

Blokeer de spindel met een borgmoer.

Draai het schiff tot de spindel vast.

Ontgrendel de spindel.

LET OP! Het is verboden om de slijpmachine te gebruiken met vergrendelde spindel. Dit kan leiden tot schade aan het gereed-
schap en ook ernstige verwondingen.

Werking met slijpmachine

Controleer dat de maximale snelheid van de uitrusting is hoger dan de toerensnelheid van de slijpmachine. Breng op het schijf
een geschikte schuurmiddel en dek gelijkmatig het gehele opperviak van het schijf. Start de schijfmachine en laat het schijf volle
snelheid te bereiken. Leg op het werkstuk alleen het roterende schijf. Druk op het gereedschap slechts met zulke kracht die voor
de verwerking van het materiaal nodig is.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, een oplosmiddel of andere brandbare vloeistof om het gereedschap schoon te maken. De dampen kunnen
ontbranden en een ontplofing van het gereedschap, en ernstige schade veroorzaken. De oplosmiddelen gebruikt voor het reinigen
van het gereedschaphouder en behuizing kunnen de dichtingen losmaken. Droog het gereedschap nauwkeurig voordat u het
werk begint. Bij storingen, moet de machine onmiddellijk van het pneumatische systeem worden losgekoppeld. Alle onderdelen
van het pneumatische systeem moeten worden beschermd tegen verontreiniging. De verontreinigingen die het pneumatische
systeem binnendringen, kunnen het gereedschap en andere onderdelen van het pneumatische systeem vernietigen

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Schakel het gereedschap uit het pneumatische systeem uit.

Voor elk gebruik vul een kleine hoeveelheid vloeibare conserveermiddel (bijv. WD40) door de luchtinlaat in.

Sluit het gereedschap op het pneumatische systeem aan en start laat het werken voor ongeveer 30 seconden. Dit zal de conser-
veringsmiddel in het gereedschap verdelen en het schoonmaken.

Sluit, nogmaals het gereedschap uit het pneumatische systeem uit.

Giet een kleine hoeveelheid SAE 10 in het gereedschap door de luchtinlaat en openingen bestemd voor dit doel. Het wordt
aanbevolen om de SAE 10 olie te gebruiken bestemd voor het pneumatisch gereedschap. Sluit het gereedschap aan en start
voor een korte tijd.

Let op! WD-40 kan niet dienen als een geschikte smeerolie.

Droog de overtollige olie die door de uitiaatopeningen is ontsnapt. De achtergelaten olie kan de dichtingen van het gereedschap
beschadigen.

Andere onderhoudswerkzaamheden

Controleer voor ieder gebruik van het gereedschap of op het gereedschap geen zichtbare tekenen van schade zijn. De dragers,
gereedschaphouders en spindels moeten schoon worden gehouden. Elke 6 maanden of na 100 bedrijfsuren moet het gereed-
schsp door erkende reparatiewerkplaats worden gecontroleerd. De frequentie van de keuring moet worden verhoogd
als een gereedschap zonder het luchttoevoer systeem wordt gebruikt.

Problemen oplossen

Stop onmiddellijk het gebruik van het gereedschap als u een schade ontdekt. Een beschadigd gereedschap kan letsels ver-
oorzaken. Elke reparatie of vervanging van onderdelen van het gereedschap moeten door bevoegd personeel in een erkende
reparatiewerkplaats uitgevoerd worden.

Probleem Mogelijke oplossing

Giet een kleine hoeveelheid WD-40 via de luchtinlaatopening. Start het gereedschap voor een paar seconden. De bladen kunnen zich
Het gereedschap is te traag | @an de rotor vastplaken. Start het gereedschap voor ongeveer 30 seconden.

of start niet Smeer het gereedschap met een kleine hoeveelheid olie. Let op! Te veel olie kan een verlies van de vermogen van het gereedschap
veroorzaken. Reinig de aandrijving In dat geval.

Compressor zorgt niet voor een goede luchttoevoer. Het gereedschap start dankzij het lucht opgeslagen in luchtcompressor. Door het
legen van het reservoir, kan de compressor niet bijhouden het bijvullen van de luchttekort. Sluit het apparaat aan een compressor met
meer vermogen.

Het gereedschap start wel
maar vervolgens remt
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Probleem Mogelijke oplossing
Controleer dat de slangen hebben een binnendiameter van punt 3 in de tabel. Controleer of de druk op de maximale waarde is
Onvoldoende vermogen ingesteld. Controleer of het gereedschap gereinigd en gesmeerd is. Bij geen verbetering stuur het gereedschap naar een serviceplaats

voor reparatie.

De versleten gereedschappen kunnen worden gerecycled. Gooi ze niet bij het huishoudelijk afval, omdat ze schadelijke stoffen
voor gezondheid en het milieu bevatten! Help actief bij de kosteneffectief beheer van natuurlike hulpbronnen en bescherming
van het milieu door het brengen van uw afgedankte apparaat naar een verzamelplaats. Om de verwijdering van afvalstoffen te
verminderen, is het noodzakelijk hun hergebruik, recycling of nuttige toepassing in een andere vorm.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA TOY EPTAAEIOY

TpiBeio Temeapévou aépa eivai To pyaheio TTou Tpo@odoTETal AT T POK| TOU CUUTTIESUEVOU aépa UTTO TNV KATGAANAN Triean.
Xapig Twv péowv TIBAG TToU aTTAwvovTal Gueca atoug diokoug eival duvath n Asiavan kai oTiABwaon Twv Slaedpwy EIBWV ETIPa-
velv. To epyaheio oxedIGOTNKE yia TN XPAON ATTOKAEIOTIKG O€ VOIKOKUPIA Kal eV MTTOPET va eKUETAAEUETaI ETTayYEAATIKG, BNA.
o€ epyaTikoUg XWPOUg Kal ag e apoifr epyaaia. To epyaAeio dev TTpoopideTal yia T ouveyn epyadia. H ouvioTduevn Asimoupyia
NG epyaoiag eiva n eukaipiak} epyacia oe 5 AeTrtd, petd mpémer va mepipévere 30 AETITd, e OKOTTO Vo Kpuwael To epyaheio. H
owoTh, BERaIN kal ao@aArg epyaaia Tou epyaAeiou egapTaral amé Tnv KataAAnAn ekpeTdAAeuon, yi' auto:

Mpiv TV évapén Tng epyaaiag pe 1o epyaleio mpémel va Siafdaete Tig 08nyieg XpRong kai va Tig QUAGEETE.

Mo 6Aeg TIG Cnpiég Kai Ta aTuyrjpaTa ou dnpioupyrBnkav ot ammotéAeopa TG Xpriong Tou epyaAeiou aoUPWVa g TOV TIPOOPICHO
TOU, TN N UTTOKON TwV KAVOVWY a0QAAEIg Kai Twv CUSTACEWY Twv TTapOvTwY 0dnyiwv, o TTpounbeutrg dev euBuvetal. H xprion
TOU €pyaAgiou aoUPwva Pe Tov TTPOOPIoUS, TTPOKAAET ETTioNg TV ammwAEI Twv dIKaIWPATWY Tou XPOTN 0TV €yyunan, Kal
€TMIONG €K TOU TITAOU TNG OOUHQWVIag PE TN GUPQWVIa.

EZONAIZMOZ

To TpiBeio eivar eEoTTAIouévo O évwan TTou EMTPETEN TNV EVwaor TG aTo TIveupaTtikd aloTnua. To Tpifeio eivar e¢omAiopévo o€
dioko Siapétpou 150 mm. TMa Tn cuvappoAdynon Tou diokou dev amamolvtal TpdadeTa epyaAeia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Napdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBu6g karahdyou 81114
Bdpog [kiAd] 18
AidpeTpog auvévwang Tou aépa (PT) ¥l 1/416,3
AidpeTpog owhrva Tou 0dnyei Tov agpa (EWTEPIKN) [ 3/8/10
MepioTpogég [min] 10 000
Niapetpog Aaprig epyaeiou [mm] M8
Aidperpog diokou [mm] 150
MéyioTn Tricon epyaoiag [MPa] 0,63
Amaimoupevo Tépaopa aépa (o€ 6,2 bar) [1/min] 13
Axouorikr mriean (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0£3,0
Axouarikr} 1ox0 (EN ISO 15744) [dB(A)] 98,0430
Tahaviwoelg (ISO 28927-3) [m/s? 85+15

FENIKOI KANONEZ AZOAAEIAZ

MPOEIAOMOIHZH! Katd tnv epyaaia pe 1o TIveuparikd epyaieio ouvioTaral ravTa va uTrakoUeTe ToUG BaCIKOUG KAVOVEG A0QaAE-
ag epyaaiag, padi pe autolg Tou divovTal TapakdTw, JE OKOTIG TOV TTEPIOPITNG TOU KIVOUVOU TNG TTUPKAYIGG, TG NAEKTPOTTANGiag
kaBWwG Kal TNV aTTOPUYH TWV KOKWOEWV.

Mpiv v évapgn g expeTdAAeuang Tou TapovTog epyaheiou SiafdaTe OAeg TG 0dnyieg XpRong Kal QUAGETE TiG.

MPOZOXH! AiaBdoTe dAeg TIG TTapakaTw 0dnyieg xpriang. H unv utrakor) o€ auTég PTTopEi va QEPEN TNV NAEKTPOTTANSia, TV TTUp-
kayid Ay Tig BAGBEG Tou owpatog. H évvola , rveuparikd epyaleio” Tou xpnoluoTToieital aTiG 0dnyieg avagépetal oe OAa Ta epyaAeia
TI0U TIpOWBOUVTAl PE TN CUPTTIEGUEVN PON) TOU € UTTO TNV KATAAANAN Trigan.

NAYMNAKOYETE TI2 MAPAKATQ OAHIIEZ XPHZHX

T"evikoi 6por aoaAeiag

Mpiv v évapgn TG eykaTdoTaonG, TG £pYACiag, TG EMOKEUAS, TNG GUVTAPNONG KaBwg kai aAayrg Twv ageooudp 1 oy
TIEPITITWON TNG €PYOTIaG KOVTG OTO TIVEUNaTIKG epyaAeio Adyw Twv TToAWY KIvOUvVwY, TipéTrel va SIaBAoETe Kal va KaTavoroeTe
TI 0dnyieg ac@aleiag. H pn extéAeon Twv Tapomdvw evepyelwy WTTOPED va €xel wg amotéAeopa TG owuaTikéG BAAReS. H
€ykaTdoTaon, n PUBKICN Kal N GUVAPUOAGYNaN TWV TIVEUMOTIKWY EPYOAEIWY UTTOPE va €ival ekTeAeTpéVo Pdvo amé To £§ouaiodo-
TNPEVO Kal EKTTAIBEUPEVO TIPOCWTTIKG. Na Inv TPOTTOTTOIEITE TO TIVEUPATIKO £pyaAgio. Oi TPOTIOTIOINTEIG UTTOPOUV VA EILTOUV TV
amoTeAETPATIKOTNTA KABWG Kal To €TTiTTES0 aoPaAEiag kabuwg kal va augriael To pioko Tou XEIPIOTH Tou epyaAeiou. Na unv Tretdre
TIG 0dnyieg ao@aAEiag, TPETEI vat TIG PETABWOETE OTOV XEIPIOT Tou epyaAeiou. Na pnv XpnoIHOTIOINCETE TO TIVEUPATIKG pyaAeio,
€dv £xel maBer BAARN. To epyaleio Tpémel va uTrdyeTal o€ TEPIOBIKY ETTIBEWPNON ATTO TNV TTAEUPA TNG 0PATOTNTAG TWV OTOIXEIWV
mou amairolvral pe 1o TpdTuto I1SO 11148. O epyoddTng/ xpAoTnG Bar TPETTEN va ETTIKOIVWVATEI JE TOV KATAOKEUADTN e OKOTTO

APXIKES OAHTIIES
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v aAAayr} Tou ovopaaTikoU Tivakidiou kGBe gopd 6Tav auTd eivar amapaitnTo.

Kivduvol Trou oxeTifovTal Pe T OTTOPPITITOUEVO QVTIKEIEVD

H BAGBN Tou avTikeuévou epyaaiag, Twv ageaoudp fi akdpa kal Tou EI0ayOUEVOU EpYaAEioU UTTOPET va TIPOKOAEDE! TNV ekTivagn
TOU QVTIKEINEVOU PE peydAn TaxUtnta. Mava Tpémel va gopdre Ta TpooTaTeuTikd yuaAid avBekTikd ota xtutrpata. O Babudg Tng
TpocTaciag TPETEN va mAEyeTal avaloya amo Ty ekteheapévn epyacia. Mpémel va BePaiwbeiTe, TwG TO AVTIKEIUEVO €pyaaiog
eival TomoBeTNPéVO PE ao@aAr TPATTO. ZTNV TIEPITITWAN TNG EPYATIOG JE TO QVTIKEIUEVO TIAVW aTTd TO KEPAAI, POpETTE TO KPAvog
mpooTaciag. Mpémel emiong va AapBavetar uTdwn 1o PIOKO EVaVTI TWV TRITWY TPOSWTTWY.

Kivduvol OxeTIKOI pE TNV EUTTAOKA
O KivOuvog OXETIKOG JE TNV EUTTAOKN MTTOPEI Vo TIPOKaAEDEI TTVIYHO, YOAPGIWO Kai/ ) TPQUPOTIONG OTNY TIEPITITWON OTToU €val
XOAapO VTUCIYO, Ta KOOHAKATA, To MOANIG 1 Ta yavTia GEV KpaTouvTal MOKPIG aTré Ta pyaheia 1y Ta aieooudp.

Kivduvol oxeTikoi e TNV epyaaia

H xprion Tou epyaleiou umopei va ekBETEl Ta XEPIQ TOU XEIPIOTA G KIVOUVOUG, TETOIOUG OTTWG: GUVTPIRA, XTUTTNWA, QTTOKOTIH,
ydapoipo kabuwg kar (¢otn. Mpémel va gopdTe Ta kat@AAnAa yavTia yia Thv TipoaTacia Twv Xepiwv. O XelpIoTAG KaBuwg kal T
TPOCWTTIKG GuVTAPNONG Ba TPETel va eival GUOIKA IKaVOi va UTTOPECOUV Va Ta KATAQEPOUV UE TV TTOC6TNTA, TN Pala kabwg
kai Tn 8Uvapn Tou epyaheiou. Na kpatolv 1o epyaheio owaTd. Na diatnpAoouv TV TOIMGTNTA yia TV avTIBEON 0€ KAVOVIKEG 1
ampdBAeTTES KIvAaeIg kaBwg kai va diampolv diaBéoiua Tava Ta dUo xépia . Na diamprigouv Ty IgoppoTria KaBwg kal Tv
TOTOBETNON TwV TTOdIWV WOTE va eEao@ahiaTel n acdAeia. Mpémel va eAeubepwBei n Tieon oaTo epyaAeio TG Evapéng kai Tou
0TOTT O€ TIEPITITWAN Tou SlaAgipaTog otV poprBeia NG evépyeiag TpogoddTnang. Na xpnaiuotololvTal uévo Ta péoa Aimavong
T0U oUVIGTOUVTaI OTTd TOV KaTaokeuaoTr. Mpémel va eopdre Ta yuahid TpocTaciag, ouviaTtatal n Xprian Twv KatdAAnAwv yavTiov
kaBwg kar évduang mpoaTaciag. Na eAéyxetal o diokog Tng Asiavang Tpiv amd v kdbe xprion. Aev TPETEl va XpnaoiuoTmololvTal
payiopévol r) aTracpévol diokol, fy Giokol, TTou £meaav. No aTToQEUYETaI N AUEDT ETTAQH PE TOV KIvoUpEvo dioKo Agiavang, autd Ba
amoTpéwel TN ORIEINO 1 TPIWILO TwV XEPIWV A GAAWY pepWV Tou awpatog. Na gupolvTal Ta katdAnAa yavtia yia Tnv TpooTacia
TWV XePIwV. MOTE va Unv eKKIVEITE To pyaheio, EGv Gev EQaPUOOTNKE TO PECO TPIWIATOG OTO UNIKG epyaaiag. Katd Ty epyacia oe
TAAOTIKG GTOIXEIQ A U aywyIa UTIAPKE! TO pioko TG nAekTpoaTaTikig ekkévwang. H Asiavan f n oTiABwon ptropei va TTpokaAéael
Tn OnuIoupyia TNG 0KAVNG Kal TwV ATHWY, TTOU UTTOPOUV Va dnpioupynaouv Tnv atpdagaipa Kivolvou pe Tv ékpnén. Mavra va
€pappolovTal GUCTAUATA OTTOPPOPNONG I TNG avappOPNang TG okdvng, Trou gival KatdAAnAa yia 10 UAIKG epyaaiag.

Kivduvol oxeTikoi pe TiG emavaAapBavopeveg KIVAOEIG

Karé 1 xprion Tou mveupaTikoU epyaheiou yia TV epyadia ou Bacdiletal otV £mavAANWN Twv KIVAGEWY, O XEIPIOTAS eival
€kTEBEINEVOG OTNV EUTTEIpiD BUOPOPITG TWV XEPIWV, TWV TIAAAUWY, TwV BPaKIGVWY, TwV WUWY, Tou Aaipol A GMwv HepwV Tou
OWHATOG. TV TEPITITWAN TNG XPAONG TOU TIVEUPATIKOU £pyaAgiou, o xeipioTig Ba Tpémer va AdBel Tnv dvern oTdon Tmou e§a-
o@aAiZel v kardAAnAn TotroBeaia Twv TodIWV kaBWG Kar va aTmo@elyel TIG Trepiepyeg 1y aaTabeig atdaeig. O xeipioTg Ba mpéTel
va Eao@ahioel TNy 0TAon Katd TNV pakpotpoBeaun epyaaia, autd Ba Bonbrioer va amo@euyBei n duc@opia kai n koupaaon. Eav
0 XEIPIOTAG €XEI TNV EUTTEIDIQ TETOIWY CUNTITWHATWY 6TTWG : N diapkn kar emavaapBavéuevn duagopia, TOvo, TTAAWIKGG TTOVO,
TPENOUA, oudlaopa, Kawiko 1 akapwia. Aev Ba TTETTEN va Ta ayvoei, Ba TTPETTEN val TO TTEN OTOV £pY0d0TN 1 VO ETTIKOIVWVATEI
JE TOV 10TPG TOU.

Kivduvol oxeTiKoi e Ta aggaoudp

BydArte 10 epyaleio amd v TNy 1009036TNONG TPV TNV ahAayr Tou eicaydpevou epyaheiou A Tou ageaoudp. Na amogelyeral
N Gueon ETTOQN WE TO EI0AYOUEVO EPYAAEIO KATE KOl METG TV epyaaia, uTTopei va gival kautd A aixuned. Na xpnaoigotololvTal Ta
ageooudp kal 1o UNIKG ekUETAAEUaNG UOVO G€ peyEBN Kal TUTTOI, TIOU GUVIGTOUVTAI OTTO TOV KATAOKEUAOTH. Na unv XpnoihoToleite
Ta ageaoudp GAou TUTIoU 1) GAAou peyEBoug. Na unv xpnoipotmololvTal Tpoxoi yia T Aciavan A ko). EAEygte edv n péyiotn Ta-
XutnTa epyaciag Tou eioaywyikou epyaheiou (Tpoxoi UANoU, IndvTeS amogeang, diokol pe iveg, diokol Asiavang) eivar peyahuTepn
mapd n ovouaoTikA TaxuTnTa Tou TpIReiou 1 aTiABwaong. O1 diokor Tou aTEPEWwvOVTal Povol Toug TG oTiABwong Ba Tpémel va
T0T0BeTNBOUV OpOKEVTPQ OTO iOKO OTIABWONG.

Kivbuvol oxeTIKoi e Tov TOTTO £pyaciog

Ta ohioBrpaTa, yNOTPAWATA KOl TTEGIATA €ival o KUPIEG AITIEG TV KAKWOEWY. Na OTTOQEUYETE TIG ONGBNPEG ETTIQAVEIEG, TIPOKA-
Auppéveg amd T xpron Tou epyaAeiou, kai emmiong Toug kIvoUvoug YNIOTPRRATOG TTou TTpoKaAoUvTal o TV eyKaTdaoTacn Tou
aépa. Na mpoaéyete o€ dyvwaTa pépn. Mmopolv va kpUBoval ol Kivduvol, TEToiol OTTwG 0 NAEKTPIOUAOG A GAAOI TWV KOIVWV Ypau-
pwv. To TiveupaTiké epyaheio dev TpoopileTal yia T xprion o€ EMKiVOUVES (veg amé TV ékpnén Kai dev eival aTopovwuéva oTTd
v €magn pe v nAekTpIKN evépyeia. BeBaiwbeire, Twg dev umrdipyouv nAekTpIkd kaAwdia, CwArVeES agpiwv, KTA., TTou pmropolv
va TpoKaAéaouv Tov Kivduvo oTnv TrepimTwaon PAGBNG Katd v xprion Tou epyaAeiou.

Kivduvol OxeTIKOI pE TOUG aTuoUG Kal T okdvn

H okdvn kai o1 atyoi Tou dnuioupyolvTal Katd T XPAoN Tou TIVEUMATIKOU epyaheiou UTTopoUV va TIPOKAAETOUV TV KaKr KOTAoTa-
on TG uyeiag(yia Tapddelypa Tov Kapkivo, SuotrAacieg, doBua kail i depuatinda), amapaitnra gival: n agloAdynon Tou piokou Kai
n el0aywyn Twv KaTaANAwv péowv eAéyxou 6aov apopd Toug kivduvoug autols. H agloAdynan Tou piokou Ba TTpETTel va TepIExel
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TNV EMPPON TNG 0KAVNG dnuIoupynuEVNG KATA TN XPAON TOU EPYAAEioU Kai Tn duvarétnTa Tng Tapayng TG umdpxouaag akévng. O
XEIPIOUOG Kal N ouvTpnan Tou TIveuparikou epyaheiou pémel va diegdyeral cUP@wva PE TIG GUOTATEIG TwV 0dnyIWV Xprong, Ba
EMTPEWEI TNV EAAYKIOTOTTONGN TWV ATHWY Kai TG okdvng. H ££080G Tou aépa TPETTEN var KATEUBUVETaI ETOT, WOTE VA EAAYIOTOTIO-
nBei n Gnuioupyia G akdvng ae akoviapévo TepiBaAov. Exei 6tTou dnpioupyeital n okovn A ol atuoi, Tpotépnpa Ba TpETe va
gival o éAeyxog Toug otV TNyr TG ékBeang. OAeg or evowpaTwuéveg AeImoupyieg kal o e0AIoOG yia Tn culoyn, TV eéaywyn
A} peiwaon g okovng fj Tou KaTrvou Ba TTPETTEN va XPNOIKOTIOIOUVTAl GWOTA KAl VO GUVTNPOUVTAI GUPQWVA HE TIG GUOTATEIS TOU
kataokeuaoTd. Na emAéyovTal, va guvtnpouvTal Kai va aviaAAGooovTal Ta epyaleia TTou EI0GyovTal GUPQWVA PE TIG OUOTAOEIG
TWv 0dNYIWV XPAONG, YIa va aTro@euyBei n algnan Twv aTuwv Kai NG okévng. Na xpnoIhoTToIEiTal ) TTPOCTAGIA TG AVOTIVEUOTIKAG
090U, oUpewva Pe TIG 0dnyieg Tou epyodaTn KaBWS Kal GUP@WVa WE TIG aTraitaelg TG uylevig Kal TN ao@aAeiag.

Kivduvog BopUBou

H éxkBeon, xwpig kapid aceaAeia, oe upnAG emimedo BopUBou uTopei va TIpoKaAETEr Tn DICPKK Kal aveTravopBwTn atwAeia Tng
akong kabuwg kal aAa mpoBAquara, TéTola 6TTwg o B6puBog aTa auTid (fixol, Bouiouata, oeupiyuaTa i KpdTol oTa auTid). ATTapai-
N €ivar n agloAdynon Tou piokou kabwg kai N eicaywyn Twv katdAAnAwy péowv eAéyyou 6aov agopd autoUs Toug KIVOUVoUG.
O1 karéAAnAor éAeyxol e OKOTTO TN peiwan Tou piokou pmopolv va TrepiAapBavouy TéToleg Aeimoupyieg OTwG: Ta UNIKG TTou KaTa-
oTéMouv ,Toug fxoug” Tou emmegepyalouevou epyaAeiou. Na xpnoipoTroiite Tig wraoTideg oUpQuva e TIG 0dnyieg Tou epyodoTn
kabuwg kal cUPPWVa PE TIG aTTaITACEIG TNG UYIEIVAG kal ac@aAeiag. . O XeIpIoudg kal N ouvTrpnon Tou TIveupaTikoU epyaAeiou
Tipémel va dieCayeTe oUQVa LE TIG CUOTATEIS TwV 0dNYIWV XPong, auté Ba EMTPEWEI TV ATTOQUYT TG TTEPITTAG aUgnong Tou
emmédou Tou BopuBou. Edv To Trveupamikd epyaleio kaTéxel Tov alyaoTrhpa, Tavia Ba Tpémel va BeBaiwdeite, TG €ival owoTd
ouvappohoynuéVog KaTa T Xpron Tou epyaAeiou. Na eTTIAEYETE, va GUVTNPEITE Kal va QvTIKATAOTEITE To avaAwpéva epyaAeia eioa-
YOpEVA GUPOWVA UE TIG GUOTATEIG Twv 0dnyIwv Xpriong. AuTé Ba emTpéwel TNV aTo@uUyN| TG TEPITTAG algnang Tou Bopuou.

O kivduvog Twv TOAAVTWOEWY

H ékBeon oTig TaAaviwoeig ptopei va TTpokaAéaer O1apkr BAABES Twv VEUPWY Kal TIOPOXH QiHaTog OTa XEPIa Kal Ta WTTpdToa.
KpatioTe Ta xépia paKpid oo TIG TTNyES Twv KatoaBidiwv. MpETer va viuveaTe kahd Katd T epyacia aTig xapnAég Beppokpaaieg
kai va diaTnpeite Ta xépia (eoTd kal oTeyvd. EQv epgavioTei To poidiaopa, 6 Tévog f n Aelkavan Tou déppaTog aTa dayTUAa Kai Ta
XEPIO, VO OTAMATATETE Tr) XPAGN TOU TIVEUHATIKOU EQYAAEIOU, JETA VO TTANPOPOPATETE TOV EPYOBOTN KAl VOl ETTIKOIVWVATETE HIE TOV
10Tp0. H xprjon kai n GuvTripnan ToU TIVEUATIKOU EPYAAEIOU GUNOWVA PE TIG CUOTATEIG Twv 0dNyIwV XPAGNG, Ba oag emTpéwel
va amo@UyETE TNV TEPITTA algnon Tou emmmédou Twv TaAaviwoewy. KparhoTe To epyaleio pe amahd, aAG aiyoupo kpdtnua,
AapBavovtag utrdyn TIg ammaitoUpeveg duvdpeig avtidpaang, dI6T 0 Kivduvog TToU TTIPOEPXETaI aTTd TIG TAAAVTWOEIS Eival CUVBwG
peyahuTepog, dtav n SUvapn Tou KPATARATOG €ival TTO UWNAY.

Mpdabeteg 0dnyies aocpaAeiag Tou apopoUv Ta TIVEULATIKG EpyaAgia

O aépag utd v Triean uTopei va TTPokaAéoel GoBapEg EMITITWOEIG:

- TTGvTa va ammok6BeTe TV TpooBacn Tou aépa, adedoTe To cwArva atd Ty TiEan Tou aépa Kal aTroouvdEaTE TO epyaheio aTmd Thv
TPOCRaCN Tou aépa, 6Tav: &€ XPNOILOTIOIETAI, TIPIV TNV QVTIKATAOTACN TwV AEETOUP 1 TIPIV TNV EKTEAED TWV ETTIOKEUWY;

- TIOTE NV KaTEUBUVETE TOV PO TTPOG TO PEPOG 0OG 1) OTTOIOVONRTIOTE GAAOV.

To xTUTTNUa We To owArva pTTopei va TpokaAéael ooPapég kakwaelg. Mavta mpémer va diegayete Tov €Acyxo amd Tn ywvia Twv
owivwy Trou émabav {nuid kai Twv eviwoewv. O KpUog aépag TTPETEl va odnyeiTtal pakpid oTmd Ta xépia. Kabe popd otav eQapuo-
{ovTan 01 KOIVEG EVWTEIG OTPIPTEG (OUCEUSEIS), TTPETTE! var EQapu6lovTal HTTOUAGVIa a0QaAEiag Kar evwaelg Tou eEaa@aifouv katd
G BAGBNG Twv eviooewv PeTagy Tou cwArva kai Tou epyaAeiou. Na pnv §emepviétal n péyioTn Trieon Tou aépa Trou divetal yia T
epyaheio. Mot va un PeTapépeTal To EPYAAEio, KPATWVTAG TO CWARva.

ZYNOHKEZ AEITOYPTIAZ

Mpéel va BePaiwbeiTe, WG N TIMYI TOU GUTTIEGPEVOU aépa ETPETTEN TN dNuIoupyia TG kaTdAANANG Trigang epyaaiag, kabuwg kai
€€a0@aAiCel Tnv amaitoUpEVn Por| TOU a€Pa. ZTNV TTEPITITWAN TG TTOAU peyaAng Trieang Tou aépa TpopodATNONG TTPETTEN Va EQap-
pégeTal 0 pubuIoTAG padi pe Tnv ao@ahioTik BaABida. To TrveupaTikd epyaheio TPETEN va TPOQOBOTEITAI OTT TO GUCTNUA GIATPOU
kal 70 Aadwtr. Autd Ba e§aopahioel cuyxpdvwg Tnv KaBapidTNTa Kol uypaaia Tou aépa e 10 AddI. H katdaTacn Tou @iATpou Kai
T0U Aadwth TTPETel va eAEyxeTal TTPIV TV KABE Xprion kai evoexopévwg va kaBapiletal To GATPO 1 va oupTAnpwveTal n éNeiyn
Tou Aadiot aTo AadwTh. AuTé Ba e€aapahioe TV katdAAnAn epyaaia Tou epyaAeiou kai Ba emunKkUvel Tn QwTiKOTNTE TOU.

Aev Trpémel va TPIBEIG TTOU TpoopifovTal yia TV KOTH.

Aev Trpémel va xpnaipoToleite Toug diokoug Aciavang GAAoug aTrd Toug UTTOSEIKVUGLEVOUG OTNV TEXVIKT TTpOdIaypaH.

Mpémer va BeBaiwBeite, Twg n Péyiom TaxdTnTa TEPIOTPOPWV eival YnAdTepn aTmd TNV TaxUTNTa TTEPIGTPOPWY TOU TPIREA.

O diokor Aciavong autépaTng eyKaTaoTaong TEETEl va TOTToBeTOUVTaI OUOKEVTPA O PagIAGPI.

Kard tnv epyaoia pémer va popare Ta yuahid TpooTaciag, cuvioTaral n xprion Twy yavTiwy Kai 1 vduon ac@aAeiag.

Kard tnv emeCepyaoia pepikwv UAKWV pmropolv va dnuioupyolvtal dnAntpiaong 1) e0@AekTeG okdveg Kai aTpoi. Mpémer va
€pYaleoTe o€ KA 0EPICOUEVOUG XWPOUG KOl VO EPPAMOLETE T HEDT TNG TTPOCWTTIKAG ACPAAEITG.

H XPHZH TOY EPFAAEIOY

Mpiv Tv évapgn Tng epyaaiag TpETer va BeBaiwbeiTe, TTwG Kavéva aTolyeio Tou TIveupaTikoU epyakeiou dev £xel TaBe BAGRN. ZTnv
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TIEPITTWON TNG TTapatpnang Twv PAABWY, TPETTEN GUECTA Va QVTIKATAOTAGETE e VEX OTOIXEIG TOU GUOTAUOTOG.
Mpiv v K&Be epappoyr Tou TIVEUUATIKOU GUGTAPATOG TTPETTEN VA OTEYVWOETE TNV UYPAGIG GUUTTUKVWUEVT OTO E0WTEPIKO TOU
epyaAeiou, TOU GUPTTIEOTA Kol Twv KaAWSiwV.

20vdean Tou epyaleiou ato mveupankd alotnua

To oxrua Oeixvel To ouvIoTapEeVo TPOTIO aUVOEDNS ToU epyaeiou aTo TrveupaTikd auatnua. O TpdTog Trou deiyveTal Ba e§ao@ahi-
01 TNV TT0 ammoTeAEOATIKY EKPETAMEUON Tou epyaheiou, kal eTTiong Ba emiunkuvel Tn {wTikOTNTaA TOU EpyaAEiou.

EAeuBepwoTe pepikég oTaydveg Tou Aadiol g 1Ewdoug SAE 10 atnv €icodo Tou aépa.

2 BaABida ei06dou Tou aépa duvatd Kai oiyoupa BIBWOTE TNV KaTdAANAN dkpn Trou divel T duvaTdTNTA TG CUVEVWONG TOU
owhfva Tou eéper Tov agpa. (1)

Z1ov 0dnyo Tou epyaAeiou auvappohoyraTe TNV KatdAANAn dkpn. Mo TRV epyacia e To TIVEUPATIKG EPYAAEio XpnaolpoTroIn-
OTE POvo Tov ESOTTAIGHO TTPOCAPUOCHEVO OTNV EPYOTIO PE TO TIVEUHOTIKA EpyaAEioa.

PuBuioTe v katdAMnAn kateuBuvon Twv TEPIOTPOPWV. To ypduua F onpaiver TIg TrEPIOTPOPES GUHPWVA PE TNV KATEUBUVAN TNG
Kivnong Twv deIKTWV Tou poloyiol , To ypdupa R —Tig avTiBeTeg MEPIOTPOPEG OTNV Kivnon Twv SEIKTWY Tou poAoyiou.

Exei 6trou eivar Suvarod puBuioTe Tnv Triean (OTIyun TEPITTPOPN).

YuvdEaTe T epyaAEio aTO TIVEUNATIKG OUGTNUA XPNOILOTIOIVTAG TO CWARVA TNG ECWTEPIKAG dlapéTpou Twv 3/8” (10 mm). BePar-
wOeiTe, WG N avtoyr Tou owArjva 1oouTal, ue Touhdyiotov 1,38MPa. (I1l)

EkkivioTe 10 epyaheio yia pepikd deutepdhetrta BeBaiwvovTag, Twg Sev Tpoagpyovial o€ auté 66pupol fi TAAAVTWOEIG.

2uvappoAdynon kai aMayn rou éomAiopod (1V)

BeBaiwBeite, Twg n péyioTn TaxUuTnTa TEPIOTPOPWV Tou €E0TTAIoNOU €ival uwnAdTePn Trapd TV TaXUTNTA TIEPIOTPOPWY TOU TPl
Beiou.

MAokdipeTe TO TIOUA TIOU MTTAOKAPEI TO AdPAXTI.

Kpatwvrag 1o adpdy, duvard kai ue ao@dAeia BIdwaTe T0 dioKo 0T0 adpdxTI.

=eUTTAOKApETE TO AdPAYXTI.

MPOZOXH! AmrayopeUetal n xpAon Tou TIREA pe To UTTAOKaPIoUEVO To adpdyTl, auTd WTTopE va Qéper Tn BAGRN Tou epyaleiou,
Kai TTiong coBapég empBapuvaelg.

Epyaaia e tov 1piféa

BeBaiwBeite, Twg n péyiom TaxdTnTa TEPIOTPOPWY Tou €E0TTAIoHOU ival uywnAdTepn, Trapd N TaxUTnTa TIEQIOTPOPWV TOU TPIRE.
210 dioko TomoBeTAOTE TO KaTGAANAO péoo Aciavang kai amAwaTe To 106T00a oe 6An TV em@Aveia Tou TpoxoU. ExkiviiaTe Tov
TpIBEa kau emTPEWTE 0TO dioko va AdBel v AN TaXUTNTA TIEPIOTPOPWV. ZT0 ETTEEEPYATHEVO UNIKO GEPTE UOVO TOV TIEPIOTPE-
@bpevo dioko.

210 epyaAeio TPETTEI VO AOKEITE POVO TETOIA TTIEDT, TTOU XPEIdleTal yia TNV ETeEepyaaia Tou UAIKOU.

ZYNTHPHZH

Moté va unv xpnoiuotoifaete ™ Bevdivn, 1o dIGAUTN, i GAAo elpAekTo UYPd yia Tov kaBapioud Tou epyaheiou. Or aTpoi pmmopolv
va avayouv TTPOKaAWVTAG TV €KpNEn Tou epyaAeiou kai coBapés owparikég BAGBES.

O1 diaAUTeg ToU XpnalpoTololvTal yia Tov kaBapiopé g Aaprig Tou epyaAeiou kal Tou okeAeToU pmopolv va TTpoKaAéoouv T
pahdkuvan Twv BaABidwy. ZTeyvwaoTe KaAd To epyaleio IV TV Evapén TG Epyacia.

v TepiTTwon Tng diomioTwong omoiwvonTIoTE  eAaTTWHATWY OTN AeiToupyia Tou epyaeiou, To epyaheio Tpémel dueca va
amoouvdedei atd 1o TVEUPATIKG GUCTNWA.

'OAa 0 oTOIXEID TOU TIVEUPOTIKOU OUCTAPATOG TIpéTTel va aaaAifovTal Tpiv Thv akaBapaia. Or akaBapaieg, Tou Ba éxouv mpdopa-
0n OTO TIVEUPQTIKG GUOTNMA UTTOPOUV VOl KATACTPEWOUV TO EPYOAEID Kal GAAG GTOIXEID TOU TIVEUPATIKOU OUGTAUATOG.

H ouvrripnan tou epyaleiou mpiv v KGBe xpHon

Atoouvd£aTe T0 €pyaAeio aTTé TO TIVEUPOTIKG GUOTNMA.

Mpiv a6 v ke xpron eIodyeTe PIKP TTOoOTNTA UYPOU KovagpRotroinang (T.x.. WD-40) amé mv gicodo Tou aépa.

ZuvdéaTe To epyaeio aTo Tveuparikd oUaTNUa Kai ekKIvioTe yia Trepiou 30 deutepOAeTTTa. AuTé Ba emTPEWE! va ATTAWCETE TO
uypd ouvtipNONG aTo ECWTEPIKG TOU EPYaAEioU Kal va KaBapIoTEi.

=0V ammoouVOEDTE TO EPYaAEI0 aTTO TO TIVEUUATIKG GUCTNUA.

Mikpr) Too6tnTa Adadiou SAE 10 eiodyete 0T0 e0WTEPIKG TOU €pyaeiou, aTé TO AVolypa £I0630U TOU aépa Kal Ta avoiypaTa Trou
TpoopifovTal yio auté To oKOTO. ZuvioTaral n prion Tou Aadiol SAE 10 Trou TpoopileTal yia T GUVTAPNGT TWV TIVEULATIKWY
epyaheiwv. ZuvdéaTe T0 EPYOAEID KOl EKKIVATTE TO yIa PIKPO XPOVIKS Sidatnpa.

Mpocoyn! WD-40 dev mrpémel va XpnolpeUel wg KataAnAo AddI Airavaong.

KaBapioTe 10 epiooeupa Tou Aadiou, Tou e§iABe ammd Ta avoiypata e§6dou. To uéAoiTo AGdI utropei va BAdwel T o@pdyion Tou
epyaAgiou.
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AMeg evépyeiec ouviipnong

Mpiv a6 v KEBe xprion Tou epyaheiou Tpémer va eAEyEeTe, €dv aTo epyaheio Oev eival pav) omoladAToTe ixvn Twv BAaBwv. O
QATTOKOMIOTEG, 0 AaBEg epyaheiou kai To adpayT Tpémel va Siatnpolvial kaBapd.

KdBe 6 pfveg, A perd amd 100 wpeg epyaciag TPETe! va peTadideTal To epyaleio aTnv emBewpNan Tou e5oUCIod0TNUEVOU TTPOOW-
TMKOU OTO OUVEPYEiD ETTIOKEUWV. EAv To epyaleio XpnolgoTolodvTav Xwpig Tr XPAON TOU GUVIOTAUEVOU GUGTAMOTOG TTOU GEQEI
TOV aépa, TTPETTEI va augroETE TV TaxUTnTa TwY EMBEWPoEWY ToU £pyaAeiou.

Agaipeon Twv mpoBAnudrwy

Mpéel va dlakGYETE T Xpron Tou epyaheiou Gpeaa petd amd v amokaAuyn otolacdrimore BAARNG. H epyaaia pe To epyaleio
ou €maBe BAAGRN ptmopei va mpokahéael cwpaTkES PAABES . OAEG O ETMOKEUES 1 01 QVTIKATAOTAGEIG TwV GTOIXEIWV TOU EpYaAEiou,
mpémel va SieCdyovTal amd To £§0UCIOd0TNUEVO TIPOCWTTIKG € EE0UCIODOTNHEVO KATAOTNUA ETTIOKEUWVY .

BAdBn Avvar emiluon
Eiodyete pikpri mooétnta WD-40 amd 1o dvoiypa ei0680u Tou aépa. EKKIVAOTE To epyaAeio yia pepika deutepoAeTra. Ta Trreplyia
To epyaheio TOAU apyd pmopei va kdMnoav oTo dpopéa. ExkiviaTe To epyaleio yia Trepitou 30 deutepdAetrta. Me pikpr moodtnTa Aadiod kave Tn Aimavan
TIEPIOTPOPES I BEV EKKIVET Tou epyaheiou. Mpoooyr! To mepioaeupa Tou Aadiol pTropei va TTpoKaAéoel TV peiwan Tng 10XUG Tou epyaleiou. Ze TETOIO TTEPITITWOT
TIpETEl va KAioeTe TV Tpdwan.
To epyaheio TPWTQ EKKIVET 0 oupmieotrg Sev e§ao@ahiel Tv katdAAnAn TpdoBaon Tou aépa. To epyaheio EeKIVA e TOV GEPO GUYKEVTPWHEVO OTO BOXEIO TOU
Kal JETG PEIwvEr TRV TaxUTTd | oupmieaTr. Avahoya pe To ddelaopa Tou doxgiou, 0 oUpTIETAG Bev gTavel oTn cupTAfpwon Twv eMeipewy Tou aépa. Mpémer va
Tou OUVOETETE TO £PYAAEID OE TTIO0 ATTODOTIKO GUPTTIEDTH.
BeBaiwbeite, Twg o1 kaTexOEVOl GWARVES EXOUV TNV EWTEPIKN OIGUETPO, TOUAAXIOTOV TETOIO OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV TOPTIEAG OTO
Averrapkiig 1ox0 onueio 3. ‘EAey&e T pUBpion Tng Ticang, dv ivar pubpiopévn ot péyion aia . BeBaiwBeire, Twg To epyaleio eivar pe katdAAnAo
Tp6To KaBapd Kai Amacpévo . ZTnv mepimTwon TG EAEIYNG Twv aTroTeAeopdTwy, To epyaheio va SoBei yia TV EMOKeUN.

Ta avahwpéva epyaheia eival deutepedovTa UNKA — dev TIPETTEN va TIETAYOVTAI 0TO BOXEIO OIKIAKWY OTTOPPIMUATWY, BIOTI TTEPIEXOUV
€MKivOUva ouaTaTkd yia Tnv avBpwmivn uyeia kai To TepiBaANov! MapakahoUpe yia T dpacTrpia Boreia TNV 0IKOVOWIKA
BlayeipIon Twv QUOIKWY TTOPWV Kal TV TIPOCTacia Tou TTEPIBAANOVTOG  PEoW PETABOONG TOU avVOAWMEVOU EpYaAEiou aTo anpeio
diGBeang Twv avaAwpévwy GUoKEUWV. Ma va TTEPIOPICETE TNV TIOCOTNTA TWV OPAIPEOUHEVWY TTOPPIMKAETWY Eival aTTapaimTn n
€K VEOU Xpran Toug, n avakUkAwon fj n avaktnon o€ GAAn popor.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0424/81114/EC/2024

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Polerka pneumatyczna; 0,63 MPa, 150 mm, 10000 min™; nr kat.: 81114

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1SO 11148-8:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2024

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2024.04.02 ,
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

e ILN.STRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0424/81114/EC/2024

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic eccentric polisher; 0,63 MPa, 150 mm, 10000 min-; item no. 81114

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN ISO 11148-8:2011

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2024

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2024.04.02
(Place and date of issue)
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fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
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DECLARATIE DE CONFORMITATE
0424/81114/EC/2024

Declaram si garantdm pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Poliozor excentric pneumatic; 0,63 MPa, 150 mm, 10000 min*'; cod articol. 81114
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 1SO 11148-8:2011

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (HG.1029/2008)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Anul de fabricatie: 2024

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2024.04.02 :
(locul si data emiteri) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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